	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť IMPERGAM začala vyvíjať svoju činnosť v júni roku 2010. Hlavným predmetom podnikania je výroba chemických produktov a špecialít. Podnikateľský zámer spoločnosti IMPERGAM bol vyhodnotený špeciálnou komisiou Technologického inkubátora STU v Bratislave ako inovatívny, čo je záruka hodnoty podnikateľského zámeru. Výrobná prevádzka firmy sa nachádza v priemyselnom areáli na Starej Vajnorskej ceste č.6. Výrobky je možné rozdeliť do 4 skupín: Odmasťovacie kvapaliny; Lampové, fakľové a podpaľovacie oleje; Chemické výrobky pre staveníctvo; Metyololeáty. 

Výroba odmasťovacích kvapalín pre strojárenský priemysel sa realizuje buď výrobou z uhľovodíkových surovín alebo procesom regenerácie. V súčasnosti sa regenerácia realizuje v zastaranom vsádzkovom technologickom zariadení (staršie ako 30r.) a to destiláciou s vodnou parou za atmosférického tlaku. Proces je energeticky náročný najmä pre vysokú spotrebu pary. Následne sa destilát gravitačne oddelí od skondenzovanej vody, čo znižuje materiálovú výťažnosť procesu (straty produktu).   

Bez modernizácie zariadení nie je možné znížiť energetickú náročnosť výrobného procesu, znížiť materiálové straty a zvýšiť produkciu vrátane kvality.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Po ukončení realizácie projektu bude spoločnosť disponovať novou technológiou umožňujúcou výrobu organických rozpúšťadiel regeneráciou bez nutnosti využitia procesu destilácie vodnou parou. Tento zastaralý spôsob výroby bude nahradený využitím vákuovej destilácie, kde je médium (surovina) ohrievané vo vákuu, čím dochádza k odparovaniu a destilácii pri nižšej teplote (nie je potrebné surovinu zahrievať na vysoké teploty = úspory energie). 

Okrem energetických úspor, ktoré vznikajú pri využití vákuovej destilácie má projekt výrazný pozitívny vplyv na životné prostredie a to z titulu používaných vstupných surovín. Pri regenerácii použitých rozpúšťadiel sa využíva už raz vyrobené organické rozpúšťadlo, dochádza k výrobe produktu určitou formou recyklácie. 

Výsledkom projektu bude inštalovaná technológia vákuovej destilácie a adsorpčnej kolóny. Jej využívanie v porovnaní s pôvodnou technológiou zabezpečí úspory vo výške 763,3 GJ/rok a umožní realizáciu nových nových produktov formou regenerácie (minerálne oleje, rozpúšťadlá, špeciálne prípravky), ktoré sa doteraz v spoločnosti nevyrábali. Zároveň bude mať projekt vplyv na šetrenie uhľovodíkových zdrojov a taktiež na ciele TUR.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Projekt spoločnosti IMPERGAM je tvorený jednou hlavnou aktivitou a dvoma podpornými aktivitami.

Hlavná aktivita 1:  Obstaranie technológie vákuovej destilácie s adsorpčnou kolónou s príslušenstvom

Celá technológia bude v rámci tejto hlavnej aktivity nahradená modernou technológiou vákuovej destilácie, skladajúcej sa z vákuového zariadenia a jednotky pre adsorpčnú rafináciu. Stará technológia nebude po nahradení novým výrobným zariadením využívaná.

Prvú časť technológie tvorí Vákuový destilačný systém pre recykláciu organických rozpúšťadiel. Ide o moderný destilačný systém založený na najnovších výsledkoch výskumu a vývoja.

Druhú časť technológie tvorí  Technologická jednotka pre adsorpčnú rafináciu a sušenie uhľovodíkových kvapalín, v texte zjednodušene spomínaná ako adsorpčná kolóna. Jednotka spracováva produkt vzniknutý destiláciou v technológii vákuovej destilácie. 

Technológia bude dodaná až po vykonaní procesu verejného obstarávania v časovom horizonte 10/2011 – 03/2012. 

Pri PA 2: Publicita a informovanosť sa bude postupovať podľa manuálu pre informovanie a publicitu. V rámci PA 3 Riadenie projektu bude IMPERGAM zabepečovať implementáciu projektu a napĺňanie zmluvy.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Porovnaním pôvodnej spotreby energie vo výške 10,68 GJ/1t výrobku s plánovanou spotrebou vo výške 3,05 GJ/1t výrobku bude spoločnosť dosahovať úsporu 763,3 GJ ročne, čo predstavuje úsporu nákladov asi 3.900,- EUR/rok. 

Taktiež úspory spojené s vyšším stupňom využitia vstupnej suroviny a zníženia množstva odpadu predstavujú pre firmu prínos vo výške asi 11.000,- EUR/ročne. 

Z pohľadu úspor prevádzkových nákladov firma počíta so znížením materiálových strát o 4-6%. IMPERGAM kalkuluje taktiež so znížením nákladov na údržbu a opravy v porovnaním so starou technológiou o takmer 60% ročne, čo predstavuje vo finančnom vyjadrení úsporu 2.100,- EUR.

Spoločnosť predpodkladá, že využívaním novej technológie vzrastie i množstvo vyrábaných produktov a to z terajších cca 10 t na 50 t/rok, perspektívne 100 t a viac. Rast výroby sa premietne do tržieb, kde sa počíta s rastom v porovnaní s rokom 2010 až cca 100% - tržby sa viac ako zdvojnásobia (r.2012).

Projekt bude mať vytvorením prac.miesta dopad na rast zamestnanosti. 

Máme za to, že zvolené opatrenia sú vhodné a prinášajú pozítívne dopady na spoločnosť - úspory energií a materiálu, rast produkcie a tržieb, vznik prac.miesta a pod.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Novoobstarané zariadenie zníži celkové prevádzkové náklady výroby spolu o cca 17.000,- EUR a malo by ovplyvniť aj rast obratu, nakoľko sa vďaka jeho využitiu podarí rozšíriť portfólio produktov. Úspora na energiách na 1 tonu produkcie dosiahne približne 7,63 GJ a celková úspora energií v 1. roku po výmene technológie sa očakáva 763,3 GJ, čo vo finančnom vyjadrení predstavuje približne 3.900,- EUR.

Menované finančné dopady zabezpečia vznik zdrojov napomáhajúcich k zabezpečeniu udržateľnosti projektu po dobu 5 rokov po ukončení realizácie projektu. Pokiaľ dokázala firma udržať pozitívne hospodárenie so starou technológiou, využívanie novej technológie zabezpečí hospodársky rast. Očakáva sa dokonca vytvorenie nového pracovného miesta. 

IMPERGAM samozrejme eviduje možné riziká ohrozujúce projekt, ako napríklad výkyvy v odbyte či stratu odberateľa. Riziko je však rozložené medzi viacerých kľúčových odberateľov spomínaných v úvodnej časti projektu. S odberateľmi má IMPERGAM uzatvorené rámcové kontrakty a preto môže ľahko predpokladať vývoj dopytu.  

Supervízorom projektu bude Ing. Gabriel Šereda, konateľ spoločnosti, ktorý disponuje skúsenosťami z výroby i riadenia projektov.


