	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť AFINIS Group s.r.o.{pôvodne RVR Gufero v.o.s}  sa zaoberá výrobou tesnení a tesniacich prvkov, strojár. výrobou z plastových hmôt, riešením problémov v oblasti tesnení a tesniacich technológií. V priebehu 16-tich rokov fungovania sa firma vyprofilovala na stabilnú výrobno-obchodnú spoločnosť. AFINIS Group s.r.o. sa skladá zo 4 divízií – AFINIS – TRADE - obchodná činnosť, AFINIS EXPRESS – vyrába rotačné tesnenia, AFINIS – GASKET vyrába ploché tesnenia a AFINIS – FLEX ponúka tlakové hadice. K hlavným dodávateľom patria firmy  Rubena a.s., Temac a.s., Segnor s.r.o., Henkel Slovensko s.r.o., odber. sú firmy z oblastí strojárenstva, petroch. a aut. priemyselu – ako napr.  Žel.spoločnosť CARGO, a.s., DP Bratislava a.s., Vogel a.s. Odbyt spoločnosti je zabezpečený prostredníctvom AFINIS TRADE, pričom prevádzka divízie je v Bratislave a 1ob. zástupca spoločnosti pôsobí v Košiciach.Oproti konk. firmám ako Belt-AT Slovakia s r.o.,  Fornaxa – Slovakia s.r.o.,Gumex SK spol. s r.o., majú výhodu v šírke produkt. rady a v promptnosti dodávky produktu. 

Ploché tesnenia firma vyrába na zastaralom výstredn.lise 25C, rok výr.1987. Zariadenie je značne opotrebované, vyžadujúce prieb.opravy

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Po ukončení realizácie aktivít bude v AFINIS Group s.r.o zavedená nová modern.technológia, ktorá umožní firme napredovať v technologickom rozvoji. Dôjde k výmene výstredník. lisu LEN 25C. Výstredník.lis lisuje - strihá za studena,uloženie nástroja na pracovnú plochu výstredníkového lisu sa robí ručne, pod nástroj sa manuálne ukladá polotovar a následne sa spúšťa lis. Na lise sa vyrábajú ploché tesnenia z  gumy /NBR, SBR PU, VITON Paraguma, Silikón/. 

Tento postup je zdĺhavý a často prichádza k zlému založeniu nástroja alebo polotovaru a vzniká nepodarok, odpad a časové a finančné straty.

Po ukončení realizácie aktivít dôjde k inovácii výrobnej prevádzky spoločnosti Afininis Group s.r.o., kde sa  sa nahradí pôvodná technológia na výrobu plochého tesnenia novou linkou na výrobu plochého tesnenia. Linka sa skladá z automatického vysekávacieho lisu, ktorého súčasťou je vyrezávací a deliaci stôl. Jednotlivé súčasti nového zariadenia sú navzájom prepojené, avšak umožňujú lepšiu ergonómiu obsluhy. Nová technológia vyrába kvalitnejšie, úspornejšie a s vyššou efektivitou, z čoho budú profitovať zákazníci i spoločnosť.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Projekt pozostáva z 1 hlavnej aktivity a 2 podporných aktivít. Hl.aktivitou je výmena technológie na výrobu plochého tesnenia.

Linka sa skladá z automat. vysek. lisu s pohyblivou hlavou ATOM HS 588/5CN ,  ktoré súčasťou je vyrezáv. stôl model Flash Cut 1515S HD UPEX a deliac. stôl IMESA Mod. 1/E  Multiblades Slitting M/c. Je schopná vyrobiť veľké množstvá tesnenia pri minimálnych nárokoch na čas, veľkej efektívnosti a úspore polotovarov.

Autom.vysekáv.lis s pohyblivou hlavou má dve CNC kontrolované osy, pričom sekacia hlava a posun materiálu sú riadené automaticky. Vyrez. stôl má nastaviteľnú vákuovú pumpu, čo umožňuje regulovať sací výkon potrebný k upevneniu materiálu. Stôl má CNC ovládanie a Ethernet kartu k prenosu dielcov z externých programov. Na linke je aj deliaci stroj polotovarov, ktorý má rezaciu hlavu vybavenú kruh. rotačnými nožmi, odvíjacie zariadenie a stôl pre podávanie materiálu.

Podpornými aktivitami projektu sú publicita a informovanosť a riadenie projektu.

Odborne bude projekt zabezpečený vrcholovým a stredným manaž. spoločnosti. Administratívne je zastrešený ext.poradenskou firmou. 

Plánovaný je na obdobie 8 mesiacov.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Použitím novej progresívnej technológie bude možné vyrábať presnejšie, s menšími materiálovými vstupmi, keďže výroba výstupného produktu bude zameraná presne – softwarovo, odpadajú nepresnosti, ktoré prináša manuálne obsluhovanie stroja. Lepšia využiteľnosť polotovarov ušetrí ročne cca 30% množstva materiálu. Odpadajú i prestoje, zapríčinené technickými problémami výroby a ich následnými opravami.  Ušetria sa prevádzkové náklady, zníži sa spotreba energie,  1,63 násobne menej na jedno tesnenie. V ročnom vyjadrení úspory energie je to  7,373 GJ, čo je 63 percent. Nová technológia zvyšuje produktivitu práce, skracuje čas potrebný na výrobu konečného produktu, skracuje dodacie termíny, zvyšuje kvalitu produkcie, skvalitňuje pracovné prostredie. Toto všetko naznačuje zvýšenie konkurencieschopnosti spoločnosti, keďže firma bude schopná dodávať vo väčších množstvách a kratších dodacích dobách. Nezanedbateľný je i ekologický aspekt inovovanej technológie, keďže sa bude vyrábať energeticky šetrnejšie a vďaka počítačom riadenej výrobe sa zníži množstvo vyprodukovaného odpadu. Zavedením novej technológie sa zvýši zamestnanosť o 1 pracovníka - muža.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Zmenou technickej kapacity firmy - výmenou zastaralého lisu za novú progres. technológiu sa zvýšia tržby spoločnosti  /predpoklad nárastu výroby plochých tesnení vďaka novej technológii je 50%/ a tým aj dôjde aj k zlepšeniu  finančnej situácie spoločnosti, ktorá bude schopná plniť svoje záväzky a zabezpečiť finančnú udržateľnosť výsledkov. Výsledky zavedenia novej technológie ovplyvnia nielen fin. pomery v prevádzke spoločnosti – energ. úspory, materiálové úspory, ale i kvalitu produktov a spokojnosť zákazníkov. Zvýši sa produktivita práce, zlepší sa postavenie spoločnosti na trhu.

Spoločnosť zabezpečí udržateľnosť merateľných ukazovateľov,ktoré si stanovila. Realizáciou projektu bude dosiahnutý stanovený „Počet nových a/alebo technicky zhodnotených zariadení. Vzhľadom na zavedenie novej technológie - zariadenia so softwarovým riadením sa počíta s prijatím nového zamestnanca-odborníka, dlhodobo zodpovedného za ich chod /ukazovateľ počet novovytvorených pracovných miest/.  

Z ek.-finan. hľadiska spoločnosť disponuje dostatkom vlastných zdrojov na finančnú dlhodobú udržateľnosť projektu po skončení financovania projektu. Projekt znížením spotreby energie má pozitívny vplyv na ŽP.


