	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť IW TREND pôsobí na trhu od roku 1998. Firma sa zaoberá výrobou zosadeniek z prírodnej dýhy. Okrem výroby sa IW TREND zaoberá aj veľkoobchodom v oblasti predaja prírodných dýh a ďalších materiálov z dreva.

Sídlo aj výrobná prevádzka sa nachádzajú v priemys. zóne v bratislavskej m. č. Vajnory. Firma zamestnáva celkovo 50 zamestnancov.

Odberateľmi zosadeniek sú výrobcovia nábytku, od veľkovýrobcov, až po drobných stolárov a živnostníkov.

V posledných rokoch sa hosp. kríza nevyhla ani odvetviu výroby nábytku, čo sa prejavilo aj na znížení tržieb.

Výroba je rozdelená na dve formy: veľkokap. sériová výroba a zákazková výroba zosadeniek.

Strategickým zariadením pre sériovú výrobu sú veľkokapacitné nožnice na pozdĺžne strihanie dýhy. Tieto sú už technolog. zastarané a energeticky náročné.

Zákaz. výr. je realizovaná najmä frézou (pílou) na rezanie dýhy, ručnou prácou a čiastočne externe. Zákaz. výr. je náročná z hľadiska času, spotreby energie a materiálu, čo zvyšuje cenu výrobkov, kt. sú takto menej konkurenciesch.

V súčasnosti si uvedomujeme potrebu investície do nových energet. úsporných a inovatívnych zariadení, ktoré z dlhodob. hľadiska umožnia zvýšiť našu konkurenciesch.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Realizáciou projektu budú zavedené dve nové technologické zariadenia, čím budú zároveň inovované dva výrobné postupy v sériovej a zákazkovej výrobe. Jedná sa o náhradu veľkokapacitných nožníc na pozdĺžne strihanie dýhy za nové a náhradu frézy (píly) na rezanie dýhy laserovým systémom na rezanie dýhy.

Po nahradení dvoch energeticky náročných zariadení za nové sa dosiahne ročná úspora energie 10,4736 GJ

Zavedením nových technológií sa zvýši efektivita výroby prostredníctvom zníženia chybovosti, zníženia času potrebného na opracovanie dýhy a znížením materiálového odpadu.

IW TREND bude môcť svojim zákazníkom ponúknuť kvalitnejšie výrobky za dostupnú cenu, čo sa prejaví najmä v zákazkovej výrobe vďaka použitiu nového laserového systému na rezanie dýhy.

Vďaka novej technológii budeme schopní ponúknuť nové produkty – špecifické tvary zosadeniek, ktoré sme doteraz neboli schopní vyrobiť, osloviť tak nových zákazníkov a presadiť sa na nových trhoch.

Súčasní odberatelia, ktorými sú najmä výrobcovia nábytku a stolári pôsobiaci v Bratislavskom kraji budú môcť prostredníctvom nových tvarov zosadeniek rozšíriť a inovovať ponuku svojich výrobkov čím si zvýšia svoju konkurencieschopnosť.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Hlavnou aktivitou projektu je Obstaranie a zavedenie technologických zariadení na spracovanie dýhy. V rámci aktivity budú obstarané dve nové technologické zariadenia: veľkokapacitné nožnice na pozdĺžne strihanie dýhy a laserový systém na rezanie dýhy. Tieto nové technológie nahradia staršie stroje, ktoré sú v súčasnosti používané vo výrobnom procese: staršie veľkokapacitné nožnice a frézu (pílu) na rezanie dýhy.

Aktivita bude zahŕňať dodanie a inštaláciu strojov, vrátane predvedenia a zaškolenia zamestnancov zo strany dodávateľa.

Riadenie projektu počas jeho realizácie bude zabezpečené interným zamestnancom žiadateľa. Jedná sa osobu s praktickými znalosťami a skúsenosťami v oblasti implementácie projektov podporovaných zo zdrojov EÚ.

Verejné obstarávanie na technológie bude vykonané odborne spôsobilou osobou na verejné obstarávanie po schválení ŽONFP .

Aktivity publicity a informovanosti budú vykonané plne v súlade s Manuálom pre informovanie a publicitu OPBK. Publicita a informovanosť bude realizovaná počas doby realizácie projektu prostredníctvom informačných plagátov, ktoré budú umiestnené vo vstupnej hale do budovy firmy a pri vstupe do výrobných priestorov.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Hlavným prínosom projektu je úspora el. energie a zvýšenie konkurenciesch. firmy zefektívnením výroby a rozšírením ponuky výrobkov. Ročná úspora energ. bude 10,4736 GJ.

Z hľadiska úspory el. energie je v sériovej výrobe významné, že nové nožnice sú konštruované tak, že v čase keď sa na nich nevykonáva strih, nie sú motory zariadenia v chode a v tomto čase je spotreba energie nulová. Okrem toho sa nové nožnice vyznačujú väčšou presnosťou a nižšou chybovosťou.

Výmenou frézy za laserový stroj budeme okrem úspory energie riešiť aj rozšírenie a zefektívnenie zákazkovej výroby. Veľká časť zákaziek sa nerealizovala v dôsledku príliš vysokej finálnej ceny, neakceptovanej zákazníkmi. Použitím laserového stroja budeme schopní vyrábať takmer akékoľvek tvary zosadeniek a ponúkať ich za dostupné ceny, keďže už nebude nutné používať zložité výrobné postupy na súčasnej technológii a nebude potrebná ani externá výroba šablón.

Zavedenie nového laserového stroja bude pre firmu výraznou technolog. inováciou. V súčasnosti v SR nie je pri výrobe zosadeniek techn. na báze lasera používaná. Zavedením novej techn. budeme môcť konkurovať aj producentom zo západnej Európy a expandovať aj na zahraničné trhy.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Z hľadiska finančnej udržateľnosti projektu je na základe výsledkov finančného hodnotenia silný predpoklad budúcej stability finančnej situácie žiadateľa čo je dobrým východiskom pre finančnú udržateľnosť projektu.

Žiadateľ si uvedomuje, že pokiaľ má zabezpečiť a udržať plánované hodnoty merateľných ukazovateľov, bude musieť využívať obstaranú technológiu na deklarovaný účel minimálne po celú dobu sledovaného obdobia. Realizácia projektu bude zabezpečená pomocou interných zamestnancov spoločnosti. Zamestnanci disponujú dostatočnou kvalifikáciou a skúsenosťami pre zvládnutie práce na nových strojoch. Odbornosť zamestnancov bude rozšírená o školenie v súvislosti so zavedením nových strojov. Takto sa zabezpečí, že technológie budú používané čo najefektívnejšie a dosiahne sa deklarovaná úspora el. energie.

Výsledky analýzy ukazujú, že žiadateľ bude mať v každom roku hodnoteného obdobia dostatok financií na zabezpečenie bezproblémovej prevádzky a dlhodobej udržateľnosti merateľných ukazovateľov. Prevádzka výsledkov projektu bude monitorovaná pravidelne počas sledovaného obdobia a prípadné odchýlky bude žiadateľ riešiť hneď po ich zistení.


