	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	DEVIN printing house, s. r. o. vznikla v novembri roku 2009. Od svojho vzniku sa spoločnosť zaoberá výhradne polygrafickou výrobou - produkciou širokého sortimentu tlačovín v nízkom a strednom náklade.  Spoločnosť má za krátky čas svojej existencie vybudovanú širokú sieť odberateľov, medzi ktorými sú predovšetkým vydavateľstvá, reklamné agentúry, grafické štúdiá, neziskové organizácie a množstvo individuálnych, koncových zákazníkov. Spoločnosti sa podarilo v poslednom období preniknúť aj na zahraničné trhy, konkrétne do Belgicka. Exportuje tam lepené väzby a produkuje výročné správy a brožúry. Slabou stránkou výrobného procesu v spoločnosti je – výrobný 

proces mäkkej väzby typu V2.  Väzba typu V2 je spolu s väzbou typu V1 najrozšírenejší typ väzby. Lepiaci stroj je určený na výrobu knižného bloku. Nedostatky technológie: nízka produktivita práce, obmedzené možnosti nastavení stroja, obmedzenia formátových možností výsledných produktov, vysoká energetická a finančná náročnosť v prepočte na jeden kus produktu, je „brzdou“ ostatných technológií v rámci výroby brožúr a kníh, vznik nepodarkov, vysoké náklady na opravy a údržbu z dôvodu opotrebovanosti technológie.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Inovatívna technológia pre výrobný proces mäkkej väzby typu V2 odstráni slabé stránky výrobného procesu brožúr a kníh v spoločnosti ako aj umožní rozšíriť produktovú ponuku. Technológia umožní spoločnosti zvýšiť kvalitu výsledných produktov. Ide o plnoautomatický výkonný štvorčeľusťový lepiaci stroj vybavený rotačným sacím nakladačom obálok, s možnosťou súčasného ryhovania obálky v štyroch automaticky nastaviteľných líniách. Lepiaci stroj bude vybavený vaňou na PUR lepidlo. Zavedením inovatívnej technológie sa výrazne zníži energetická náročnosť celého procesu výroby 

brožúr a kníh. Nová technológia umožní výrazne skrátiť čas pri vykladaní hotových produktov, nakoľko má stroj plnoautomatický vykladač hotového produktu. Obsluha stroja má výrazne zjednodušenú úlohu, keďže na začiatku práce naloží prislúchajúce obálky k daným knižným blokom a následne iba nakladá knižné bloky v zvolenej frekvencii. Stroj knižný blok prilepí pomocou lepidla k obálke, následne poryhuje a usporiada hotový produkt vo vykladači. Stroj je vyrobený s ohľadom na čo možno najnižšiu mieru poruchovosti, čím sa odstránia nepodarky, ktoré pri pôvodnej technológii predstavovali výrazný problém. 

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	

	 Samotnej realizácii projektu bude predchádzať výber dodávateľa technológií. Žiadateľ bude postupovať pri výbere dodávateľa technológií v zmysle § 4, ods. 3 písm. a) zákona o VO – podlimitnou zákazkou. HA 01  Zavedenie inovatívnej technológie pre výrobný proces mäkkej väzby typu V2 . Po ukončení procesu verejného obstarávania sa s úspešným účastníkom súťaže podpíše kúpna zmluva, čím sa potvrdí záväzná objednávka technológie – predpoklad – 

03/2015. Dodacia lehota je 3 mesiace. Dodanie technológie predpokladáme teda v období 05/2015. Technológia bude po zaškolení pracovníkov spoločnosti uvedená do ostrej prevádzky v mesiaci 05/2015. Najvhodnejším obdobím na inštaláciu technológie z pohľadu prevádzky spoločnosti je prvý kvartál roka. PA 02 V zmysle Manuálu umiestni spoločnosť „Informačnú tabuľu (plagát)“ v objekte polygrafickej výroby ako aj na novej výrobnej technológii. Spoločnosť ďalej zverejní informácie o realizácii a výsledkoch projektu aj nasledujúcim spôsobom: prostredníctvom vlastného 

webového sídla, prezentáciou počas aktívnej účasti na medzinárodných výstavách,počas osobných rokovaní so svojimi partnermi PA 03 Riadenie projektu bude zabezpečovať externý projektový manažér. 

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Inovácia technológie prinesie zníženie energetickej náročnosti t.j. úsporu elektrickej energie pri výrobnom procese mäkkej väzby typu V2 až o 79%. Okrem zníženia energetickej náročnosti výrobného procesu sa zníži čas potrebný na realizáciu výrobného procesu – až o 58% - zníženie časovej náročnosti výrobného procesu o cca 800 hodín, čo predstavuje vysokú finančnú úsporu na pracovnú silu pri nezmenenom objeme výroby, materiálová náročnosť – nižšia spotreba materiálov vďaka takmer úplnej eliminácie rizika vzniku nepodarkov a v neposlednom rade náklady na 

zamestnancov z dôvodu zníženia časovej náročnosti výrobného procesu. Taktiež sa podarí eliminovať náklady na opravy a údržbu. Obstaranie inovatívneho zariadenia s vyššou výrobnou kapacitou a tým zvýšenie produkčných možností umožní spoločnosti prijať aj väčšie objednávky, ktoré doteraz nemohla prijať z dôvodu nízkej výrobnej kapacity (len 200 väzieb za hodinu) a z toho vyplývajúcej dlhej dodacej lehoty. Výrazne vyššia rýchlosť a takmer absolútna 

presnosť výrobnej technológie v spojení so zníženou energetickou náročnosťou prispejú k zníženiu výrobnej ako aj koncovej ceny produktov, čo pozitívne ovplyvní  dostupnosť produktov na trhu. 

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Nová inovatívna technológia v spojitosti s vyššie uvedenými možnosťami odbytu zabezpečia predpokladaný rast produkcie a zároveň aj tržieb spoločnosti o 10-15 % do niekoľkých mesiacov od realizácie projektu. Vychádzajúc z tržieb spoločnosti v roku 2013 sa tržby spoločnosti zvýšia ročne o cca 30 000 € (pri raste o 10%) resp. o 45 000 € (pri raste o 15%). Obstaranie inovatívnej technológie pre spoločnosť bude znamenať zníženie prevádzkových nákladov vo výške 

5000,00 EUR ročne, a to len pri nezmenenom objeme výroby. Finančné zdroje, ktoré vzniknú zo zníženia prevádzkových nákladov, zvýšenia efektivity a kvality výroby ako aj zníženia materiálovej a časovej náročnosti výroby spoločnosť využije na dosiahnutie finančnej udržateľnosti projektu po jeho realizácii ako aj na svoj ďalší rozvoj. Garantom finančnej udržateľnosti projektu je aj priaznivá situácia bežnej likvidity spoločnosti a skutočnosť, že spoločnosť nemá žiadne úverové resp. leasingové zaťaženie. Spoločnosť má vytvorenú rezervu na spolufinancovanie realizácie projektu z vlastných zdrojov – z prevádzkovej rezervy, ktorú má vytvorenú pre prípad vzniku neočakávaných udalostí. 


