	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť KOVOMONTÁŽE, s.r.o bola založená 21.8.2001 konateľom Jaroslavom Januškom. V čase 20.09.2006 pristúpil do spoločnosti druhý konateľ Ing. Juraj Januška. Spoločnosť začala svoju samostatnú činnosť v oblasti zámočníckej a strojárskej výroby od septembra 2001. Prebrala tak činnosť po firme Cevaservis a.s., ktorá mala dlhoročnú tradíciu v oblasti strojárskej výroby. Činnosť v strojárenskej oblasti sa postupne vyvíjala od servisných a opravárenských služieb pre cementárske podniky po celom Slovensku. Postupne začala so zabezpečovaním výroby hlavne v oblasti strojných mechanizmov dopravných ciest i pre ostatné podniky na Slovensku i v zahraničí, predovšetkým do Nemecka a Rakúska. Spoločnosť  má 18 výrobných pracovníkov a v súčasnosti zabezpečuje výrobnú činnosť a montážne práce s vlastnými montážnymi mechanizmami t.j. pracovné plošiny, autožeriav 16 t a dopravné prostriedky na prepravu vyrobených oceľových konštrukcií. Prevádza kompletné montážne práce po zabezpečení stavebných úprav. Spoločnosť zabezpečuje komplexné spracovanie ocele, pričom je rozčlenená na jednotlivé prevádzky a to na strojársku výrobu, zámočnícku výrobu oceľovú a zámočnícku výrobu nerezovú.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Po ukončení realizácie projektu bude naša spoločnosť vybavená modernou technológiou na komplexné spracovanie oceľových plechov , čím dôjde k progresu výrobnej technológie v spoločnosti KOVOMONTÁŽE, s.r.o.

Oceľový plech sa bude ďalej spracovávať na vlastnom ohýbacom CNC stroji. Keďže predpríprava plechu sa v momentálnej situácii realizuje už na zastaranom  a energeticky náročnom stroji, je potrebná jeho obnova. 

Vo vzťahu k našim zákazníkom – obstaraním týchto technológií sa zlepší aj technická stránka  – skvalitní spracovanie plechu, zníži sa energetická náročnosť, nákladovosť a zvýši sa ochrana pracovného i životného prostredia. Nová technológia zvýši kvalitu výrobkov, čo bude mať za následok aj odstránenie  doposiaľ nutných operácií na výrobkoch ručným elektrickým náradím, čo v podstatnej miere vplýva na celkovú energetickú náročnosť.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Realizácia projektu pozostáva z: a) prípravy opisu projektu, ŽoNFP a povinných príloh; b) vyhlásenia verejného obstarávania, vyhodnotenia a uzatvorenia zmluvného záväzku s vybratým uchádzačom; c) dodávateľského procesu; d) zavedenia aktivít projektu do prevádzky.

Predmetom projektu je dodávka a inštalácia Zariadenia na spracovanie oceľových plechov. Projekt sa skladá z troch hlavných aktivít smerujúcich k naplneniu cieľa projektu a výzvy OPBK/2010/2.1/05, a z dvoch podporných aktivít.Projekt bude administratívne a odborne zabezpečený vrcholovým manažmentom spoločnosti. Na projekte budú zainteresované tieto osoby:

Administratívne kapacity: Juraj Januška, Ing. – konateľ,  celková zodpovednosť za projekt, má ukončené vysokoškolské vzdelanie – odbor Stavebný inžinier, 4-ročná prax vo vykonávanej činnosti

Technické kapacity: Jaroslav Januška -  konateľ,  celková zodpovednosť za projekt, má ukončené stredoškolské  vzdelanie, 20-ročná prax vo vykonávanej činnosti

Odborné kapacity: Igor Januška, Ing. –príprava výroby,  celková zodpovednosť za projekt, má ukončené vysokoškolské vzdelanie – odbor Stavebný inžinier, 9-ročná prax vo vykonávanej činnosti (projektová príprava výroby)

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Prihliadnuc na stav a zastaranosť zariadenia, ktoré je pod vysokým prevádzkovým tlakom vzniká možnosť vyššieho opotrebenia tohto zariadenia. V priebehu posledných rokov boli vynaložené finančné investície na jeho prevádzkyschopnosť. Jedná sa o strategické strojné zariadenie celej spoločnosti. Preto realizáciou projektu, teda obstaraním novej, modernej a progresívnej technológie by sa dosiahlo predovšetkým zníženie energetickej náročnosti (ročná úspora energie predstavuje 15,303 GJ/rok), efektívnejšie rozloženie pracovných síl, flexibilnejšie plnenie zadávaných požiadaviek, nižšie náklady na opravy a údržbu, zníženie vyprodukovaného odpadu vďaka presnejšiemu meraniu strojného zariadenia, zvýšenie dennej i mesačnej výroby a zvýšenie ochrany pracovného a životného prostredia. Znížením energetickej náročnosti tak dôjde aj k zníženiu ročnej úspory energie. Preto, aby bola spoločnosť schopná plniť nové požiadavky svojich klientov a aby bola schopná expandovať na zahraničné trhy, je potrebné technológiu modernizovať. Inštaláciou modernej, progresívnej a inovatívnej technológií sa do budúcnosti zabezpečia zákazky a dôjde k zefektívneniu a optimalizácii výroby.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Vďaka predpokladu nárastu tržieb o 12% a zefektívneniu výroby, ku ktorému dôjde znížením prevádzkových nákladov, úspore energie, bude spoločnosť disponovať dostatočným množstvom finančným prostriedkov na udržanie aktivít projektu aj po ukončení realizácie.

Zabezpečenie odbytu produkcie: 

Spoločnosť KOVOMONTÁŽE, s r.o. je schopná udržiavať a zvyšovať svoju pozíciu na trhu. Vychádza z kvalitného marketingu, poznania trhu a schopnosti prispôsobiť sa meniacim sa požiadavkám zákazníkov. O úspešnosti ich filozofie svedčí i nárast zisku prezentovaný v predložených účtovných výkazoch.

Pri realizácii projektu a po jej ukončení realizačný tím predpokladá riešiť nasledujúce možné riziká:

- Pokles dopytu, ktorú sa spoločnosť bude snažiť eliminovať predovšetkým diverzifikáciou výroby, zameraním sa na nové trhy, cieleným vyhľadávaním klientov aj v zahraničí, hlavne v rýchlo sa rozvíjajúcich krajinách EÚ

- Konkurencia na trhu – bude eliminovaná prínosom vyšších úžitkových vlastností výrobkov pri porovnateľnej cene a vyššou kvalitou výrobku ako takého


