	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť K A S I C O, a.s. bola založená v roku 1991 ako špecializovaná tlačiareň cenných papierov a účelová tlačiareň pre potreby vtedajšieho zakladajúceho akcionára – Slovenskej sporiteľne. V roku 1993 získala spoločnosť od Ministerstva financií SR povolenie na tlač cenných papierov. Dynamicky sa rozvíjajúca súkromná spoločnosť sa zaoberá tlačou cenín, časopisov, kníh a merkantilných tlačovín. Objednávky sa v spoločnosti spracovávajú komplexne - od 

grafického návrhu, cez návrh ochranných prvkov, materiálové zabezpečenie, tlač, až po adjustáž a dodanie odberateľovi. Za kvalitu svojej produkcie získala spoločnosť niekoľkokrát cenu Zlatá pečať, ocenenie za komplexné spracovanie diaľničných nálepiek a id kariet.Popis konkurencie:  na území SR je jej hlavným konkurentom  Prompt a.s. a Viktoria Security Printing, a.s av Maďarsku Allani Nyomda. Medzi najväčších odberateľov patria Philip Morris, Imperial Tobaco, MF SR, MV SR, MO SR, Prima Banka, Slovenská pošta, Slovenská sporiteľňa. Spoločnosť patrí k najlepšie chráneným  tlačiarňam na území SR - vlastní bezpečnostný certifikát NBÚ, certifikát ISO 14 

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Realizáciou projektu sa zdokonalia technologické procesy pri výrobe brožúr. Momentálne používaná technologická linka pozostáva z modernej lepičky a zastaralej trojnožovej rezačky s medzičlánkom manuálneho prekladania polovýrobkov. Lepička dokáže vďaka svojim technickým parametrom spracovať všetky techniky lepenia,jej výkonnosť je cca 1700 brožúr za hodinu. Nadväzujúcou fázou je orezávanie brožúr z troch strán, na čo sa používa pôvodná 30 ročná trojnožová rezačka. Po ukončení projektu bude zastaralá orezávačka nahradená novým technologickým zariadením, 

ktoré bude priamo prepojené na predchádzajúcu výrobnú fázu /lepenie/ transportným pásom. Zariadenia budú umiestnené v jednej hale tak, aby počas transportu cez prepravný pás lepidlo z prvotnej fázy vychladlo na požadovanú teplotu a zároveň sa neobmedzila kapacita lepičky. 

Projekt svojím zameraním – inováciou výrobného procesu výrazne zlepšuje konkurencieschopnosť spoločnosti a umožní tak žiadateľovi získať nových zákazníkov. Umožní znížiť výrobné náklady vďaka zníženiu spotreby elektrickej energie, skrátiť dodacie lehoty a zvýšiť kvalitu produkcie, čím vytvorí reálne predpoklady pre zvýšenie konkurencieschopnosti spoločnosti. 



	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	 Predmetom projektu je dodávka a inštalácia technologického zariadenia – automatizovanej trojnožovej rezačky s transportnou linkou, ktorá bude automatizovane prepojená s už implementovanou lepiacou jednotkou. Projekt pozostáva z jednej hlavnej aktivity podľa cieľa projektu a výzvy OPBK/2014/2.1./13 a dvoch podporných aktivít. HA 1- Obstaranie/nákup automatizovanej trojnožovej rezačky s transportným pásom Realizácia projektu je doplňovaná dvomi podpornými aktivitami: Publicitou a informovanosťou a riadením projektu. Celý projekt je plánovaný na obdobie 4 mesiacov, pričom podp. aktivity budú trvať počas celej doby. Projekt bude umiestnený 

v prenajatej prevádzke spol. v BA - Ružinove. Celkovú zodpovednosť za projekt bude mať Ing. Viktor Ferenčík – člen predstavenstva a technický riaditeľ, má 36 ročnú prax v polygrafii, v spoločnosti pôsobí od roku 1993. Na projekte odborne participuje aj generálny riaditeľ p. Ing. Stanislav Fekete, ako aj odborní pracovn. spoločnosti vyškolení v odbore polygrafia.   Technická kapacita žiadateľa zahŕňa používané polygrafické stroje a technológiu na výrobu tlačovín. 

Administratívne je projekt zabezpečený skúsenou externou poradenskou firmou. 

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Plánovaný projekt je nevyhnutnou súčasťou inovačných zámerov spoločnosti. Inovácie sa týkajú výrobnej technológie, ktorej výsledný produkt je jedným z ťažiskových artiklov spoločnosti. 

Realizáciou projektu sa zvýši konkurencieschopnosť spoločnosti, dôjde k materiálovej úspore, zvýšeniu kapacity výroby, vytvoria sa lepšie pracovné podmienky. Odbúra sa manuálna práca 3 zamestnancov pri odoberaní a vkladaní brožúr z jednotlivých zariadení. Zníži sa nepodarkovosť, ktorá vznikala pri orezávaní na zastaralej rezačke, dôjde k materiálovej úspore a pri eliminácii 

personálnych nákladov v tomto výrobnom procese umožní spoločnosti modifikovať cenu za jednotku 

produkcie.Pomocou novej technológie sa výrazne skrátia dodacie lehoty, zvýši sa kvalita produkcie, eliminujú sa materiálové straty, zníži sa energetická náročnosť výroby – keďže moderná technológia ušetrí takmer 50 % energie.  Je predpokladom pre získanie nových zákazníkov, upevnenie si pozície na trhu, prienik na nové trhy.  Modernizácia technologického zariadenia má pozitívny dopad aj na ekonomiku podniku, keďže sa predpokladá zvýšenie objemu zakázok a tým aj tržieb a zisku. Nezanedbateľný je aj ekologický prínos projektu. 



	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Udržateľnosť projektu modernizácie výrobného procesu je garantovaná  dlhodobými skúsenosťami žiadateľa, jeho know-how, zárukou stabilných odbytísk a motiváciou vedenia zvýšiť konkurencieschopnosť spoločnosti.  Z hľadiska mer. ukaz. bude dosiahnutý stanovený „Počet nových a/alebo techn. zhod.zar.“ nákupom novej automatizovanej trojnožovej rezačky s transportným pásom. Automatizované napojenie na lepiacu stanicu vytvorí ucelenú modernú technológiu. Nezanedbateľný dlhodobý prínos má aj ekoefektívnosť výroby - minimalizácia spotreby elektrickej energie potrebnej na výrobu produktu vyjadrená ukaz.„Ročné úspory energie realizovaním projektu“, ktoré dosiahnu hodnotu 27,47 GJ. Rezačka bude využívaná počas celej doby svojej životnosti, pričom spoločnosť bude v rámci tejto doby profitovať z jej energetickej úspory, čo na požiadanie RO kedykoľvek preukáže.  Odbyt produkcie:Spoločnosť má stály okruh odberateľov,významnými odberateľmi sú štátne inštitúcie, zúčastňuje sa výstav, poriada akcie pre zákazníkov. Má stabilné finančné hospodárenie, má konšt. kladný hosp. výsledok, má vysokú bežnú likviditu a nízku zadĺženosť. Je finačne a celkovo dlhodobo udržateľný. Znižuje zaťaženie ŽP. 


