	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Hlavnou činnosťou spoločnosti Ing. Častulík,s.r.o., ktorá vznikla v roku 1998, je podnikanie v oblasti strojárskej výroby. 

Zameriava sa na: 

1) vlastný vývoj, výrobu, predaj, prenájom a servis drviacej techniky, 

2) dodávky technologických celkov na spracovanie odpadov, najmä v oblasti recyklácie pneumatík, alternatívnych palív 

pre cementárne, recykláciu plastov, materiálové vyťažovanie káblov a podobne. 

Spoločnosť doteraz vyvinula, v opakovanej výrobe vyrába a úspešne predáva štyri typy drviacich strojov. Vyrobila a 

ninštaloala viac ako 330 drvičov na drvenie širokej škály materiálov, ktoré spoľahlivo pracujú v 18 krajinách sveta. 

Spoločnosť sa opiera sa o bohaté skúsenosti, neochvejné postavenie na zahraničných trhoch a aplikovanie stále 

bohatšieho know-how technického zamerania v oblasti zhodnocovania odpadov. 

Vnútornou rezervou spoločnosti je energetická náročnosť strojárskej výroby a produktivita práce súvisiaca s úrovňou 

výrobných technológií. Nahradenie doterajšej ručnej plazmovej technológie tepelného delenia materiálov novou, vysoko 

modernou technológiou CNC (počítačom riadeného) delenia by zabezpečilo úsporu elektrickej energie a zvýšenie 

produktivity práce. 



	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Po realizácii projektu bude ručná plazmová technológia tepelného delenia materiálov nahradená progresívnou 

technológiou počítačom riadeného delenia, ktorá 

- skráti prípravné a výrobné časy výroby tvarových výpalkov 

- zníži nepodarkovosť výroby, čím klesne množstvo materiálu 

- umožní výrobu zložitých výpalkov, ktoré ručnou plazmou nie je možné vyrobiť 

- usporí elektrickú energiu. 

Spoločnosť dosiahne konkrétne konkurenčné výhody: vysokú technickú úroveň výrobkov a schopnosť dodať 

zákazníkom na mieru prispôsobené komplexné recyklačné technológie. 

Zavedením vysoko produktívnej a energeticky menej náročnej výrobnej technológie stúpne produkčná kapacita 

spoločnosti. Spolu s už aktuálnou a dokázanou schopnosťou exportovať svoje výrobky to posilní schopnosť exportu 

výrobkov s veľmi vysokou pridanou hodnotou. 

Vďaka úspore energie spoločnosť vyrobí svoje výrobky lacnejšie. V cene výrobkov vznikne predajná marža na podporu 

financovania vlastných obchodných zastúpení na zahraničných trhoch. 

Úspech tohto projektu podporí zamestnanosť, aplikovaný výskum a vývoj, výchovu a vzdelávanie. Slovensko si 

zabezpečí a udrží vlastné know-how v strategicky dôležitej oblasti technológií zhodnocovani 



	

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	 Hlavnú aktivitu spoločnosť zrealizuje nákupom CNC plazmového rezacieho zariadenia, ktoré predstavuje progresívnu 

technológiu tepelného delenia materiálov, najmä plechov.  

Hlavná aktivita zahŕňa podpísanie kúpnej zmluvy s dodávateľom. Po uplynutí dodacieho termínu a dopravení zariadenia 

do prevádzky spoločnosti bude nasledovať inštalácia zariadenia dodávateľom a zaučenie obsluhy.  

Publicitu a informovanosť spoločnosť zabezpečí umiestnením informačnej tabule a označením zakúpenej technológie v 

súlade s Manuálom pre Informovanie a publicitu OPBK. 

Spoločnosť má vhodné administratívne a technické kapacity na zabezpečenie riadenia projektu, jeho úspešnú technickú 

a odbornú realizáciu. Konkrétne: 

a) riadenie projektu bude spoločnosť realizovať svojou vlastnou administratívnou kapacitou, zahŕňať bude monitorovacie 

správy, žiadosti o platbu, zúčtovanie projektu, atď. 

b) odbornú stránku realizácie projektu zabezpečí počas realizácie projektu aj po realizácii projektu konateľ spoločnosti v 

spolupráci s externým špecialistom  

c) technickú stránku realizácie projektu zabezpečí spoločnosť počas realizácie projektu aj po realizácii projektu 

svojpomocne, vlastnými technickými kapacitami. 



	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Energeticky efektívna opakovaná výroba naprogramovaných dielov jednoznačne zníži prevádzkové náklady a usporí 

elektrickú energiu. Takmer nulová chybovosť a optimálne rozloženie výrobkov na rezanom materiáli zaručí aj zníženie 

materiálovej náročnosti výroby. Odstráni sa potreba dokončovacích operácií na väčšine rezov a spoločnosť dosiahne 

odstránenie hrozby prerušenia výroby spôsobené opakovanými poruchami fyzicky zastaranej technológie. 

Spoločnosť má jasne vyprofilovaný výrobný program so zameraním na jeden z najdynamickejšie sa rozvíjajúcich trhov, 

disponuje vysokou odbornou kapacitou a má výborné znalosti potrieb zákazníkov aj problematiky technológií 

spracovania odpadov. Vďaka viac ako dvadsaťročnej prítomnosti na trhu má vybudovanú a známu obchodnú značku. 

Zníženie energetických nárokov a zvýšenie produktivity a sofistikovanosti výroby bude viesť k lepšej schopnosti 

spoločnosti uplatniť sa pri navrhovaní a realizácii komplexných riešení spracovania a zhodnocovania odpadov. 

Realizáciou projektu dosiahne spoločnosť vyšší stupeň konkurencieschopnosti voči etablovaným zahraničným výrobcom 

drviacej techniky so silným kapitálom, čím posilní konkurencieschopnosť na dôležitých trhoch. 



	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Ing. Častulík, s.r.o. disponuje potrebnými finančnými prostriedkami pre realizáciu projektu. Technologická progresívnosť 

CNC plazmovej technológie zaručuje používanie plazmového rezacieho stroja najmenej 10 rokov. 

Počas dvadsaťročnej existencie spoločnosť preukázala dostatok vlastných zdrojov financovania na náročnú strojársku 

výrobu produkujúcu výrobky s vysokou pridanou hodnotou. Zníženie energetickej náročnosti výroby je dobrým 

predpokladom na finančnú udržateľnosť výsledkov projektu aj po ukončení čerpania NFP.  

Spoločnosť sa už dlhodobo snaží predvídať možné riziká, určovať a následne plniť stratégiu na elimináciu ich vzniku a 

dopadov. Rizikom projektu je zahraničná konkurencia etablovaných spoločností so silným kapitálom alebo naopak 

čínskych výrobcov s nízkymi cenami. Stratégiou spoločnosti na elimináciu dopadu týchto rizík je technologické a 

kapacitné posilňovanie konkrétnej konkurenčnej výhody, ktorou je získavanie aplikačných skúseností vo vlastnom 

technologickom centre drvenia a recyklácie. Vlastné kvalitné personálne kapacity s odborným zázemím a mnohoročnými 

skúsenosťami zaručujú úspešnú implementáciu projektu po stránke administratívnej, odbornej aj technickej. 




