	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Firma Vladimír Francisci VAF bola založená v roku 1992. V súčasnosti sa firma zaoberá výrobou kúpelňových a interiérových zrkadiel, sklenených zrkadiel a zábradlia, ako aj sklenených pultov, stolov a políc. Ďalším výrobným segmentom je výroba bezpečnostných skiel v rôznych farebných odtieňoch, ktoré sa využívajú ako predeľovacie steny, sklenené dvere, police, súčasť nábytku, pochôdzne sklá a iné. Firma sa v  súčasnosti nachádza na hranici svojich výrobných možností a kapacít, čo je spôsobené zastaranou technológiou výroby. V súčasnosti sú žiadané zo strany zákazníkov firmy atypické (rozmerovo, tvarovo a materiálovo) tvary skiel, ktoré so súčasnými technológiami nie je firma schopná vyrobiť a opracovať. V ďalšom období sa chce preto zamerať na oblasť inovácie produktovej ponuky, podmienkou ktorej je inovácia celého výrobného procesu sklovýroby. Popis súčasných technológií: Horúcovzdušná pištoľ Bosch GHG 660 LCD, Píla na sklo Meopta, Jednoúčelový hrubovací stroj Meopta, Brúska Vario BOSCH PVS 300 AE, Vysávač na odsávanie Bosch GAS 50 a Stojanová vŕtačka Gude GSB 32 R+L.Prevádzka firmy je od roku 1998 na Prostrednej 34 vo Svätom Jure. Pre firmu pracujú samostatne zárobkovo činné osoby

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	HA 01  INOVÁCIA SKLENÁRSKEJ VÝROBY

Technológie na sklenársku výrobu prinesú spoločnosti revolučné zmeny v celom výrobnom procese – inovácia výrobných procesov spoločnosti.  Inovácia výrobných procesov úplne eliminuje potrebu ručnej práce v celom výrobnom procese sklovýroby. Technológie umožnia firme realizovať viac výrobných činností súčasne. Zavedením inovatívnych technológií sa výrazne zníži energetická náročnosť celého procesu sklovýroby.

1. Automatické obrábacie centrum v sebe spája niekoľko výrobných procesov pri spracovaní skla – vŕtanie, frézovanie brúsenie, leštenie, písanie a opracovanie akéhokoľvek tvaru skla s automatickou výmenou nástrojov k tomu potrebných. Obrábacie centrum vďaka svojim inovatívnym pracovným postupom nahradí hneď niekoľko zariadení používaných v súčasnosti –  ručnú brúsku, vysávač na odsávanie, hrubovací stroj, a stojanovú vŕtačku.

2. Rezací stôl. Číslicovo riadený rezací stôl na lineárne rezanie plochého skla nahradí doteraz používanú horúcovzdušnú pištoľ a pílu na sklo. Zariadenie umožňuje rezanie sklenených tabúľ hrúbky 3 – 15 mm a do rozmeru 3300 x 2600 mm. Umožňuje rezanie špeciálnych typov skla – laminovaného ako aj pokovovaného.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	HA 01 Samotnej realizácii projektu bude predchádzať výber dodávateľa technológií. Nakoľko poskytovateľ pomoci ako verejný obstarávateľ v zmysle zákona o VO poskytne žiadateľovi, ktorý nie je verejný obstarávateľ požadovaný nenávratný finančný príspevok bude žiadateľ postupovať pri výbere dodávateľa technológií v zmysle § 4, ods. 3 písm. a) zákona o VO – podlimitnou zákazkou. Po ukončení procesu VO, ktorý bude zabezpečovať osoba odborne spôsobilá v zmysle §116 zákona o VO a výbere dodávateľa technológií sa s úspešným uchádzačom podpíše ZoD, čím sa potvrdí záväzná objednávka technológie – predpoklad – 082011. Dodacia lehota je cca 8-12 týždňov Dodanie technológií predpokladáme teda v období november. Technológia bude po zaškolení pracovníkov firmy uvedená do ostrej prevádzky v mesiaci 122011.

P02 V zmysle Manuálu umiestni spoločnosť „Informačnú tabuľu (plagát)“ v objekte sklenárskej výroby (1ks) ako aj na nových výrobných technológiách (2ks). Informačná tabuľa bude obsahovať všetky povinné informácie uvedené v Manuáli. P03 Všetky realizované činnosti v rámci riadenia projektu budú vychádzať zo Zmluvy o poskytnutí NFP. Riadenie projektu bude zabezpečovať externý projektový manažér.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Inovácia výrobných technológií  významným spôsobom zvýši konkurencieschopnosť firmy vo všetkých sektoroch jej podnikania. Firma získa konkurenčnú výhodu zavedením inovatívnych a progresívnych technológií v procese sklenárskej výroby, ktoré umožnia : výrazne zvýšiť kvalitu výroby špeciálnych druhov skla ako aj ďalších produktov spoločnosti, zvýšiť o 20 – 30 % produktivitu spoločnosti, čo umožní realizáciu kompletného objemu objednávok od odberateľov, výrazne znížiť výrobné náklady pomocou energetických, materiálových ako aj časových úspor, pružne reagovať a plniť neočakávané požiadavky zo strany odberateľov, rozšíriť produktovú ponuku spoločnosti v rámci diferenciácie produktov – atypické výrobky akýchkoľvek tvarov a rozmerov podľa požiadaviek zákazníkov. V súvislosti s rastom produkcie firmy v krátkodobom časovom horizonte firma predpokladá okamžité zvýšenie počtu vysokokvalifikovaných zamestnancov (1 pracovné miesto) ako aj vznik ďalších pracovných príležitostí – zvyšovanie zamestnanosti. Inovatívne technológie výrazným spôsobom znížia prevádzkové náklady spoločnosti na elektrickú energiu (až o 64%), čas (až o 94%), ako aj pracovnú silu, čo zvýši konkurencieschopnosť spoločnosti.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Podľa výsledkov výpočtov vybraných finančných ukazovateľov hodnotenia firmy spĺňala v rokoch 2010 a 2009 s rezervou kritéria všetkých troch ukazovateľov. Ukazovateľ celkovej zadĺženosti firmy (0,84) osciluje okolo minimálnej hraničnej hodnoty tohto ukazovateľa. Bežná likvidita firmy je v roku 2010 výrazne pod minimálnou hraničnou hodnotou tohto ukazovateľa (0,30). Dôvodom je nákup väčšieho dopravného prostriedku na konci roka, ktorý ovplyvnil výšku záväzkov firmy. Pozitívny dopad kúpy dopravného prostriedku pre firmu sa však zvýrazní v prípade schválenia tohto projektu, nakoľko sa zvýši produkcia firmy s čím budú spojené aj výrazne vyššie nároky na dopravu finálnych produktov ku koncovému zákazníkovi a v súvislosti s rozšírením produktového portfólia firmy vznikne potreba dopravy rozmerovo výrazne väčších produktov. Nové technológie v sklenárskej výrobe v spojitosti s vyššie uvedenými možnosťami odbytu zabezpečia predpokladaný rast produkcie a zároveň aj tržieb spoločnosti o 20-30 % do niekoľkých mesiacov od realizácie projektu. Vychádzajúc z tržieb spoločnosti v roku 2010 sa tržby spoločnosti zvýšia ročne o cca 10 000 € (pri raste o 20%) resp. o 15 000 € (pri raste o 30%).


