	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť STAVREM PLUS, s.r.o. je stabilná rodinná firma so vznikom v roku 2000. Výrobné ako i administratívne priestory sú lokalizované v Bratislavskom kraji v okresnom meste Senec. Jedenásťročné skúsenosti s výrobou hliníkových, oceľových a plastových konštrukcíí svedčia o kvalite výrobkov spoločnosti  STAVREM PLUS, s.r.o., o schopnosti zabezpečiť trvalý odbyt výrobkov ako i udržanie sa na konkurenčnom trhu. Individuálny a profesionálny prístup k zákazníkom jej zabezpečuje popredné postavenie na slovenskom trhu. Hlavnou činnosťou spoločnosti je výroba a montáž plastových a hliníkových konštrukcií. Spoločnosť STAVREM PLUS, s.r.o. v súčasnosti disponuje štyrmi starými frézami na obrábanie hliníkových a oceľových konštrukcií. Pri výrobe hliníkových systémov používa spoločnosť STAVREM PLUS, s.r.o. profily zo zlatiny hliníka, profily s prerušeným tepelným mostom pre exteriér a profily bez prerušeného tepelného mosta pre interiér. Súčasťou dodávky pre zákazníkov je aj povrchová úprava podľa požiadaviek zákazníka.Súčasné zariadenia sa vyznačujú vysokou časovou, energetickou a materiálovou náročnosťou.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Po ukončení realizácie aktivít projektu – spoločnosť   STAVREM PLUS, s.r.o. nahradí staré frézy profesionálnym obrábacím centrom na opracovanie  hliníkových a tenkostenných oceľových profilov. Obstaraním tohto zariadenia spoločnosť  STAVREM PLUS, s.r.o. zavedie inovatívny pracovný postup vo výrobe, zníži energetickú a materiálovú náročnosť výroby a zvýši bezpečnosť pri práci výrobných pracovníkov.Z pohľadu užívateľov projektu dôjde realizáciou projektu k efektívnejšiemu a energeticky menej náročnému výrobnému procesu, a tým k zvýšeniu konkurencieschopnosti spoločnosti STAVREM PLUS, s.r.o. na trhu. Realizácia projektu zaručí zlepšenie výsledkov spoločnosti (zvýšenie efektivity, zvýšenie produktivity a zlepšenie postavenia spoločnosti na trhu). Spoločnosť si v predkladanom projekte stanovila niekoľko výsledkových a dopadových ukazovateľov (vytvorenie 2 prac.miest pre mužov, zníženie energií o 35,19 %, inovácia výrobného postupu, nové a/alebo technicky zhodnotené zariadenie).

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Projekt možno rozčleniť na 3 aktivity, a to hlavnú aktivitu 1: Obstaranie obrábacieho centra a dve podporné aktivity: publicita a informovanosť a riadenie projektu. V hlavnej aktivite plánuje spoločnosť STAVREM PLUS, s.r.o. nahradiť zastarané energeticky a materiálovo náročné zariadenia jedným profesionálnym obrábacím 3-osovým centrom na opracovanie hliníkových a tenkostenných oceľových profilov. Jedno profesionálne zariadenie  - obrábacie centrum – nahradí štyri zastarané stroje (frézy). Obrábacie centrum umožňuje opracovanie profilov, je vhodný na vŕtanie, frézovanie otvorov a ľubovoľných kontúr  a na rezanie závitov. Stroj umožňuje opracovanie profilov zvrchu, spredu a zozadu a z obidvoch čiel prostredníctvom sériovo dodávanej rotačnej  uhlovej hlavy. Pri zabezpečení informovanosti a publicity projektu bude spoločnosť postupovať podľa Manuálu pre Informovanie a publicitu OPBK; v rámci projektového riadenia budú uskutočňované hlavné činnosti vyplývajúce zo zmluvy o poskytnutí NFP, ktoré bude zabezpečovať manažment spoločnosti STAVREM PLUS, s.r.o. tvorený trojicou výkonných manažérov prepojených rodinnými väzbami, čo posilňuje stabilitu a silu spoločnosti.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Nové obrábacie centrum zabezpečí komplexné obrábanie profilov, čím sa znižuje riziko poškodenia profilov, zníži sa i časová náročnosť na opracovanie materiálov. Obstaraním tohto zariadenia spoločnosť  STAVREM PLUS, s.r.o. zavedie inovatívny pracovný postup vo výrobe, zvýši bezpečnosť pri práci výrobných pracovníkov a zníži energetickú a materiálovú náročnosť výroby. Spoločnosť STAVREM PLUS, s.r.o. bude naďalej vyrábať kvalitné výrobky ako doteraz avšak s úsporou energií a nákladov spojených s výrobou. Taktiež dôjde k zvýšeniu produktivity práce – za rovnaký čas bude možné vyrobiť viac výrobkov a dôjde tak k úspore materiálu. Náhrada starej technológie otvorí možnosti pre výrobu ďalších výrobkov, ktoré doteraz spoločnosť nebola schopná vyrobiť z dôvodu zastaranej technológie.

Náhradou zariadení dôjde taktiež k úspore elektrickej energie. Rozdiel v ročnej spotrebe elektrickej energie pri vyrobení toho istého množstva výrobkov je 4864 kWh, čo predstavuje 35,19%-nú úsporu.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Po realizácii predkladaného projektu bude spoločnosť STAVREM PLUS, s.r.o. disponovať novou progresívnou technológiou. Udelenie NFP napomôže spoločnosti nielen znížiť energetickú náročnosť, ale i vytvorenie úspor či už z časového (úspora času na niektoré pracovné úkony – nové zariadenie dokáže opracovať ten istý profil cca 1,5-krát rýchlejšie) alebo nákladového hľadiska (zníženie počtu skúšobných výrobkov ako i nepodarkov, znížená spotreba energií, materiálu...). Taktiež dôjde k inovácii výrobného procesu – automatizáciou krokov pri výrobnom procese. Po realizácii projektu spoločnosť nebude vykazovať žiadne vedľajšie náklady spojené s modernizáciou strojov. Náklady na údržbu strojov riešila spoločnosť z vlastných zdrojov i doteraz – je jednou z nákladových položiek výroby. Odborné kapacity projektu bude zabezpečovať výrobný riaditeľ – pán Michal Gabriel, ktorý bude zabezpečovať odbornú stránku projektu a je taktiež kontaktnou osobou predkladaného projektu. Spoločnosť disponuje okrem výrobných hál a administratívnej budovy potrebnou počítačovou technikou a zariadeniami IKT bežne využívanými pri chode firmy, čím budú zabezpečené i technické kapacity k projektu.


