	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť APLITEC s.r.o. začala s kovovýrobou v meste Malacky v roku 1994. Od roku 1998 firma začala s výrobou vlastného typu fekálnej cisterny, za ktorej komplexné riešenie získala viaceré ocenenia (napr. Zlatý kosák). V roku 2002 spoločnosť kúpila pozemky a 2 haly v Záhorskej Vsi, kde presťahovala celú výrobu.Medzi najdôležitejšie produkty patria 
komponenty na fekálne cisterny, nápravy, tiahlá, rezačky, hadicové, radlicové a diskové aplikátory na zapravenie hnojovice (stroje významné pre ekológiu).Spoločnosť zamestnáva momentálne 5 stálych zamestnancov, pracovníkov strojárskeho zamerania (najmä zváračov), 1 pracovníka pracujúceho na dohodu o vykonaní práce a 2 živnostníkov.Okrem dlhoročnej existencie na trhu sa spoločnosť môže pýšiť i odborne zdatným vedením, tvoreným Ing. Petrom Nerádom, ktorý publikuje články v odborných časopisoch týkajúcich sa danej problematiky. Ako výhodu oproti konkurencii je možné vyzdvihnúť i zavedený systém manažérstva a kvality podľa STN EN ISO 9001:2001/EN ISO 
9001/2000. Cieľom spoločnosti je zníženie energetickej a materiálovej náročnosti výroby a zvýšenie konkurencieschopnosti spoločnosti a jej výrobkov na trhu. 

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov)

	Realizovaním projektu plánuje spoločnosť nahradiť 2 zastarané a opotrebované píly, ktoré slúžia na delenie materiálu na požadované dĺžky – pásovú pílu Trennjaeger VC 320 HA, obstaranú v roku 1997 a pásovú pílu ARG 220 Plus, obstaranú v roku 2005. Tieto zariadenia sa vyznačujú značnou opotrebovanosťou, časovou a energetickou náročnosťou, 
častými prestojmi, chybovosťou a častými opravami. V súčasnosti používa spoločnosť 2 zariadenia namiesto jedného. Celkový prínos pre spoločnosť vďaka náhrade starých technológii bude v urýchlení výroby, znížení prevádzkových nákladov, zvýšení efektivity a produktivity práce, v znížení časovej a energetickej náročnosti výroby, čím sa znížia i prevádzkové náklady a predpokladá sa i rast tržieb spoločnosti.Nahradením zastaralých technológii odpadne častá 
potreba manipulácie s materiálov, čo má vplyv aj na mzdové náklady.Po realizácii projektu – po obstaraní plánovaných progresívnych technológii bude spoločnosť APLITEC s.r.o. vyrábať svoje výrobky s vyššou efektivitou a produktivitou. K úspore dôjde predovšetkým z časového hľadiska a dôjde tiež k zvýšeniu produktivity práce (za rovnaký čas sa vyrobí 
väčší počet výrobkov). 

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Predkladaný projekt pozostáva z 1 hlavnej(obstaranie progresívnej výrobnej technológie) a 2 podporných aktivít (Publicita a informovanosť a Riadenie projektu). 
HA 1 Náhrada 2 zastaraných píl na delenie materiálu 
Po dôkladnej analýze technológií stanovila firma dve zariadenia – pásovú pílu ARG 220 Plus a pásovú pílu Trennjaeger VC 320 HA, ktoré sú značne zastarané a opotrebované a vyznačujú sa vysokou časovou náročnosťou.Realizovaním projektu plánuje spoločnosť nahradiť  tieto 2 píly, ktoré slúžia na delenie materiálu novou progresívnou technológiou, ktorá značne uľahčí prácu pracovníkom spoločnosti a odstráni potrebu častých opráv starých zariadení. Manažment 
spoločnosti APLITEC s.r.o. je tvorený trojicou manažérov – obchodný riaditeľ, výrobný riaditeľ a ekonómka spoločnosti.Ekonómka spolu s obchodným riaditeľom budú zabezpečovať administratívne povinnosti vyplývajúce zo zmluvy o NFP (ŽoP,MS,atď.). Manažéri disponujú komunikačnými a prezentačnými schopnosťami.Odborné kapacity bude zabezpečovať výrobný riaditeľ, ktorý bude zabezpečovať technickú i odbornú stránku projektu.Spoločnosť 
disponuje potrebnou IKT technológiou na úspešnú realizáciu projektu po technickej stránke. 

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Obstaraním novej technológie a nahradením 2 zastaraných sa zvýši produktivita práce v spoločnosti APLITEC s.r.o. – za rovnaký čas sa vyrobí viac výrobkov a dôjde k úspore materiálu (v dôsledku nepotrebnosti prerezávania profilov na 6m 
kusy). Náhrada starej technológie umožní širšie možnosti využitia novej technológie a urýchlenie výroby vďaka vyššej rýchlosti rezu.Nové zariadenie tiež umožňuje rezanie materiálov väčšieho priemeru (až 330 - 350mm). Výmenou starých zariadení dôjde tiež k úspore kyslíka a acetylénu, ktoré sa spotrebujú na zapálenie plameňa pri prerezávaní 12m profilov 
na 6m kusy.Pri náhrade starých pásových píl dôjde podľa výpočtov k 27,01%-nej úspore elektrickej energie (1 939,48kW/rok) pri narezaní rovnakého množstva profilov.Za predpokladu, že uvažujeme so sumou 0,16EUR/1kWh energie, potom celková úspora prevádzkových nákladov pri obstaraní novej technológie predstavuje ročne cca 
310,32EUR (1 939,48kW/rok x 0,16 EUR/kWh), v prepočte na mesiac cca 25,86EUR. Prepočet je postavený na reálnych číslach a zodpovedá skutočnému stavu. 
Realizácia tohto projektu nadväzuje na už schválený projekt s názvom „Modernizácia výrobných technológií v

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov)

	Finančná udržateľnosť projektu je prepojená s bodom 14.1 Výsledky hodnotenia firmy. Z tohto bodu je zrejmé, že firma APLITEC s.r.o. je zdravo a uvážene hospodáriacou firmou i v týchto ťažkých časoch a je zrejmé, že po finančnej stránke firma neočakáva žiadne prekážky ani problémy v realizácii projektu. Vďaka hospodáreniu firmy je zrejmá bezproblémová finančná udržateľnosť projektu.V prospech udržateľnosti projektu po finančnej stránke hovorí i značná úspora v spotrebe 
elektrickej energie.Realizáciou projektu dôjde k úspore el. energie vo výške 1 939,48kW/rok, čo predstavuje 27,01%-nú úsporu. Manažment spoločnosti APLITEC s.r.o. je tvorený trojicou manažérov – obchodný riaditeľ, výrobný riaditeľ a ekonómka spoločnosti.Manažéri disponujú komunikačnými a prezentačnými schopnosťami.Spoločnosť disponuje okrem výrobných 
[bookmark: _GoBack]hál a administratívnej budovy i potrebnou počítačovou technikou a zariadeniami IKT,potrebnými na realizáciu projektu po 



