	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Firma Pavel Fraňo SCHODY FRAŇO nadväzuje na rodinnú tradíciu výroby náročných výrobkov z dreva, ktorá trvá už

tretiu generáciu. Vznikla v roku 1995 so zámerom špecializovať sa výlučne na zákazkovú výrobu schodísk. Špecializácia

na jeden výrobok umožňuje dosahovať špičkovú úroveň kvality a dokázať zvládnuť aj tie technicky a dizajnovo

najnáročnejšie zákazky. Základným materiálom pre výrobu schodísk je drevo. Avšak na požiadavku zákazníka a taktiež

z dôvodu lepšieho zakomponovania schodiska do celkového interiéru bytu, je možné vyrobiť schodisko aj v kombinácii

so sklom, kameňom, alebo kovmi, najmä ušľachtilými (antikor, mosadz, chróm a iné).V Bratislavskom regióne pracujú 3

firmy so zameraním na výrobu schodísk (Bratislava, Pezinok, Budmerice).Na trhu sa začali presadzovať nové

technológie, nové materiály, moderné technické vybavenie na báze softwarov, 3D zobrazovania, priestorovej modulácie

a vizuálizácie schodísk, ktorá je už štandardom pre porovnateľné firmy na trhu, a tiež aj čoraz náročnejšieho zákazníka.

Realizáciou predkladaného projektu firma získa stabilnejšiu pozíciu a konkurencieschopnosť na trhu. Transferom z

manufaktúry na energeticky menej náročnú výrobu.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Modernizácia výroby vyžaduje v prvom rade rekonštrukciu existujúcich technologických zariadení s ich výmenu za nákup

nového technologického a strojového parku.                                                                                        Efektivita výroby

vyžaduje zavedenie CNC obrábacieho centra do prevádzky na báze digitálneho modulu určeného pre špecifickú výrobu

schodísk, a následné inovatívne uvedenie do prevádzky na seba nadväzujúcich technologických zariadení centrálne

odsávanie pilín s briketovačom a dyhovací hydraulický lis.

                          Rozšírením výroby v pracovnom procese budú využívané nové progresívne výrobné postupy menej

náročné na energiu a materiál, čo sa odzrkadlí v dynamickom riešení a tvorbe nových produktov. Výroba s rozšírením

na ďalšie interiérové doplnky umožní flexibilne reagovať na požadavky trhu a náročného zákazníka doma aj v rámci EU.

Nová výroba bude podporená vhodnou kombináciou manufaktúry s energeticky a materiálovo menej náročnými

technológiami. Výsledkom budú aj produkty certifikované Patentovacím úradom SR platným aj v EU.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)


schodísk.

	Po ukončení OVS pristúpime k nákupu a výmene jednotlivých strojov v zmysle HA 01 – HA 03 na základe časového

harmonogramu projektu, v ktorom sú zohľadnené všetky postupnosti zavedenia strojov do výroby tak, aby sa nenarušila

plynulosť prevádzky. Súbežne s nákupom a výmenou novej technológie sa následne zrealizuje reorganizácia priestorov

a rekonštrukcia funkčného využitia prevádzky, do ktorej sa nainštalujú nové energeticky a materiálovo nenáročné

technológie. Počas tohto procesu zavádzania nových strojov sa bude pomaly zaškoľovať technicky pracovník firmy za

účelom odborného riadenia a ovládania technológii.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)


zameranej na špecifickú výrobu, projektovanie a montáž schodísk.



energeticky a materiálovo menej náročné sa:


1. skráti sa čas výrobnej doby


2. zvýši sa kapacita výroby


3. skrátením doby výroby sa dokazateľne ušetrí elektrická energia o 30% 


4. skvalitnením odsávania sa znížia emisie v ovzduší a na pracovisku, zníži sa hlučnosť a prašnosť


5. použitím vhodných filtrov sa zabráni znečisťovaniu prostredia


6. inovatívnou výrobou sa ušetrí materiál, menej odpadu na 1 výrobok ( produkt)


7. recyklácia odpadu vo výrobe – kotolňa na drevo, drevnú hmotu, vykurovanie čistým drevom a briketami 


8. zvýši sa obrat firmy – zlepšia sa ekonomické ukazovatele


9. zníži sa cena produktov


10. zefektívni sa pracovný postup, vybaví sa viac zákazok za kratšiu dobu, a tým uspokojí viac zákazníkov

	Výroba je bezodpadová. Hlavným cieľom je úspora energie a materiálov vo výrobe.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 


riadenia a progresívneho technického vybavenia pre výrobu.

	Prostredníctvom digitálneho modulu sa pripraví projekt, spracujú sa 3D vizualizácie v niekoľkých alternativách rôzne

možnosti riešenia (podľa použitia materiálu, farby, skladby schodiska, typu, a tvaru), z najefektívnejšieho riešenia

schodov sa následne pripravia výrobné výkresy pre CNC obrábacie centrum, na ktorom sa vyrobia naprojektované časti

schodiska. Strojom vyrobené časti zamestnanec kontrolne zloží do konečného tvaru schodiska pre zákazníka,

skoordinuje a zladí všetky dielce do požadovaného tvaru, a potom schodisko ošetrí povrchovým náterom, nalakuje

povrch vhodným ekologickým lakom.  Samostatné stroje a lakovňa musia byť vybavené moderným centrálnym

odsávacím strojom. Niektoré diely schodiska sa zalisujú na veľkoplošnom dyhovacom hydraulickom lise. Pre rýchlejšie

tuhnutie sú platne lisu ohrievane elektricky, čo má vplyv na energeticky nenáročnú výrobu a predprípravu dielcov

potrebných ku komplexnej výrobe schodiska. Centrálne odsávanie je vybavené briketovačom, ktorý zároveň spracuje

drevný odpad.


