	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť Ing. Častulík,s.r.o. vznikla v roku 1998. Jej hlavnou činnosťou je podnikanie v oblasti strojárskej výroby, kde sa zameriava na:

- vlastný vývoj, výrobu, predaj, prenájom a servis drviacej techniky

- dodávky technologických celkov na spracovanie odpadov: recyklácia pneumatík, alternatívne palivo pre cementárne, recyklácia plastov, vyťažovanie káblov a pod.

Spoločnosť dlhodobo dosahuje vysokú úroveň kvality výroby drviacej techniky a poskytovaných služieb, vyrobila a nainštalovala viac ako 230 drvičov na drvenie širokej škály materiálov. Jej drviče spoľahlivo pracujú nielen na Slovensku a v Čechách ale aj v Španielsku, Fínsku, Švédsku, Nemecku, Estónsku, Poľsku, Bulharsku, na Ukrajine a v Rusku. Stabilné miesto spoločnosti na európskom trhu potvrdzujú niekoľko rokov opakované prezentácie na dôležitých veľtrhoch celoeurópskeho priestoru v oblasti strojárstva a ekotechniky.

Vnútornou rezervou spoločnosti je aktuálne produktivita práce a energetická náročnosť pri výrobe strojných dielov. Oba tieto aspekty sa spoločnosť rozhodla riešiť modernizáciou kovoobrábacích strojov:

- náhradou konvenčného sústruhu za CNC riadený sústruh

- náhradou konvenčnej frézky za CNC frézku.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Po realizácii projektu bude stávajúci konvenčný morálne aj fyzicky zastaralý sústruh nahradený progresívnym CNC sústruhom a konvenčná frézka nahradená CNC frézkou. Spoločnosť bude vyrábať drviacu techniku so stálou a vysokou výrobnou presnosťou. Skrátia sa výrobné časy jednotlivých dielov, stúpne produkčná kapacita a klesne množstvo elektrickej energie potrebné na výrobu jednej súčiastky. Automatizáciou výrobného procesu klesne nepodarkovosť výroby, čím dôjde k materiálovým úsporám. Tvorba CNC programu pre jednotlivé diely a možnosť uchovať ich pre opakovanú výrobu skráti prípravné operácie výroby. Obstaraním CNC obrábacích strojov dosiahne spoločnosť lepšiu úroveň realizácie svojho produktu na trhu. Najvyššia možná technická úroveň produktov zvýši schopnosť spoločnosti na mieru vyvíjať komplexné technológie spracovania a recyklácie odpadov. Do dvoch rokov od ukončenia realizácie tohto projektu bude môcť žiadateľ začať realizovať projekt budovania vlastných zahraničných obchodno-servisných zastúpení. Spolu s už aktuálnou a dokázanou schopnosťou exportovať svoje produkty do akéhokoľvek zahraničia to pre Slovensko znamená zvýšenie exportu výrobkov s veľmi vysokou pridanou hodnotou.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Hlavnú aktivitu Nákup CNC výrobných technológií spoločnosť zrealizuje nákupom:

- CNC frézovacieho centra (štvrtá os = otočný stôl s koníkom)

- CNC sústruhu (s koníkom)

- CAM systému s podporou pre Solidworks 2008.

Hlavná aktivita zahŕňa podpísanie kúpnej zmluvy s dodávateľom a následné zaplatenie zálohy za CNC frézovacie centrum a CNC sústruh s príslušným CAM systémom. Po uplynutí dodacieho termínu a dopravení zariadení do prevádzky spoločnosti bude nasledovať inštalácia zariadení dodávateľom a zaučenie obsluhy.

Podpornú aktivitu Publicita a informovanosť spoločnosť zrealizuje umiestnením informačnej tabule na viditeľnom mieste pri vstupe do spoločnosti. 

Podpornú aktivtu Riadenie projektu bude spoločnosť realizovať svojou vlastnou administratívnou kapacitou v spolupráci s externým poradcom.

Odbornú stránku realizácie projektu zabezpečí počas realizácie projektu aj po realizácii projektu konateľ spoločnosti v spolupráci s externým špecialistom. 

Technickú stránku realizácie projektu zabezpečí spoločnosť počas realizácie projektu aj po realizácii projektu svojpomocne, vlastnými technickými kapacitami.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Náhradou konvenčných obrábacích strojov v procese výroby dielcov za progresívnu CNC technológiu spoločnosť dosiahne:

- zvýšenie produktivity výroby

- prepojenie CNC výroby s CAD konštrukciou

- odstránenie ohrozenia spôsobené poruchami fyzicky starých obrábacích strojov

- odstránenie nákladov spojených s opravami starých strojov

- skrátenie výrobných časov

- možnosť výroby zložitejších dielov

- zníženie spotreby elektrickej energie

- materiálové úspory

Spoločnosť má jasne vyprofilovaný výrobný program so zameraním na jeden z najdynamickejšie sa rozvíjajúcich trhov, disponuje vysokou odbornou kapacitou a výbornou znalosťou potrieb zákazníkov aj problematiky technológií spracovania odpadov. Po dlhoročnej prítomnosti na trhu má vybudovanú známu obchodnú značku. Zvýšením produktivity sa zvýši schopnosť spoločnosti uplatniť sa pri navrhovaní a realizácii komplexných riešení zhodnocovania odpadov pre domáci aj zahraničný trh. Realizáciou projektu dosiahne spoločnosť vyšší stupeň konkurencieschopnosti voči etablovaným zahraničným výrobcom drviacej techniky so silným kapitálom a lepšiu konkurencieschopnosť Slovenskej republiky na dôležitých trhoch celoeurópskeho významu.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Technologická progresívnosť CNC technológie zaručuje používanie CNC obrábacieho centra a CNC sústruhu minimálne 10 rokov po ukončení realizácie projektu.

Počas dlhoročnej existencie spoločnosť Ing.Častulík,s.r.o. preukázala dostatok vlastných zdrojov financovania na náročnú strojársku výrobu produkujúcu výrobky s vysokou pridanou hodnotou.

Spoločnosť v súčasnosti disponuje vysokoodborným know-how v technológiách spracovania odpadov, má vyvinuté vlastné typy strojov, má stabilné a stále sa zlepšujúce miesto na domácom aj zahraničnom trhu a je odborne a technicky spôsobilá na sledovanie aj prispôsobovanie sa technologickému pokroku v oblasti svojho pôsobenia. Očakávaným výsledkom projektu je zníženie prevádzkových nákladov, energetickej aj materiálovej náročnosti výroby. Uvedené skutočnosti sú dobrým predpokladom na finančnú udržateľnosť výsledkov projektu aj po ukončení čerpania nenávratného finančného príspevku. 

Podľa súhrnného ukazovateľa hodnotenia je firma Ing.Častulík,s.r.o. hodnotená ako firma s neurčitou finančnou situáciou, priemer hodnotení za predchádzajúce 3 roky pred podaním žiadosti o NFP je 2. Zadĺženosť pre rok 2010 je 0,44. Bežná likvidita pre rok 2010 je 1,68.


