	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Hl. predmetom podnikania je výroba stavebno-stolárska a tesárska, ako aj výroba kancelárskeho nábytku a ostatných interiérových súčastí obchodov, reštaurácií, relaxačných centier, úradov a bánk. Spoločnosť ponúka aj služby týkajúce sa navrhovania interiér. zariadenia vrátane grafického návrhu, zameranie priestorov, bezplatnú dopravu a montáž nábytku v priestoroch odberateľa. 

Súč. výroba vo vlastných priestoroch v prevádzke Štefanová je síce charakterizovaná využívaním viacerých výkonných výrobných zariadení, ktoré sú však energeticky náročné na prevádzku - najmä obrábacie centrum PRO MASTER a olepovačka hrán SPRINT 1317-1. Aj súčasný spôsob manipulácie s drevotrieskovými plátmi a odrezkami, resp. zvyškami po rezaní pomocou elektrického manipulátora s ručným ovládaním a transportným zariadením VZV DESTA je náročný na spotrebu energie. Nárezové centrum a formátovacia píla, t.j. zariadenia, kde dochádza k primárnemu deleniu vstupného materiálu, sa nachádzajú v pomerne veľkej vzdialenosti od miesta skladovania plátov, bez možnosti spoločného zdieľania informácií o aktuálnom stave rozpracovania zákazky vo väzbe na ďalší potrebný materiál nachádzajúci sa v skladových priestoroch.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Súčasné obráb. centrum PRO MASTER má príkon 22 kW. Obrábacia hlava s nástrojmi sa po jednotlivých operáciách obrábania vždy musí presunúť do zákl.polohy, čo má neg.dopad na celkovú produkciu zariadenia, pretože doba presunu obrábacej hlavy do a z miesta zákl.pozície je pomerne dlhá. Navrhované obráb. centrum OPTIMAT BHX 055 je konštr. usporiadané tak, že obráb. plát sa vkladá do stroja zvisle, do tesnej blízkosti obráb. hlavy, čím sa časy presunu do miesta obráb. minimalizujú. Dôsledkom konštr. usporiadania je takmer 100% zvýš. výkonu, pričom príkon uvedeného zariadenia je 11,5 kW. 

Súčasná olepovačka hrán typu SPRINT 1317-1 má príkon 19,76 kW a dosahuje rýchlosť posuvu max. 8 m/min. Nové zariadenie na olepovanie hrán dielcov s nižším príkonom 16,5 kW dosahuje pri tej istej priemernej dĺžke dielca rýchlosť až 14 m/min a má možnosť šikmého ( od 0° po 15°). 

Energeticky náročný, neprehľadný a zdĺhavý spôsob manipulácie s plátmi sa nahradí moder. plnoautomatickým manipulátorom s počítač. riadením a príkonom 4 kW - vytvorí sa integrované pracovisko delenia a manipulácie.

Realizáciou sa získa konkrétna konkur. výhoda-vyšší výkon výroby, vyššia kvalita produkcie, kratšie dodacie doby.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Realizácia projektu spočíva v nahradení súčasných ener. náročných výrobných zariadení - obrábacie centrum, olepovačka hrán, elektrický manipulátor a VZV - za obdobné zariadenia s nižším celkovým príkonom. 

Zmení sa manipulácia s doskami. Premiestnením exist. nárezového centra do manipulačného priestoru pohyblivého mechanizmu automatického manipulátora sa vytvorí integr. pracovisko delenia materiálu s efektívnym a prehľadným manipulovaním s jednotlivými dielcami. Manipulačný systém, ako integrálna súčasť výroby, umožní dokonalý prehľad o počte, rozmeroch, hrúbkach a farbách jednotlivých uskladnených dielcov, pričom riadiaci systém autom. manipulátora bude prepojený na výrobu tak, aby sa v dostatočnom predstihu pripravil požadovaný materiál ku miestu primárneho delenia podľa požiadaviek zákazky. Navrhované riešenie vylúči z výrobnej a predvýrobnej fázy používanie elektrického ručne ovládaného manipulátora a VZV o výkone 41 kW. Výnamným spôsobom sa zlepší pracovné prostredie vo výrobných a skladových priestoroch. Administratívna, odborná a technická kapacita (opis 13) potvrdzuje dostatočnú erudovanosť žiadateľa pre riadenie projektu a zvládnutie v zmysle čas. a vecného harmonogramu.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Ročná úspora elektrickej energie nahradením existujúcich zariadení - podrobne uvedené v tab. 8.3 Opisu projektu

Obrábacie centrum - spotreba energie za rok

Súčasný stav - 27 500 kWh

Nové zariadenie - 14 375 kWh. 

Úspora 13 125 kWh.

Olepovačka hrán - spotreba energie za rok

Súčasný stav - 24 700 kWh

Nové zariadenie - 20 625 kWh

Úspora - 4 075 kWh

Elektrický manipulátor ručne ovládaný a transportné zariadenie - spotreba energie za rok

Súčasný stav - 31 125 kWh (práca 3 hodiny za zmenu)

Nové zariadenie - 5 000 kWh

Úspora - 26 125 kWh

Východiská výpočtu:

- predpokladaný časový fond práce za 1 zmenu - 5 hod., 

- počet pracovných dní v roku - 250,

- dovolenky, nemoc a prestoje sú zohľadnené v plánovanom pracovnom fonde

Celková ročná úspora po realizácii projektu - 43 325 kWh, čo predstavuje 51,99 % úspory elektrickej energie.

Úspora energie predstavuje hodnotu 155,97 GJ.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Žiadateľ  má jednoznačné predpoklady na dlhodobú udržateľnosť nových zariadení, inovovaných výrobných postupov, ako aj na priebežné financovanie prevádzkového cyklu výroby po realizácii projektu výroby nábytku. 

Toto tvrdenie je založené na :

a) dlhodobej finančnej stabilite firmy, pričom dlhodobý dopad projektu naznačuje, že úspory energie zvýšia pridanú hodnotu a posilnia rentabilitu firmy, vzhľadom na relatívne úspory materiálu a energie aj pri predpokladaných vyšších objemoch výroby,

b) dlhodobej obchodnej stratégii regionálneho výrobcu nábytku, lebo firma dlhdobo systematicky investuje (v periodických cykloch 4-6 rokov) do inovatívnych technológií v záujme zvýšenia konkurenčnej schopnosti pri plnení obchodných a finančných cieľov.

Administratívna, odborná a technická kapacita žiadateľa (opis projektu, časť 13) je dostatočnou zárukou pre efektívne riadenie projektu. Firma žadateľa má stabilný a lojálny personál s potrebnými odbornými skúsenosťami. Projektový manažér so skúsenosťami z riadením projektov financovaných zo štrukturálnych fondov je zárukou zvládnutia hlavných aktivít projektu v súlade s harmonogramom.


