	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Na slovenskom trhu spoločnosť pôsobila od roku 1997 pod obchodným názvom L.B.S. LT PLUS. Spoločnosť sa od začiatku svojej činnosti venovala výrobe živicových etikiet, gravírovaniu a frézovaniu do rôznych materiálov, digitálnej tlači, orientačným a navigačným systémom, reklamným polepom výkladov ako aj výrobe svetelných a nesvetelných reklám. Zo začiatku tvorili portfólio zákazníkov  výrobcovia spotrebnej elektroniky a výrobcovia vaní. Neskôr pribudli architektonické štúdia, grafické štúdia, produkčné spoločnosti a reklamné agentúry, pre ktorých spoločnosť realizovala projekty spojené s výrobou reklamy, zariaďovaním interiérov a scénografiou. Spoločnosť má až 80% odbytu svojej produkcie zabezpečený u svojich stálych odberateľov. Od 4.7.2008 spoločnosť zmenila právnu formu a odvtedy pôsobí pod názvom LT PLUS, s.r.o. Jednou z ťažiskových aktivít spoločnosti je výroba živicových 3D etikiet technológiou vákuového lisovania. Slabým článkom výroby sú predovšetkým technológie: Pec na sušenie plastov MORA –– celkový príkon 14,8 kW, Vákuový lis ETA 050 - celkový príkon 15,20 kW, Tlakový kompresor RK300/800D REENER - celkový príkon 2,05 kW, Živicový stroj Mod500 – celkový príkon 2,05 kW.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	HA 01  Inovácia výroby živicových 3D etikiet. Inovatívna technológia na výrobu živicových 3D etikiet v prinesie spoločnosti zmeny v celom výrobnom procese – inovácia výrobného procesu spoločnosti.  Inovácia výrobného procesu takmer úplne eliminuje potrebu ručnej práce v celom výrobnom procese výroby živicových 3D etikiet. Technológia umožní spoločnosti realizovať viac výrobných činností súčasne a jej zavedením sa výrazne zníži energetická náročnosť celého procesu výroby živicových 3D etikiet. Zariadenie na výrobu živicových 3D etikiet sa skladá zo štyroch neoddeliteľných častí: vákuový lis, automatický orezávač okrajov, dávkovač živice a automatický dávkovač dvojitého lepidla. Zariadenia tohto typu sú patentované technológie charakteristické inovatívnymi technologickými postupmi. Zariadenie je schopné vyrábať produkty od veľkosti niekoľko milimetrov až po maximálnu veľkosť 580x230 mm. Na zabezpečenie bezpečnosti obsluhy zariadenie obsahuje niekoľko fotobuniek a zábran. Maximálny súhrnný elektrický príkon celého zariadenia je 21,8 kW. Technológia nemá takmer žiadny dopad na životné prostredie, keďže nevznikajú nepodarky a všetky suroviny použité na výrobu sú kompletne spracované.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	HA01 Samotnej realizácii projektu bude predchádzať výber dodávateľa technológií. Žiadateľ bude postupovať pri výbere dodávateľa technológií v zmysle § 4, ods. 2 písm. b) zákona o VO – nadlimitnou zákazkou. Po ukončení procesu VO, ktorý bude zabezpečovať osoba odborne spôsobilá v zmysle §116 zákona o VO a výbere dodávateľa technológií sa s úspešným uchádzačom podpíše zmluva o dielo, čím sa potvrdí záväzná objednávka technológie – predpoklad – august 2011. Dodacia lehota je cca 8-12 týždňov Dodanie technológií predpokladáme teda v období november. Technológia bude po zaškolení pracovníkov spoločnosti uvedená do ostrej prevádzky v mesiaci december 2011. PA 02 Publicita a informovanosť. V zmysle Manuálu umiestni spoločnosť „Informačnú tabuľu“ vo výrobnom objekte (1ks) ako aj na výrobnej technológii (1ks). Informačná tabuľa bude obsahovať všetky povinné informácie uvedené v Manuáli. PA 03 Riadenie projektu Všetky realizované činnosti v rámci riadenia projektu budú vychádzať zo Zmluvy o poskytnutí NFP. Riadenie projektu bude zabezpečovať skúsený externý projektový manažér. Manažment projektu bude zahŕňať vedenie, koordinovanie a organizačné zabezpečenie realizácie projektu.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Inovácia technológií prinesie zníženie energetickej náročnosti t.j. úsporu elektrickej energie pri výrobu živicových 3D etikiet až o 73% výrazne nižšia energetická náročnosť novej technológie bude znamenať úsporu až 6570 kWh elektrickej energie ročne, čo prinesie spoločnosti úsporu nákladov vo výške cca 1300,- €. Okrem zníženia energetickej náročnosti výrobného procesu sa zníži čas potrebný na realizáciu výrobného procesu – až o 58% - zníženie časovej náročnosti výrobného procesu o cca 620 hodín, čo predstavuje vo finančnom vyjadrení úsporu 3100,- €, materiálová náročnosť – výrazne nižšia spotreba materiálov, úplná eliminácia rizika vzniku nepodarkov - zníženie priamych materiálových resp. personálnych nákladov o cca 13600,- € ročne a v neposlednom rade náklady na zamestnancov z dôvodu zníženia časovej náročnosti výrobného procesu. Spolu s elimináciou nákladov na opravy a údržbu – po vyradení poruchových strojov z výrobného procesu - zabezpečí obstaranie inovatívnej technológie pre spoločnosť zníženie prevádzkových nákladov až vo výške 20000,- EUR ročne, a to len pri nezmenenom objeme výroby. Po uvedení technológie bude potrebné prijať jedného zamestnanca na trvalý pracovný pomer.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Na základe hodnotenia podľa AI je žiadateľ hodnotený ako firma s dobrou finančno-ekonomickou situáciou (AI pre nevýrobné a začínajúce podniky). Vo všetkých sledovaných obdobiach spoločnosť získala hodnotenie stupňa „1“. Ukazovateľ zadĺženosti spoločnosti má hodnotu 0,5846 čo je stredná hodnota ukazovateľa a poukazuje na miernu zadĺženosť spoločnosti. Bežná likvidita spoločnosti má hodnotu 2,2858 čo je hodnota vyhovujúca. Nová technológia na výrobu živicových 3D etikiet zabezpečí predpokladaný rast produkcie a zároveň aj tržieb spoločnosti o 20-30 % do niekoľkých mesiacov od realizácie projektu. Vychádzajúc z tržieb spoločnosti v roku 2010 sa tržby spoločnosti zvýšia ročne o cca 60 000 € (pri raste o 20%) resp. o 90 000 € (pri raste o 30%). Obstaranie inovatívnej technológie pre spoločnosť bude znamenať zníženie prevádzkových nákladov až vo výške 20000,00 € ročne, a to len pri nezmenenom objeme výroby. Finančné zdroje, ktoré vzniknú zo zníženia prevádzkových nákladov, zvýšenia efektivity a kvality výroby ako aj zníženia materiálovej a časovej náročnosti výroby spoločnosť využije na dosiahnutie finančnej udržateľnosti projektu po jeho realizácii ako aj na svoj ďalší rozvoj.


