	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť Mobart, s. r.o. začala svoju činnosť v januári 2005 predajom nábytkového kovania, hrán a polotovarov pre stolárov. Od začiatku svojej činnosti bola spoločnosť partnerom rôznym európskym firmám podnikajúcim v oblasti nábytkového priemyslu. Spoločnosť začala začiatkom roku 2009 s výrobou hliníkových dvierok do rôznych typov nábytku (kuchynské linky, obývačkové steny, kúpeľňový nábytok, kancelársky nábytok) a hliníkových nôh a nožičiek s použitím pod komody, stoly a rôzne skrinky. Spoločnosť Mobart, s.r.o. zabezpečuje odbyt svojich produktov prostredníctvom svojej predajne a neustálym kontaktom so svojimi zákazníkmi, či už v priestoroch spoločnosti, alebo osobnou návštevou svojich potenciálnych zákazníkov. Slabou stránkou výrobného procesu súčasného portfólia kovových – hliníkových produktov - z hľadiska kvalitatívneho, kvantitatívneho a energetického - je proces rezania, frézovania a vŕtania požadovaných rozmerov a tvaru produktov. Popis súčasných technológií: Píla COBRA 352 –– celkový príkon 2,2 kW, Kopírovacia fréza NICA 65 - celkový príkon 0,75 kW, Strojná vŕtačka PROMA BV-06/400 - celkový príkon 0,25 kW a Kompresor Einhell BT-AC-210/24 - celkový príkon 1,5 kW.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	HA 01 Inovatívna kovovýroba. Technológie na kovovýrobu prinesú spoločnosti zmeny v celom výrobnom procese – inovácia výrobných procesov spoločnosti s náväznosťou na inováciu produktovej ponuky. Technológie umožnia spoločnosti realizovať viac výrobných činností súčasne. Zavedením inovatívnych technológií sa výrazne zníži energetická náročnosť celého procesu kovovýroby. Obrábacie centrum v sebe spája niekoľko výrobných procesov pri spracovaní kovov – vŕtanie, frézovanie a rezanie závitov akéhokoľvek tvaru produktov s automatickou výmenou nástrojov k tomu potrebných. Umožňuje jednoduchú, presnú a časovo minimálne náročnú výrobu oblých tvarov – oblúky, kruhy, elipsy a podobne - ako aj vytvorenie presného reliéfu výrobkov z kovu – presne podľa požiadaviek objednávateľa. Dvojkotúčová píla. Zariadenie je určené na rezanie hliníkových profilov a PVC profilov. Stroj je riadený riadiacim systémom vybaveným softvérom umožňujúcim rôzne typy rezov (krátky dlhý, automatický, paralelný, jednotlivý, rez rohovníka, a rez lichobežníka). Odsávacie zariadenie k dvojkotúčovej píle. Kompresor je nutné použiť pri technologických procesoch výroby kde zabezpečuje prísun stlačeného vzduchu.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	HA 01 Samotnej realizácii projektu bude predchádzať výber dodávateľa technológií. Nakoľko poskytovateľ pomoci ako verejný obstarávateľ v zmysle § 6, ods.1, písm. a) zákona o VO poskytne žiadateľovi, ktorý nie je verejný obstarávateľ požadovaný NFP  bude žiadateľ postupovať pri výbere dodávateľa technológií v zmysle § 4, ods. 2 písm. b) zákona o VO – podlimitnou zákazkou. Po ukončení procesu VO sa s úspešným úspešným účastníkom súťaže podpíše zmluva o dielo, čím sa potvrdí záväzná objednávka technológie – predpoklad – august 2011. Dodacia lehota je 8-12 týždňov. Dodanie technológií predpokladáme teda v období november 2011. Technológia bude po zaškolení pracovníkov spoločnosti uvedená do ostrej prevádzky v mesiaci december 2011. PA 02 V zmysle Manuálu umiestni spoločnosť „Informačnú tabuľu“ v objekte kovovýroby (1ks) ako aj na jednotlivých technológiách (4ks). Informačná tabuľa bude obsahovať všetky povinné informácie uvedené v Manuáli. PA 03 Všetky realizované činnosti v rámci riadenia projektu budú vychádzať zo Zmluvy. Riadenie projektu bude zabezpečovať skúsený externý projektový manažér. Manažment projektu bude zahŕňať vedenie, koordinovanie a organizačné zabezpečenie projektu.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Inovácia produktovej ponuky spoločnosti resp. výrobných technológií  významným spôsobom zvýši konkurencieschopnosť spoločnosti vo všetkých sektoroch podnikania firmy. Spoločnosť získa konkurenčnú výhodu zavedením inovatívnych a progresívnych technológií v procese kovovýroby, ktoré umožnia : výrazne zvýšiť kvalitu výroby hliníkových produktov – dvierok, nôh a nožičiek, zvýšiť o 100% produktivitu spoločnosti, čo umožní realizáciu kompletného objemu objednávok od odberateľov, výrazne znížiť výrobné náklady pomocou energetických, ako aj časových úspor, rozšíriť produktovú ponuku spoločnosti v rámci diferenciácie produktov – výroba  hliníkových konštrukcií pre jedálenské, kuchynské, konferenčné a kancelárske stoly – s rozťahovacím kovaním,  hliníkové, presklené svietiace police a dná  vrchného radu kuchynského nábytku ako aj kompletné regálové systémy pre vstavané skrine, šatníky, kancelárie a rôzne obchodné priestory.  Inovatívne technológie výrazným spôsobom znížia prevádzkové náklady spoločnosti na elektrickú energiu (až o 44%), čas (až o 63%), ako aj pracovnú silu. Uvedením technológií do prevádzky predpokladáme úsporu elektrickej energie v celkovej výške cca 8 GJ za rok.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Na základe hodnotenia podľa AI je žiadateľ hodnotený vysoko pozitívne. Vo všetkých sledovaných obdobiach spoločnosť získala hodnotenie stupňa „1“ s vysokou rezervou(AI na úrovni oscilujúci medzi číslami  6 až 8).  Ukazovateľ zadĺženosti spoločnosti Mobart, s.r.o. má hodnotu 0,4834 a bežná likvidita spoločnosti má hodnotu 1,1294 čo sú hodnoty vyhovujúce. Inovácia výrobných technológií  prinesie výrazné zníženie energetickej náročnosti - zníženie spotreby elektrickej energie až o 44 %, čo prinesie spoločnosti úsporu prevádzkových nákladov. Inovované technológie umožnia spoločnosti zvyšovať pomer svojej výrobnej činnosti a znižovať pomer obchodnej činnosti, čo zvýši celkovú pridanú hodnotu výrobkov a zisk spoločnosti. Okrem zníženia prevádzkových nákladov sa zníži aj časová a personálna náročnosť inovovaných výrobných procesov (rezanie, frézovanie, vŕtanie), čoho pozitívnym následkom bude výrazný nárast efektivity celého výrobného procesu. Zvýšenie efektivity výroby prinesie spoločnosti predpokladaný rast produkcie a zároveň aj tržieb o cca 100 % do niekoľkých mesiacov od realizácie projektu. Vychádzajúc z tržieb spoločnosti v roku 2010 sa tržby zvýšia ročne o minimálne 45 000 €.


