	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Firma Peter Hupka - Drevoobal bola založená v roku 1992. Majiteľ Peter Hupka začínal s výrobou v pivnici rodinného domu, kde mu bola schválená stolárska dielňa. Popri domácky vyrobených strojoch kúpil spoločne s partnerom, v ktorom bol žiadateľ v združení,  továrensky - univerzálny drevoobrábací stroj. Od septembra roku 2000 sa firma presťahovala do nových priestorov (miesto realizácie) a dokúpila formátovaciu pílu. Spoločnosť má odberateľskú sieť rovnomerne rozloženú medzi súkromný sektor, verejný sektor ako aj medzi množstvo individuálnych odberateľov. Spoločnosť sa zameriava predovšetkým na výrobu nábytku a v súčasnosti sa nachádza na hranici svojich výrobných kapacít, čo je spôsobené predovšetkým zastaranou technológiou výroby. Spoločnosť v súčasnosti využíva na stolársku výrobu viacero zastaraných zariadení, ktorých časové, personálne a energetické nároky sú veľmi vysoké. Veľká časť výroby sa v súčasnosti realizuje ručne (frézovanie, olepovanie, odsávanie, vŕtanie). Priestory stolárskej dielne sú vysoko prašné a zariadenia predstavujú z pohľadu BOZP a PO pomerne rizikovú prevádzku. V prevádzke je nainštalovaný splynovací kotol, ktorý slúži na vykurovanie prevádzky.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	HA 01  DREVOVÝROBA – Inovatívna technológia v stolárskej dielni. Technológia, ktorá vymení zastarané, energeticky, časovo a personálne náročné technológie prinesie do procesu stolárskej výroby revolučnú zmenu. K hlavným zmenám patrí najmä výrazná eliminácia ručnej práce, čím sa pri výrobe eliminujú nedokonalosti výrobkov, vzniknuté ľudským faktorom. Táto technológia prinesie taktiež výraznú energetickú úsporu, vytvorí priestor na výrobu nových typov výrobkov, umožní rozšíriť produkčné možnosti firmy a v neposlednom rade zlepší pracovné prostredie v prevádzke a umožní využívať drevný odpad na kúrenie v priestoroch firmy. Špecifikácia technológie: 1. Frézovacie a vŕtacie centrum. Významne skráti čas potrebný na vyrezanie a opracovanie drevených dosiek po hotový výrobok, čím ušetrí veľké množstvo energie. Maximálny elektrický príkon centra je 7,5 kW. 2. Formátovacia píla. Zariadenie je určené na pílenie a základnú úpravu veľkých dosiek v procese základnej výroby dielcov. 3. Automatická olepovačka. Olepovačka hrán je určená na finálne opracovanie hrán veľkoplošných materiálov – s použitím ekologických lepidiel. Maximálny príkon 4,03 kW. 4.Centrálny odsávací systém s briketovacím lisom.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	HA 01  DREVOVÝROBA –  Inovatívna technológia v stolárskej dielni

Samotnej realizácii projektu bude predchádzať výber dodávateľa technológií. Žiadateľ bude postupovať pri výbere dodávateľa technológií v zmysle § 7,písm.b)bod.2 zákona o VO – podprahovou zákazkou. Špecifikácia inovatívnych technológií: 1. Frézovacie a vŕtacie centrum 2. Formátovacia píla 3. Automatická olepovačka 4. Centrálny odsávací systém s briketovacím lisom. Po ukončení procesu verejného obstarávania a výbere dodávateľa technológií sa s úspešným uchádzačom podpíše ZoD, čím sa potvrdí záväzná objednávka technológie – predpoklad – august 2010. Dodacia lehota je cca 12 týždňov Dodanie technológií predpokladáme teda v období november. Technológia bude po zaškolení pracovníkov spoločnosti uvedená do ostrej prevádzky v tom istom mesiaci.

PA 02 Publicita a informovanosť

V zmysle Manuálu pre informovanie a publicitu OPBK umiestni spoločnosť „Informačnú tabuľu (plagát)“ v objekte drevovýroby (1ks) ako aj na jednotlivých technológiách (4ks).

PA 03 Riadenie projektu

Všetky realizované činnosti v rámci riadenia projektu budú vychádzať zo Zmluvy o poskytnutí NFP. Riadenie projektu bude zabezpečovať externý projektový manažér

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Inovácia technológie výroby výrazným spôsobom zvýši konkurencieschopnosť spoločnosti v sektore výroby nábytku, ako aj v nadväzujúcich sektoroch drevovýroby. Spoločnosť získa konkurenčnú výhodu zavedením inovatívnych a progresívnych technológií v procese drevovýroby, ktoré umožnia výrazne zvýšiť kvalitu výroby nábytku, ako aj ďalších produktov spoločnosti, zvýšiť o 20–30% produkčné možnosti spoločnosti, čo umožní realizáciu väčších objednávok a výrobu nových výrobkov a rozšíriť produktovú ponuku spoločnosti v rámci diferenciácie produktov – výroba atypických obalov, prepravných dební, atypických výstavných stánkov, výroba kaziet a obalov a iné. Časovo úsporná, lacná a vysokokvalitná výroba umožní spoločnosti expandovať na nové trhy a vyrábať uvedené nové typy výrobkov. Inovatívne technológie výrazným spôsobom znížia prevádzkové náklady spoločnosti na elektrickú energiu (32%), čas (63%) ako aj pracovnú silu, čo zvýši jej konkurencieschopnosť. V súvislosti s očakávanou expanziou a rastom produkcie firmy v strednodobom časovom horizonte spoločnosť predpokladá okamžité zvýšenie počtu vysokokvalifikovaných zamestnancov - 1 pracovné miesto, ako aj vznik ďalších pracovných príležitostí.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Na základe hodnotenia podľa AI je žiadateľ hodnotený pozitívne. Vo všetkých sledovaných obdobiach firma spĺňa požiadavky s rezervou. Ukazovateľ zadĺženosti žiadateľa  má hodnotu 63,99% a bežná likvidita firmy má hodnotu 41,73%, čo sú hodnoty, ktoré zdôrazňujú, že žiadateľ nie je schopný z vlastných zdrojov prefinancovať celú čiastku potrebnú na inováciu výrobných technológií. Nové technológie v stolárskej výrobe v spojitosti s vyššie uvedenými možnosťami odbytu zabezpečia predpokladaný rast produkcie a zároveň aj tržieb spoločnosti o 20-30 % do niekoľkých mesiacov od realizácie projektu. Vychádzajúc z tržieb spoločnosti v roku 2009 sa tržby spoločnosti zvýšia ročne o cca 20 000 € (pri raste o 20%) resp. o 30 000 € (pri raste o 30%). Zavedením inovatívnej a progresívnej technológie sa zníži spotreba elektrickej energie až o 32 %. Vo významnej miere sa zminimalizujú aj náklady na opravy a údržbu a nákup drevnej hmoty do splynovacieho kotla – celková predpokladaná úspora 3000 € ročne. Uvedením technológií do prevádzky predpokladáme úsporu elektrickej energie v celkovej výške 15 GJ za rok, ktorá sa však bude kontinuálne zvyšovať v závislosti od zvyšovania produkcie spoločnosti.


