	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	J.F.Hlaváček, s.r.o. bola založená v roku 2000 ako výrobná spoločnosť vyrábajúca obaly z vlnitej lepenky. Spoločnosť je dnes dôležitým dodávateľom hotových obalov: klopové obaly bez potlače a s potlačou, výsekové obaly bez potlače a s potlačou, viacbodovo lepené výsekové obaly bez potlače a s potlačou a to aj v atypických resp. neštandardných rozmeroch. Firma disponuje technológiou, ktorá umožňuje vyrábať obaly až s trojfarebnou potlačou, v spolupráci s externou tlačiarenskou firmou vyrába obaly až so šesťfarebnou potlačou. V roku 2003 združila firma viaceré prevádzky do jedného výrobného centra v obci Kostolište (2 km od Malaciek). Tu sa postupne inštaláciou technológií rozvinula výroba, vybudovalo administratívne zázemie a skladové kapacity. S cieľom odstrániť závislosť pri vývoji a najmä výrobe nových konštrukcií  náročných výsekových obalov od  externých subdodávateľov obstaral v roku 2006  v tom čase unikátne zariadenie na výrobu výsekových konštrukcií/obalov. Staršia konštrukcia stroja ale prináša so sebou 3 základné nevýhody: vysokú energetickú náročnosť, nutnosť používať rotačné výsekové formy a obmedzený pracovný rozmer.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Po ukončení realizácie aktivít projektu bude výroba spoločnosti J.F.Hlaváček, s.r.o. disponovať progresívnym zariadením nahradzujúcim starý energeticky náročný stroj. Pri výrobe s novým strojom – digitálnym plotrom -  už nebude potrebné vyrábať materiálovo a finančne náročné výsekové formy nakoľko tieto budú nahradené riadiacim konštrukčným vysekávacím softvérom ovládajúcim vysekávanie bez pomoci foriem a to prostredníctvom lasera. Výmena stroja zefektívni produkciu firmy a zníži náklady na vyrobený produkt. Týmto sa zníži ako časová tak i materiálová náročnosť výroby. Najdôležitejším sledovaným ukazovateľom spojeným s výmenou stroja je  však vysoká  úspora na energiách až 90%. Rozdiel v ročnej spotrebe elektrickej energie pri vyrobení toho istého množstva výrobkov je 68 928 kWh (248,14GJ), čo predstavuje 90%-nú úsporu. Samotná výroba obalov z vlnitej lepenky na novom stroji prinesie zlacnenie a celkové zefektívnenie výroby  obalov a to vo forme úspor na energiách, materiáloch a nákladoch. Podnik sa tak v segmente výroby obalov z vlnitej lepenky stane viac konkurencieschopným a taktiež sa spoločnosť prispôsobí aktuálnym požiadavkám trhu a svojich zákazníkov.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Zámerom predkladaného projektu je náhrada zastaralej technológie – výsekového automatu z roku 1976 za nový energiu šetriaci stroj – digitálny rezací ploter. Projekt zahŕňa jednu hlavnú aktivitu a 2 podporné aktivity – publicitu a informovanosť a riadenie projektu.

HA 1 Náhrada výsekového automatu za digitálny ploter

V rámci projektu bude obstaraný nový stroj nahrádzajúci výsekový automat z roku 1976. Zariadenie je určené pre baliarensky priemysel, resp. pre výrobu obalových materiálov. Inovačné a high-tech komponenty zabezpečujú flexibilitu a vyššiu rýchlosť pri výrobe. Nové zariadenie disponuje množstvom výhod v porovnaní so starým zariadením.

Podporná aktivita 2: Publicita a informovanosť

Pri zabezpečení informovanosti a publicity projektu bude predkladateľ žiadosti o NFP postupovať podľa Manuálu pre Informovanie a publicitu OPBK.

Podporná aktivita 3: Riadenie projektu

V rámci projektového riadenia budú uskutočňované hlavné činnosti vyplývajúce zo zmluvy o poskytnutí NFP (záväzky spoločnosti voči riadiacemu orgánu v súvislosti s poskytnutím NFP na realizáciu projektu). V rámci aktivity budú pripravované monitorovacie správy, žiadosti o platbu, zúčtovanie projektu.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Takmer 30-ročný stroj prináša firme pána Hlaváčka vysoké náklady na energie, materiál a napokon i rast nákladov. Náhradou za nový efektívnejší a energiu šetriaci stroj dôjde k značným úsporám.

Neodmysliteľnou súčasťou sledovaných aspektov výmeny stroja je i úspora z hľadiska času. Staré zariadenie je časovo veľmi náročné z hľadiska nevyhnutnosti výroby výsekovým foriem. Pri novom zariadení bude táto časť výroby nahradená inou technológiou laserového vyrezávania, čím sa zvýši  efektivita výroby, a hlavne zníži energetická náročnosť (v porovnaní so starým strojom až o 90%). Vďaka úspore na elektrickej energii, resp. úspore nákladov, môže spoločnosť pána Hlaváčka  presunúť dané zdroje do vývoja a výskumu obalových konštrukcií, prípadne do ďalších inovácii výrobných procesov. Taktiež ako veľkú príležitosť vníma rozšírenie portfólia výrobkov, a to najmä reklamných stojanov s rozmerovými vlastnosťami, ktoré v súčasnosti nie je možné so zastaralým zariadením zabezpečiť.

Úspora ročnej spotreby elektrickej energie predstavuje: 68928 kWh x 0,0036 = 248,14 GJ. Rozdiel v ročnej spotrebe elektrickej energie pri vyrobení toho istého množstva výrobkov je 68 928 kWh, čo predstavuje 90%-nú úsporu.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Realizácia projektu napomôže spoločnosti nielen znížiť energetickú náročnosť, ale i vytvorenie úspor či už z časového alebo nákladového hľadiska (zníženie počtu skúšobných výrobkov ako i nepodarkov, znížená spotreba energií, materiálu...). Taktiež dôjde k inovácii výrobného procesu – automatizáciou krokov pri výrobnom procese.Celková ročná úspora prevádzkových nákladov je potom vo výške 15 000 EUR + 9 156 EUR = cca 24 156 EUR. Vďaka náhrady zastaralej technológie firma počíta s nárastom tržieb o 10 %, teda cca 20 000 EUR.

Spoločnosť J.F.Hlaváček, s.r.o. je spoločnosťou neemitujúcou akcie verejne na trhu. Spoločnosť sa radí podľa hodnotenia v rámci sledovania Altmanovho indexu medzi Firmy s neurčitou finančnou situáciou, nakoľko v rámci hodnotenia získala známku „2“ počas predchádzajúcich 3 rokov. Z hľadiska hondôt ukazvoateľov dosiahla firma nasledovné hodnoty: Zadĺženosť = 0,69 a Bežná likvidita = 0,87. Firma pána Hlaváčka disponuje ako výrobnou tak i administratívnou časťou. Administratíva spoločnosti je vybavená moderným IKT vybavením, ktoré je možné využiť pri realizácii projektu. Technické a odborné kapacity bude zabezpečovať Ing. Hlaváček spolu so svojimi zamestnancami.


