	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Firma Igor Slezák - SLEIG vznikla v roku 1991 odkúpením prevádzky od š.p. Klenoty. V roku 1995 firma iniciovala a je spoluzakladateľom Cechu zlatníkov Slovenska. Firma vyrába šperky, raznice, medaily, vyznamenania a rôzne ocenenia zo zlata a striebra, ale aj z iných materiálov. Časť odbytu je zabezpečená vo vlastnej predajni, ale firma má aj širokú sieť odberateľov. Firma v súčasnosti využíva na výrobu šperkov viacero zastaraných zariadení, ktorých časové, personálne a energetické nároky sú veľmi vysoké. Vulkanizačný lis typ HP1992 - celkový príkon 1,15 kW. Injektor na vosk – príkon 1,2 kW. Vypaľovacia pec Neukraft JFF 2000. Elektrická taviaca pec 98-003. Vákuový agregát typ E7K02BI-823. Valcovačka  - rok výroby 1990 - celkový príkon 0,75 kW. Brúsiaci stroj – rok výroby 1980 - celkový príkon 0,95 kW. Firma chce vo väčšej miere preniknúť do segmentu výroby komplexných informačných systémov v budovách - označenia miestností, výťahov a pod, zlepšiť spoluprácu s architektmi a interiérovými dizajnérmi, vyrábať atypické výrobky z kovov, ale aj dreva či skla.Prevádzka firmy je od začiatku činnosti v roku 1992 umiestnená v nebytových priestoroch na Beňadickej 7 v Bratislave – Petržalke.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	HA01 Inovácia výroby šperkov. Inovácia výrobných procesov takmer úplne eliminuje potrebu ručnej práce v celom výrobnom procese výroby šperkov a výrazne zníži časovú náročnosť celého procesu výroby. Zavedením inovatívnych technológií sa výrazne zníži aj energetická náročnosť celého procesu výroby šperkov. Gravírovací stroj. Stroj umožňuje výrobu širokého spektra produktov vrátane trojrozmerných reliéfov pre výrazné nápisy,  menovky, ceny a trofeje, medaily, ovládacie panely, raznice, vyznamenania atď.. Stroj je schopný pracovať v 3D formáte. Obsahuje ťažký zverák (zabezpečuje rýchle zaistenie opracovávaných materiálov), systém odsávania triesok ako aj systém na chladenie rezu. Maximálna pracovná plocha stroja je 610x1120 mm. Maximálny elektrický príkon stroja je 750 W. Valcovačka je na rozdiel od doteraz používanej mimoriadne presná a výkonná. Nevlní materiál a aj pri dlhodobom valcovaní udržuje presnú hrúbku materiálu. Rýchlosť valcovania je 14,6 metra za minútu a maximálny príkon stroja je 4,8 kW. Valce zariadenia sú vyrobené z mimoriadne kvalitnej špeciálnej legovanej ocele. Brúsiaci stroj. Zariadenie je osvetlené, tiché a disponuje odsávaním. Príkon stroja je 350 W.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Samotnej realizácii projektu bude predchádzať výber dodávateľa technológií. Nakoľko poskytovateľ pomoci poskytne žiadateľovi, ktorý nie je verejný obstarávateľ požadovaný nenávratný finančný príspevok bude žiadateľ postupovať pri výbere dodávateľa technológií v zmysle § 4, ods. 3 písm. a) zákona o VO – podlimitnou zákazkou (gravírovací stroj) resp. v zmysle § 4, ods. 4 písm. a) zákona o VO - podprahovou zákazkou (valcovačka a brúsiaci stroj). Po ukončení procesu VO, ktorý bude zabezpečovať osoba odborne spôsobilá v zmysle §116 zákona o VO a výbere dodávateľa technológií sa s úspešným uchádzačom podpíše zmluva o dielo, čím sa potvrdí záväzná objednávka technológie – predpoklad – august 2011. Dodacia lehota je cca 8-12 týždňov Dodanie technológií predpokladáme teda v období 112011. Technológia bude po zaškolení pracovníkov firmy uvedená do ostrej prevádzky v mesiaci 122011. PA 02 V zmysle Manuálu umiestni spoločnosť „Informačnú tabuľu (plagát)“ v objekte výroby (1ks) ako aj na nových výrobných technológiách (3ks). PA03 Všetky realizované činnosti v rámci riadenia projektu budú vychádzať zo Zmluvy o poskytnutí NFP. Riadenie projektu bude zabezpečovať externý projektový manažér.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Po ukončení realizácie hlavnej aktivity projektu sa výrazným spôsobom zvýši konkurencieschopnosť spoločnosti resp. jej postavenie na trhu nakoľko sa: zvýši celková produkcia celého sortimentu výrobkov až o 50 %, rozšíri produktová ponuka spoločnosti v rámci diferenciácie produktov – výroba atypických výrobkov z kovov a skla na zákazku, zvýši estetickosť a kvalita výrobkov, zvýši spoľahlivosť dodávky produktov resp. sa úplne eliminujú súčasné časové výpadky výroby, eliminuje vysoký počet nepodarkov, čím sa výrazne znížia prevádzkové náklady, zvýšia tržby z predaja výrobkov o 50 %, výrazne sa znížia prevádzkové náklady spoločnosti  - úspora energie a náklady na opravu a údržbu, vytvoria sa finančné zdroje v priamej súvislosti so znížením prevádzkových nákladov, ktoré môže spoločnosť využiť na rozvoj spoločnosti. Inovácia technológií na výrobu šperkov zabezpečí zníženie spotreby elektrickej energie až o 95 % !!,  zníženie časovej náročnosti až o 91% !!, ako aj zníženie materiálovej náročnosti vyplývajúcej z výrazne nižšej spotreby materiálov a z eliminácie veľkého počtu nepodarkov. Po uvedení technológií do prevádzky bude potrebný minimálne 1 kvalifikovaný zamestnanec.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Firma spĺňala kritéria všetkých troch ukazovateľov ekonomickej životaschopnosti v minulom roku ako aj v roku 2008. V roku 2009 nespĺňala firma dva  ukazovatele a to z dôvodu vytvorenia miernej straty v hospodárení firmy. Spoločnosť významným spôsobom zvýši efektivitu výroby, nakoľko sa výrazne zníži energetická náročnosť výrobného procesu (až o 95%), časová náročnosť, materiálová náročnosť. Zníženie časovej náročnosti až o 91% bude viesť k schopnosti spoločnosti výrazným spôsobom zvýšiť svoju produkciu, ako aj skrátiť dodacie lehoty objednávok. Nové inovatívne technológie a z nich vyplývajúca vyššia efektivita celého výrobného procesu ako aj vyššia produktivita práce a výrazné zníženie prevádzkových nákladov, ale predovšetkým časovej náročnosti výrobného procesu zabezpečia predpokladaný rast produkcie a zároveň aj tržieb spoločnosti o 50 % do niekoľkých mesiacov od realizácie projektu. Vychádzajúc z tržieb spoločnosti v roku 2010 sa tržby spoločnosti zvýšia medziročne až o 27 tis. €. Garantom finančnej udržateľnosti projektu je aj absencia úverového resp. leasingového zaťaženia spoločnosti. Uvedením technológií do prevádzky predpokladáme úsporu energií v celkovej výške 15 GJ za rok


