	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Firma AMSET s.r.o. bola založená 20.09.1991.  AMSET s.r.o je slovenskou súkromnou firmou, ktorú vlastnia štyria spoluvlastníci – fyzické osoby - Ing. Ondrej Bauko,  Ing. Karol Zverka,  Ing. Marcel Porges a  Ing. Vladimír Farkaš. Od svojho vzniku je spoločnosť zameraná na vývoj a výrobu priemyselnej elektroniky. Celá výrobná báza firmy je umiestnená vo vlastných priestoroch na Sliačskej ulici v Bratislave (cca 1100m2 podlažnej plochy). Jadrom výroby je technológia pre povrchovú montáž (SMT – Surface Mount Technology). Od samotného vzniku firmy sa okrem vlastných výrobkov vo výrobe orientuje firma aj na externé zákazky a to nielen na objem, ale hlavne na zložitosť výrobkov kde je sústredená ďaleko vyššia pridaná hodnota. Táto stratégia si však vyžaduje podstatne sofistikovanejšiu technológiu a podstatne vyšší stupeň technického know-how priamo vo firme, v technickom personáli. Veľmi dôležitým predpokladom je tiež minimálna fluktuácia technikov na odborných pozíciách v čom sa spoločnosti darí a je to zrejmé i z priložených 

výkazov. Spoločnosť v súčasnosti disponuje 24 vysokokvalifikovanými zamestnancami – 8 ženami a 16 mužmi. Vo vedúcich funkciách pôsobi 1 žena,  na pozícii vedúcej Technickej prípravy výroby. Spoločnosť sa vyznačuje zdravým hospodárením a stabilitou, o čom svedčia i 

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Hlavný cieľ projektu napĺňa nasledovné ciele strategických dokumentov : 

-Strategický cieľ NSRR SR na roky 2007 – 2013,  

-Cieľ strategickej priority v rámci NSRR a s príslušným opatrením OPBK.   

-Globálny cieľ OPBK, ktorým je posilnenie konkurenčnej schopnosti regiónu rozvojom vedomostnej ekonomiky a budovaním regiónu atraktívneho pre život.  

Projekt tiež napĺňa globálny cieľ PHSR BSK ”všestranný rozvoj územia v záujme zvýšenia kvality života jeho obyvateľov v súlade s princípmi trvale udržateľného rozvoja”.  

V projekte žiadame o podporu pri nákupe takzvanej selektívnej vlny. Toto zariadenie v sebe združuje funkčnosť bezolovnatej aj olovnetej vlny, tavidlo aj spájka pôsobí len na oblasť vývodov súčiastok, ktoré je potrebné zaspájkovať. 

Tým, že sa spájkou zmáča len malá časť plochy dosky plošného spoja, samotný objem spájky v stroji je podstatne menší, typicky 13kg pre olovnantú aj bezolovnatú pájku. V selektívnej vlne sa teda zohrieva len 13kg olovnatej alebo 13kg bezolovnatej spájky, čo je podstatne menší objem spájky voči 100kg a 150kg v klasických vlnách. Redukcia veľkostí vaní a teda aj hmotnosti spájky pri selektívnej vlne znamená zásadnú úsporu energie. 

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	 Realizáciu projektu je rozdelená do viacerých fáz : 

1.koncipovania opisu projektu, žiadosti o NFP vrátane povinných príloh, 

2.vyhlásenia verejného obstarávania a jeho vyhodnotenie vrátane uzatvorenia zmluvného záväzku s víťazným uchádzačom, ktoré bude súčasne prebiehať s koncipovaním projektu. Ku dňu podania projektu bude verejné obstarávanie ukončené a výherné ponuky predložené spolu so ŽoNFP.  

3.dodávateľského procesu s úspešným dodávateľom na základe výsledkov VO 

4.inštaláciie technológie a uvedenie do prevádzky  

Projekt bude pozostávať z 1 hlavnej aktivity a 2 podporných aktivít.  

Hlavnou aktivitou 1 je Obstaranie  OFF-LINE zariadenie na selektívne spájkovanie dosiek plošných spojov.  

Hlavná aktivita bude prebiehať od 01/2015 – 03/2015 

Off-line zariadenie bude mať uvedené technické parametre : 

• Maximálny rozmer selektívnej vlny (šírka alebo dĺžka) nepresiahne 1,75m. 

• Váha selektívnej vlny bude do 1t. 

• Súčasťou zariadenia je kompletné dusíkové hospodárstvo pre zabezpečenie prevádzky zariadenia. 

• Výstupná kapacita prípravy dusíka je viac ako 4,5m3/h pri tlaku 6 barov...viď opis projektu 

Podpornými aktivitami sú Publicita a informovanosť a Riadenie projektu. 

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Zakúpením nového zariadenia sa podstatným spôsobom zníži energetická náročnosť výroby – zvýši sa flexibilita a kvalita našej výroby, umožní nám to spracovanie menších sérii – nábeh a prevádzka zariadenia sú rýchlejšie a z energetického hľadiska ďaleko menej náročné, príprava dosiek plošných spojov je tiež podstatne menej náročná – nie je potrebné maskovanie. Pomocou nového zariadenia budeme vedieť obslúžiť väčší počet klientov a tiež budeme schopní splniť prísnejšie kvalitatívne podmienky spájkovaných spojov a to či už olovnatou, alebo bezolovnatou technológiou. 

Energetická úspora je prepočítaná v GJ/rok a jej výpočet je súčasťou projektu, príloha č. 18 ŽoNFP. V porovnaní s používanými zariadeniami nová technológia vytvorí úsporu 121, 90 GJ/ročne čo predstavuje 78% úsporu energie voči súčasnej spotrebe energie. 

Medzi nezanedbateľné výhody nového zariadenia patrí aj selektívne sprejové nanášanie tavidla. Tavidlo sa nanáša len na miesta spájkovaných spojov čím sa opäť šetrí materiál a zároveň sa dosiahne vyššia čistota plošných spojov. 

Získanie nenávratného finančného príspevku v rámci predmetnej výzvy je pre spoločnosť nevyhnutnosťou pre realizáciu projektu.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Spoločnosť sa zaväzuje udržať dlhodobo výsledky projektu, vzhľadom na ich nevyhnutnosť a dodržať určené hodnoty merateľných ukazovateľov výsledku a dopadu projektu. Dôležitým ukazovateľom projektu je ročná úspora elektrickej energie. Spoločnosť očakáva vďaka inštalácii toho zariadenia i mierny nárast tržieb (10 -12 %).  

Trvalá udržateľnosť projektu bude prejavená v jej 3 základných zložkách : 

- Sociálna : 

Projekt pozitívne prispieva k naplneniu horizontálnej priority rovnosti príležitostí a to vytvorením 1 pracovného miesta, pre 1 ženu. Projektom vytvorené pracovné miesto bude dlhodobo udržané, pretože spoločnosť očakáva zvýšenie výroby a jej výstupov – priemyselnej elektroniky, ktoré predstavujú vyššiu pridanú hodnotu. Výsledky projektu v peňažnej forme budú náplňou práce ekonomického oddelenia pri evidencii ekonomického efektu projektu. 

-Environmentálna  : 

Nová technológie nemá žiaden vplyv na životné prostredie svojím uvedením do prevádzky. Naopak pri výrobe sa spotrebuje oveľa menej energie a  produkuje ďaleko menej materiálového odpadu. 

Z ekonomicko-finančného hľadiska má spoločnosť dostatok vlastných zdrojov na finančnú dlhodobú udržateľnosť.


