	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Firma SoftIdea s.r.o. je slovenskou firmou, ktorú vlastnia dvaja spoluvlastníci, fyzická a právnická osoba. Smerovanie firmy je koordinované 4 konateľmi, pričom v mene spoločnosti koná každý konateľ samostatne. Firma bola založená 29.01.1998 a od svojho vzniku sa zaoberá výrobnou činnosťou v oblasti výroby priemyselnej elektroniky, firmware a software.V oblasti výroby elektroniky sa firma špecializuje na výrobu šablón na nanášanie pasty pre povrchovú montáž bezvývodových SMT súčiastok, vývoj, výrobu firmwaru do vlastných výrobkov ako aj na zákazku a spracovaním dát. Výrobná báza firmy je umiestnená v prenajatých priestoroch na Sliačskej ulici v Bratislave.Jadrom samotnej výroby je CO2 laser Mercury Thaiwanskej spoločnosti LaserPro. Laserom sú vyrezávané plastové šablóny používané na selektívne nanášanie cínovej pasty na plôšky dosák plošných spojov. Na takto nanesenú cínovú pastu automaty ukladajú bezvývojové súčiastky (SMT) určené na povrchovú montáž. Na záver procesu sa pasta pretaví v peci a dôjde k prispájkovaniu súčiastok k doske plošných spojov.Plastové šablóny predstavujú lacnejší variant, ktorý však nesie sebou aj niektoré zásadné obmedzenia(veľkosť najmenšieho otvoru).

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Realizáciou projektu sa podarí nahradiť zastaralú výrobnú technológiu prípravy šablon na nanášanie cínovej pasty za nové výrobné zariadenie prinášajúce firme SoftIdea viacero benefitov. 

Predmetom realizovaného projektu bude obstaranie moderného laserového zariadenia, ktoré nahradí súčasný zastaralý CO2 laser Mercury Thaiwanskej spoločnosti LaserPro. Zásadne sa tým zvýši nielen produktivita zariadenia (až x 7), čo priamo súvisí s úsporou energie, ale dôjde k aj posunu technologických možností (presnosť 6um), k zmene druhu rezaného materiálu – (nerez) a tým i k podstatne nižšiemu ekologickému zaťaženiu výroby.Realizáciou projektu sa nielen vylepší energetická náročnosť výroby, ale zároveň sa zvýši aj jej kapacita. Súčasné technologické možnosti sa posunú na vyšší kvalitatívny stupeň, čím sa odbúra podstatná časť drahého importu šablón zo zahraničia a naopak, firma bude schopná ponúkať výrobu šablón aj na export. Je tu reálny predpoklad, že sa tým dosiahne vysoké zhodnotenie tejto investície.V neposlednom rade je to aj ekologické zaťaženie nakoľko pri rezaní plastov vznikajú pomerne agresívne spaliny, ktoré je potrebné účinne filtrovať.Dôjde k úspore 70,02GJ el. energie,93%úspora.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Predkladaný projekt je tvorený jednou hlavnou a dvoma podpornými aktivitami. Hlavná aktivita sa orientuje na obstaranie novej inovatívnej technológie najmodernejšej generácie-laseorvé zariadenie, ktoré nahradí doteraz využívané strojné zariadenie.Nové zariadenie pracuje s vyššou produktivitou, modernejšími materiálmi a nižšou energetickou náročnosťou. Od zariadenia sa očakáva úspora nákladov na energie a taktiež prevádzkových nákladov. Ročná úspora elektrickej energie v porovnaní so súčasnými zariadeniami predstavuje až 19 500kWh (70,2 GJ), čo predstavuje až 93% úsporu elektrickej energie.Realizáciou projektu sa podarí nahradiť zastaralú výrobnú technológiu prípravy šablón na nanášanie cínovej pasty za nové výrobné zariadenie prinášajúce firme SoftIdea viacero benefitov.Spoločnosť SoftIdea disponuje kvalifikovanou odbornej i technicky zdatnou pracovnou silou vo výrobe i administratíve, vlastným know-how. Spoločnosť disponuje potrebným IKT vybavením na plnenie povinností v súlade so zmluvou o NFP. Na realizácii projektu sa budú podieľať predovšetkým konatelia spoločnosti a to Ing. Marcel Porges a zamestnanci Ing. Marek Hlaváč, a pán Milan Vereš.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	V predloženom projekte popísala spoločnosť pracovisko, ktorého technologické vybavenie je charakterizované energetickou náročnosťou a vysokými prevádzkovými nákladmi. Jedná sa o faktory, ktoré spoločnosť obmedzujú pri snahe o zvýšenie konkurencieschopnosti.Kúpou nového výkonného stroja sa udrží i firemná zamestnanosť. Realizáciou projektu bude vytvorené jedno nové pracovné miesto na pracovnú pozíciu technik/technička. Zároveň náhradou zastaralého stroja dôjde podľa predbežných prepočtov k značnej úspore prevádzkových nákladov hlavne z dôvodu ďaleko vyššej produktivity, zníženia energetickej náročnosti a zvýšenia kapacity výroby. Vďaka inštalácii novej modernej technológie sa očakáva aj pomerne nižšia tvorba materiálového odpadu, predovšetkým plastov a odlúčených spalín z plastov, teda pozitívny dopad na životné prostredie.Realizácia prinesie i nemalú úsporu v spotrebe el. energie.Podľa prepočtu, ktorý je súčasťou prílohy č. 18  ročne k spore 19 500kWh, čo je v prepočte 70,20GJ teda 93%. Prepočet bol vykonaný Ing. Tiborom Csonkom – elektrotechnikom - špecialistom na odborné prehliadky a odborné skúšky.V neposlednom rade je to aj ekologické zaťaženie.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Spoločnosť neočakáva prekážky v oblasti finančnej udržateľnosti projektu a jeho výsledkov. Vzhľadom na charakter projektu nebude spoločnosť evidovať v porovnaní s nákladmi pred výmenou technológií žiadne nové náklady. Práve naopak, dôjde k zníženiu prevádzkových nákladov. Ďalšou z garancii je, že spoločnosť je schopná celú svoju rokmi budovanú klientelu plne obslúžiť na novom zariadení a dokonca ponúknuť i nové možnosti. Tieto fakty a zdravé hospodárenie spoločnosti svedčia o tom, že spoločnosť bude schopná bez problémov zabezpečiť financovanie prevádzky projektu aj po jeho ukončení. O tom svedčia i ukazovatele finančného hodnotenia spoločnosti.Nové progresívne zariadenie, časová i energetická úspora, zvýšenie kapacity výroby hovoria v prospech realizácie projektu a eliminujú riziká z finančnej udržateľnosti projektu.Napriek skutočnosti, že spoločnosť doteraz nerealizovala žiadny projekt z cudzích zdrojov je vďaka kvalitnej odbornej personálnej kapacite, potrebnému IKT vybaveniu, poklesu prevádzkových nákladov presvedčená o bezproblémovej realizácii projektu po finančnej, vecnej i časovej stránke.


