	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Slovensko patrí do skupiny ekonomík s nízkou inovačnou schopnosťou a neudržiava tempo ostatných krajín. Základné problémy v regióne sú: nízka produktivita práce, energetická náročnosť ekonomiky, ktorá je približne 4,1 krát vyššia ako priemer krajín EU. 

Hlavná činnosť žiadateľa je kovovýroba. Výstupom výroby sú výrobky ako zábradlia, schody, schodištia, brány, ploty, balkóny, strechy a iné stavebné zámočníctvo, rôzne kovové konštrukcie podľa individuálnych potrieb, kovové palety, kovové výstuhy, vešiaky, závesy využívané v lakovníctve. Súčasný pracovný proces je z časti manuálny v kombinácii s rôznymi pracovnými nástrojmi a technológiami. Toto vybavenie tvoria nástroje na pílenia (elektrické píly, karbobrúsky), zváracie agregáty, ohýbačky, žeriavy a zdviháky na presun polotovarov a hotových výrobkov.

Zámerom projektu je výmena súčasnej ohýbačky kovových profilov/drôtu. Pracovný proces dvoj až trojnásobne dlhší ako u súčasných technológiách, ktoré sa vyznačujú nižšou spotrebou.

K súčasným možnostiam moderných technológií sa terajší stav dá nazvať plytvaním energetických, materiálových aj pracovných zdrojov, čo zvyšuje výrobné náklady a následne znižuje konkurencieschopnosť firmy.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Výsledkom projektu bude 1 nová technológia a to ohýbačka kovových profilov/drôtu s nižším príkonom ako u súčasnej technológie na ohýbanie. Cieľom je obstarať nový stroj aspoň o 20% menším príkonom. Pracovný proces sa zrýchli, zvýši sa celková kapacita výroby, bude programovateľná, ohýbací modul bude 3D.

Čo sa týka materiálovej náročnosti, nová technológia umožní nakupovať vstupný materiál v takej forme, že sa úplne eliminuje odpad. Samotný pracovný proces sa skráti, odbúrajú sa niektoré manuálne časti a celková spotreba elektrickej energie k tomuto pracovnému procesu sa zníži.  Keďže výstupom sú rôzne výrobky, nie je možné úsporu prepočítať na výrobok. Plánované úspory spotreby elektrickej energie sú od 20% a viac. Cieľová hodnota je vypočítaná len s poníženia príkonu technológie, ale rýchlejší pracovný proces a vypadnutie pílenia polotovaru z pracovného procesu  len prispeje k presiahnutiu tohto cieľa. Zvýši sa kapacitu výroby a zároveň sa znížia náklady v prepočte na výrobok, čo zvýši konkurencieschopnosť.

Kvôli novej ohýbačke aj vzhľadom k nižšiemu príkonu nebudú potrebné zásahy do súčasných inžinierskych sietí, rovnako nebudú potrebné žiadne stavebné úpravy.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	HA 01 Zavedenie progresívnej technológie bude predchádzať výber dodávateľa v zmysle zákona č. 25/2006 Z.z. o verejnom obstarávaní.

S vybraným dodávateľom bude podpísaná zmluva, určia sa zodpovedné osoby zo strany dodávateľa, zosúladí harmonogram prác a bude dodávateľ plne zodpovedný kvalitu a samotnú realizáciu. Úlohou dodávateľa bude umiestnenie technológie na predpripravené miesto u žiadateľa, uvedenie do testovacej prevádzky, počas ktorej prebehne aj zaškolenie obsluhy. Prebratie technológie sa potvrdí preberacím protokolom a následne bude spustená do prevádzky. Súčasnú elektroinštaláciu nebude potrebné upravovať, keďže ide o technológiu s menším príkonom ako súčasná. Rovnako nie je potrebné realizovať žiadne stavebné úpravy. Za žiadateľa bude za projekt zodpovedný majiteľ spoločnosti, ktorý riadil všetky nákupy a inštaláciu nových pracovných zariadení do výroby, má mnoho skúseností a osobný záujem na úspechu. Celkovo je harmonogram naplánovaný na 3 mesiace.

Samotná výroba nebude obmedzená a firma dokáže  bez obmedzení zabezpečiť objednávky. Žiadateľ zabezpečí propagáciu projektu v zmysle manuálu pre informovanie a publicitu OPBK.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Ciele v rámci regiónu: Zvyšovanie energetickej efektívnosti vo výrobe a jej efektívnejšie využívanie a znižovanie materiálovej náročnosti. Tento projekt priamo sleduje tieto fakty a svojou príslušnou časťou prispieva regiónu BSK k plneniu týchto cieľov.

Konkurencieschopnosť

Nová technológia nám umožní znížiť náklady na výrobu = vstupná položka do do výpočtu ceny výrobkov a zvýši kapacitu výroby.

Energetické úspory

Vychádza z rozdielu príkonov starej a plánovaného u novej technológie. Nová technológia eliminuje aj proces pílenia a za kratší čas urobí rovnaký objem ako súčasná ohýbačka, je ďalšia energetická úspora.

Materiálová náročnosť

Zmenu vstupného materiálu do výroby, čo umožní nákup plánovanej technológie,  eliminuje zbytočný odpad, ktorý dnes tvorí zhruba 20%.

Úspory elektrickej energie zavedením novej technológie s nižšou spotrebou, zníženie materiálovej spotreby zmenou vstupného materiálu do výrobného procesu vďaka novej technológii, zvýšenie produktivity výroby inováciou výrobného postupu, zníženie prevádzkových nákladov vďaka získaným úsporám, získanie konkurenčnej výhody sú reálne výstupy projektu a posunú firmu dopredu.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Prípadné hrozby firma dokáže bez problémov eliminovať. Náklady sú vysoko flexibilne, neohrozujú finančnú stabilitu firmy, keďže sú priamo naviazané na jej výkony – menšie výkony = menšie náklady. Firma nie je zaťažená žiadnym úverom a keďže technológiu nakúpi z vlastných zdrojov nebude zaťažená úverom ani do budúcna. Výroba je vo vlastných priestoroch, čo znamená, že náklady na prevádzku budovy sú plne pod kontrolou. Projekt zníži svojim podielom náklady na energie a zníži náklady na materiálový vstup do výroby, čo vytvorí vyšší finančný prínos, alebo umožní efektívnejšou cenotvorbou na  získavanie nových objednávok. Bez ohýbačky je nemožné túto výrobu prevádzkovať, jej vylúčenie z výroby je nemožné. 

Výmena technológie nám umožní zvýšiť produktivitu výroby, zníži vstupné náklady čo pomôže byť úspešnejší pri získavaní nových zákazok. Samotnú výroba počas výmeny technológií nebude odstavená vďaka čomu nie je na mieste obava zo straty zákazníkov.

19 ročné stabilné pôsobenie na trhu je odrazom opatrného a prezieravého a triezveho prístupu čo sa týka vedenia firmy, čo dáva vysoký predpoklad bezproblémového si plnenia svojich záväzkov a ďalšieho fungovania.


