	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Typocon spol. s r.o vznikla v roku 1991 s prvotným zameraním na pre-press: grafiku a dizajn,  spracovanie digitálnych

dát a prípravu tlačových podkladov. Po niekoľkých rokoch sme rozšírili aktivity do polygrafickej výroby a výroby reklamy

ako logického pokračovania perfektne zvládnutej digitálnej prípravy dát. V posledných rokoch sme výrobu rozšírili o nové

digitálne technológie maloformátovej a veľkoformátovej tlače. Produktami veľkoformátovej digitálnej tlače sú plagáty,

city-lighty, billboardy, tapety, samolepky, pútače, reklamné tabule, bannery a potlačené doskové materiály (plasty, drevo,

hliník, akrylát, penové materiály). Slabou stránkou výrobného procesu uvedeného portfólia marketingových produktov - z

hľadiska kvalitatívneho, kvantitatívneho a energetického - je proces rezania resp. frézovania požadovaných rozmerov a

tvaru produktov. Popis súčasných technológií: Rezací ploter Zünd P-1200 (r.v.1996) – celkový príkon 6,55 kW a

Frézovací stôl Gerber Sabre 408 (r.v.1997) – celkový príkon 14,63 kW. Spoločnosť chce vo väčšej miere preniknúť do

segmentu obalovej výroby a zaviesť spracovanie a výrobu reklamných predmetov a výstavných stánkov z viacvrstvovej

lepenky.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 


náročnosť celého procesu výroby marketingových produktov.


Inováciou je kamerový systém, ktorý umožňuje vyhľadávanie predtlačených motívov pomocou registračných značiek.


Inováciou je rovnako ako pri automatickom rezacom centre kamerový systém.

	Obidve technológie sú v súlade s princípom znižovania energetickej náročnosti,  v súlade s koncepciou TUR ako aj

ochrany životného prostredia.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)


prevádzky v mesiaci november 2010.


spoločnosť „Informačnú tabuľu (plagát)“ v objekte výroby (1ks) ako aj na jednotlivých technológiách (2 ks).

	PA 03 Riadenie projektu. Všetky realizované činnosti v rámci riadenia projektu budú vychádzať zo Zmluvy o poskytnutí

NFP. Riadenie projektu bude zabezpečovať externý projektový manažér.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Významný prínos bude predstavovať zníženie energetickej náročnosti t.j. úspora  elektrickej energie. Inovácia

technológií na výrobu marketingových produktov zabezpečí zníženie spotreby elektrickej energie až o 36 %. Spoločnosť

významným spôsobom zvýši efektivitu výroby marketingových produktov, nakoľko sa výrazne zníži energetická

náročnosť výrobného procesu, čas potrebný na realizáciu procesov rezania a frézovania, materiálová náročnosť –

výrazne nižšia spotreba materiálov a v neposlednom rade náklady na zamestnancov z dôvodu zníženia časovej

náročnosti výrobného procesu. Všetky uvedené pozitíva budú viesť k schopnosti spoločnosti výrazným spôsobom zvýšiť

svoju produkciu, ako aj skrátiť dodacie lehoty objednávok. Výrazným príspevkom k ochrane životného prostredia bude

schopnosť inovatívnych technológií vyrábať marketingové produkty z recyklovanej lepenky s väčším podielom recyklátu.

Zvýši sa produkcia segmentu rezania a frézovania materiálov až o 50%, zvýši sa celková produkcia marketingových

výrobkov o 10 %, rozšíri produktová ponuka spoločnosti v rámci diferenciácie produktov.Po uvedení technológií do

prevádzky bude nevyhnutne potrebný 1 kvalifikovaný zamestnanec na ich obsluhu.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Na základe hodnotenia podľa AI je žiadateľ hodnotený pozitívne. V rokoch 2008 spoločnosť získala hodnotenie stupňa

„1“. V rokoch 2007 resp. 2009 spoločnosť získala hodnotenie stupňa „2“ – ako firma s neurčitou finančnou situáciou.

Ukazovateľ zadĺženosti spoločnosti má hodnotu 0,7923. Hodnotenie spoločnosti je ovplyvnené investíciami do

technologického rozvoja digitálnej tlače. Bežná likvidita firmy je za rok 2009 výrazne pozitívna. Náklady na túto

technológiu sú v súčasnej dobe pre firmu privysoké a spoločnosť ju nie je schopná bez získania NFP na tento projekt

obstarať. Inovácia výrobných technológií  prinesie výrazné zníženie energetickej náročnosti - zníženie spotreby

elektrickej energie až o 36 %, ako aj minimalizáciu nákladov na opravy a údržbu, čo prinesie spoločnosti úsporu

prevádzkových nákladov vo výške 8 000 € ročne. Zvýšenie efektivity výroby a nové možnosti výroby prinesú spoločnosti

predpokladaný rast produkcie a zároveň aj tržieb o cca 10 % do niekoľkých mesiacov od realizácie projektu.

Vychádzajúc z tržieb spoločnosti v roku 2009 sa tržby zvýšia ročne o  70000 €. Uvedením technológií do prevádzky

predpokladáme úsporu energií v celkovej výške cca 50 GJ za rok.


