	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť AZETA s.r.o. vznikla 1.2.2008. Jej sídlo sa nachádza v Bratislave, pričom výrobná prevádzka spoločnosti sídli v Ivanke pri Dunaji. Spoločnosť sa venuje zákazkovej výrobe v oblasti spracovania plechov. Pri svojej výrobe využíva zväčša moderné technológie avšak stále sa v jej strojovom parku nachádzajú aj  zastaralé technológie, ktoré neumožňujú rozvinúť naplno výrobný potenciál spoločnosti. Jedná sa najmä o zastaralú frézu, ktorá už nespĺňa požiadavky na kvalitu a rýchlosť výroby. Pri produkcii dochádza často k vzniku nepodarkov, čo zvyšuje spotrebu času, 

materiálu, energií a tvorbu odpadu. Problém predstavuje aj vysoká energetická náročnosť výroby. Stroj vyžaduje oveľa viac času na výrobu jednej súčiastky v porovnaní s modernými progresívnymi technológiami, pričom spotrebuje viac elektrickej energie. Túto zastaralú technológiu je potrebné neustále manuálne nastavovať, čo ešte viac zvyšuje časovú náročnosť výroby. Zariadenie je tiež schopné výkonu iba obmedzeného počtu úkonov a materiál je potrebné často prenášať medzi rôznymi strojmi. Modernizácia strojného vybavenia by výrazne prispela k zvýšeniu 

konkurencieschopnosti spoločnosti. 

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Po ukončení realizácie aktivít projektu bude mať AZETA k dispozícii nové progresívne výrobné zariadenie – novú CNC Frézu, ktorá nahradí existujúci zastaralý výrobný stroj (frézu) a komplikované výrobné procesy. Uvedené nové zariadenie urýchli výrobu, zabezpečí lepšie využitie materiálov, zníženie tvorby odpadov a hlavne spôsobí zníženie energetickej náročnosti výroby. Taktiež nové výrobné zariadenie zvýši produktivitu práce a zníži jednotkové náklady na hotový výrobok. Využívanie zariadenia bude mať dopad i na udržanie stabilne výbornej kvality výrobkov a tiež zníženie nákladov na opravy a prestoje. Všetky spomínané výsledky pomôžu zvýšiť konkurencieschopnosť podniku, vďaka čomu bude spoločnosť schopná realizovať ďalšie rozvojové projekty. Realizáciou projektu získa spoločnosť konkrétnu konkurenčnú výhodu, nakoľko bude schopná na novej technológii vyrábať výrobky výrazne rýchlejšie, presnejšie a tiež 

efektívnejšie. Realizácia projektu vytvorí predpoklady pre ďalšie rozvojové projekty. Očakáva sa, že využívanie nového výrobného zariadenia podporí rozvoj firmy v takej miere, že bude potrebné obstarať ďalšie výrobné zariadenia a prijať nových zamestnancov. 



	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Projekt je tvorený jednou hlavnou aktivitou a dvoma podpornými aktivitami publicita a informovanosť a tiež riadenie projektu. Hlavná aktivita je zameraná na dodávku jedného progresívneho výrobného zariadenia. Jedno nové obstarané zariadenie nahradí jeden existujúci morálne zastaralý stroj - frézu z roku 2006. Projekt bude realizovaný až po ukončení procesu verejného obstarávania a výbere najvhodnejšej ponuky prostredníctvom odborne spôsobilej osoby na realizáciu verejného obstarávania zapísaného v registri oprávnených osôb Úradu pre verejné obstarávanie. Dokumentácia z verejného obstarávania bude predložená na administratívnu kontrolu najneskôr do 14 kalendárnych dní od dátumu účinnosti Zmluvy o NFP, v súlade s podmienkami výzvy. So samotnou realizáciou hlavnej aktivity sa počíta v mesiacoch máj až júl 2015. Začiatok realizácie bude možný hneď po podpise zmluvy o NFP a vykonaní administratívnej kontroly dokumentácie k verejnému obstarávaniu. Firma v plnej miere disponuje administratívnymi, odbornými či technickými kapacitami na realizáciu projektu. Okrem toho podnik spolupracuje s certifikovaným konzultantom, ktorý disponuje certifikátom riadenia projektov zo štrukturálnych fondov. 

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	AZETA s.r.o. sa pri snahe o zvýšenie konkurencieschopnosti potýka najmä s problémom morálne zastaralých výrobných technológii. Existujúce výrobné zariadenie spôsobuje prestoje, nevyužíva plnohodnotne vstupný materiál, má obmedzené výrobné vlastnosti – nie je s ním vôbec možné vyrábať niektoré typy súčiastok, čas výroby môže byť pri niektorých konkrétnych výrobkoch aj 100 – násobne dlhší, opakovateľnosť výrobku je veľmi problematická,  produkuje pri nutnom manuálnom domeriavaní aj veľké množstvo nepodarkov a je charakterizovaný relatívne vyššou energetickou 

náročnosťou oproti súčasným modernejším pri pomerne nízkej produktivite práce. Riešenie prostredníctvom obstarania novej progresívnej technológie s vysokou mierou inovácie považuje AZETA za jediný spôsob ako je možné odstrániť nežiadúce faktory ovplyvňujúce rozvoj podniku a zlepšovanie pozície na trhu. Náhradou zastaralej technológie dôjde k úspore prevádzkových nákladov z dôvodu zníženia materiálovej a energetickej náročnosti výroby, urýchlenia výroby a 

zníženia stupňa personálnej obsluhy. Obstaranie stroja s vyššou produktivitou práce pomôže taktiež k pozitívnej zmene tržieb. Nový stroj umožní získať firme nové zákazky. 


	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Náhradou zastaranej frézovacej technológie novým progresívnym zariadením dôjde v spoločnosti k zníženiu relatívnej spotreby elektrickej energie z dôvodu lepších energetických vlastností stroja a zvýšeniu produktivity práce. Spoločnosť taktiež očakáva markantné zníženie nákladov na údržbu a opravy a taktiež na obsluhu. Finančné prínosy ktoré realizácia projektu prinesie budú mať výrazne pozitívny dopad na finančnú udržateľnosť projektu. Nakoľko spoločnosť doteraz znášala prevádzkové náklady, je samozrejmé, že nižšie očakávané náklady na prevádzku po zavedení nových technológií bude znášať ľahšie. Nová technológia prinesie možnosť získania nových zákaziek a teda zvýšenie obratu, čo tiež prispieva k finančnej udržateľnosti projektu. Administratíva spoločnosti je vybavená moderným IKT vybavením, ktoré je možné využiť pri realizácii projektu. Ľudské zdroje, ktoré sú pre potreby projektu k dispozícii budú zabezpečovať komunikáciu s Riadiacim orgánom pre OPBK, a plniť podmienky zmluvy o poskytnutí NFP na projekt. Spoločnosť má skúsenosti realizáciou podobného projektu, ktoré bude využívať v prípade schválenia predkladaného projektu v plnej 




