	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Ing. Jakub Novák začal po založení živnosti s výrobou LDPE fólií v rôznych prevedeniach ako ploché fólie, hadice, polohadice a zmrašťovacie fólie na skupinové balenie. V roku 1999 založil spoločnosť Novplasta, s.r.o., nakoľko ako živnostník mal výrazne obmedzený prístup na zahraničné trhy. Postupne sa výroba medzi živnosťou a spoločnosťou Novplasta, s.r.o. začala diverzifikovať a od roku 2004 sa začal Ing. Novák prioritne zameriavať predovšetkým na výrobu rolovaných vriec, a v menšej miere na výrobu sáčkov a odpadových vriec. Hlavnú konkurenčnú nevýhodu v súčasnosti 

predstavuje pomalý, morálne a fyzicky zastaraný stroj na výrobu rolovaných vriec. Stroj má výrazne obmedzený rozsah hrúbky materiálu, z ktorého sa vyrábajú vrecia. Výrazným handicapom stroja je spôsob perforácie vriec, ktorá je zúbkovaná, čo spôsobuje páranie fólie a praskanie vriec, z čoho vyplýva veľká odpadovosť výroby. Do tretice je nedostatkom stroja nemožnosť malospotrebiteľského zakladania - balenia vriec. Spoločnosť má vysoké náklady na údržbu stroja (cca 4500 EUR za rok). Vysoká energetická a časová náročnosť, časté prestoje a vysoký počet nepodarkov výrazne zvyšujú náklady firmy na výrobu rolovaných vriec. 

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Stroj na výrobu rolovaných vriec s perforáciou a páskovačkou. Samotný stroj sa skladá z troch základných častí: odvíjacia stanica, perforačná a zváracia jednotka a navíjacia jednotka. Samostatnou časťou je páskovačka roliek. Inováciou oproti súčasnému stroju je mimoriadne rýchla možnosť zmeny výroby cez ovládací panel a z toho vyplývajúci 

minimálny odpad spojený so zmenou výroby. Stroj disponuje vysokou presnosťou dĺžky vyrábaných vriec. Stroj umožní firme spracovávať výrazne tenšie hrúbky materiálov (už od 8 mikrónov), čím sa firme otvoria nové odbytové možnosti a bude môcť uspokojiť dopyt zákazníkov, ktorí vyžadujú menšie hrúbky vriec. Plochá perforácia vriec úplne eliminuje odpadovosť výroby– úspora materiálu a zároveň nám umožní presadiť sa na trhoch s kvalitnejšou perforáciou. V neposlednom rade stroj umožní firme distribuovať vrecia v zákazníkmi žiadanom malospotrebiteľskom balení vriec. 

Páskovačka umožní označiť výsledný produkt rolky podľa požiadaviek zákazníka a páska môže byť rôzne široká a potlačená. Nová technológia teda umožní produkciu nových typov výrobkov (napr. vrecia s plochou  perforáciou, rolky s menšou šírkou, použitie potlačených pások okolo roliek vriec). 

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	 Samotnej realizácii projektu bude predchádzať výber dodávateľa technológií. Žiadateľ bude postupovať pri výbere dodávateľa technológií v zmysle § 4, ods. 3 písm. a) zákona o VO – podlimitnou zákazkou. HA 01  Po ukončení procesu VO sa s úspešným účastníkom súťaže podpíše kúpna zmluva, čím sa potvrdí záväzná objednávka technológie 03/2015. Dodacia lehota je 3 mesiace. Dodanie technológií predpokladáme teda v období 05/2015. Technológia bude po 

zaškolení pracovníkov spoločnosti uvedená do ostrej prevádzky v mesiaci 05/2015. PA 02 Firma plánuje informovať verejnosť o realizácii projektu nasledovne: propagácia na medzinárodných veľtrhoch a konferenciách, na špecializovaných regionálnych a medzinárodných výstavách,  propagácia priamym kontaktom – prezentáciami u zákazníkov, propagácia publikovaním v katalógoch produktov firmy, sekundárna propagácia prostredníctvom referencií od dlhodobo spolupracujúcich organizácií. Za účelom monitoringu sa bude stretávať celý projektový tím v minimálnom intervale každého mesiaca. V prípade zistenia odchýlok, budú okamžite prijímané nápravné opatrenia. PA 03 Riadenie projektu bude zabezpečovať externý projektový manažér v spolupráci s konateľom firmy. 

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Inovácia technológie prinesie výrazné zníženie energetickej náročnosti t.j. úsporu elektrickej energie pri výrobe rolovaných PE vriec až o 90%. Okrem zníženia energetickej náročnosti výrobného procesu sa zníži čas potrebný na realizáciu výrobného procesu – až o 60%, zníži sa časová náročnosť výrobného procesu o cca 4 152 hodín, čo predstavuje vo finančnom vyjadrení pri cene práce cca 4 EUR za hodinu úsporu 16 600,- EUR pri nezmenenom objeme výroby, zníži sa materiálová náročnosť (nižšia spotreba materiálov najmä pri nastavovaní stroja), a takmer úplne sa 

eliminuje riziko vzniku nepodarkov. Zníženie časovej náročnosti povedie k rastu produkčných možností technológie až o 60%. Spolu s elimináciou nákladov na opravy a údržbu, ktoré predstavujú záťaž v priemer až 10 000,- EUR ročne, zabezpečí obstaranie inovatívnej technológie po vyradení poruchového stroja z výrobného procesu pre firmu zníženie prevádzkových nákladov až vo výške až 29 000,- EUR ročne, a to len pri nezmenenom objeme výroby. Obstaraním inovatívneho zariadenia sa odstránia technické obmedzenia súčasného výrobného procesu, čo firme umožní ponúknuť 

svojim odberateľom konkurencieschopné produkty podľa ich požiadaviek. 



	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Po inovácii technológie firma predpokladá okamžitý rast výroby rolovaných PE vriec s perforáciou o viac ako 20%, s výhľadom rastu produkcie až o 30% do niekoľkých mesiacov od realizácie projektu. Zvýšenie produkcie následne prinesie aj zvýšenie tržieb v pomere k zvýšeniu objemu výroby rolovaných PE vriec s perforáciou. Tržby firmy sa zvýšia ročne o cca 35000 € (pri raste o 20%) resp. o 50000 € (pri raste o 30%). Odbyt plánovanej, zvýšenej produkcie (20- 30%) má firma v krátkodobom  a strednodobom výhľade  zabezpečený prostredníctvom zmluvy o zabezpečení odbytu. Vo firme sa tak vytvoria finančné zdroje zo zníženia prevádzkových nákladov (z úspor energií resp. zo zníženia nákladov na opravy a údržbu) v celkovej výške 7000 EUR. Finančné zdroje vytvorené zo zníženia prevádzkových nákladov ako aj z pridanej hodnoty vytvorenej zo zvýšených tržieb firma využije na dosiahnutie finančnej udržateľnosti projektu po jeho 

realizácii resp. na ďalší rozvoj firmy. Zárukou finančnej udržateľnosti projektu sú aj priaznivé ekonomické ukazovatele firmy, mnohoročná ekonomická stabilita firmy, zabezpečenosť odbytu, stabilní dlhoroční dodávatelia a v neposlednom rade odborné kapacity na vysokej úrovni. 




