	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Primaplast Bernolákovo spol. s r.o. je súkromná spoločnosť zameraná na výrobu obalových materiálov LD-PE fólie a výrobkov z LD-PE fólie.  Výrobky sú sáčky, vrecia, fólie. Zákazníci sú z oblasti baliarní, stavebníci, potravinári, nábytkári, zdravotníci a poľnohospodári. Cena našich výrobkov je pre potencionálnych zákazníkov najpodstatnejšia, preto na boj s konkurenciou je pre spoločnosť prioritou udržiavať náklady čo najnižšie a neustále hľadať riešenie ako ich znižovať.

Hlavné energeticky náročné technologické vybavenie výroby sú linky na vyfukovanie fólie – extrudačné linky. Vlastníme 5 extrudačných liniek, 2 sa používajú na výrobu fólií väčších rozmerov a 3 na stredné a menšie fólie. Tieto linky sa vyznačujú vysokou spotrebou – elektromotory a samotné zohrievanie vstupného materiálu (granulátu) k taveniu  a výrobe fólií. Po preskúmaní efektívnosti výroby na jednotlivých linkách sme došli k záveru, že je potrebná postupná výmena extrudačných liniek. Cieľom tohto projektu je začať výmenou tej, ktorá majú najvyššiu spotrebu elektrickej energie na 1 kilogram výrobku. Táto linka je jednak najstaršia, má 16 rokov a bola kupovaná ako používaná, celkový deklarovaný príkon je 95 kW.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Cieľom projektu je výmena extrudačnej linky za novú výkonnejšiu a zároveň z nižším celkovým príkonom. Táto výmena nebude vyžadovať, žiadne stavebné úpravy zmeny v elektroinštalácii. Bude umiestnená na rovnaké miesto kde je v súčasnosti umiestnená spomínaná linka na výmenu. Výsledkom projektu bude 1 nová technológia implementovaná do výroby a 1 stará technológia, vysoko energetický náročná oproti súčasným možnostiam vyradená z prevádzky. Základným cieľom je obstaranie extrudačnej linky ,,Linka na vyfukovanie LDPE /MDPE fólie“ s minimálne o 15% nižším celkovým príkonom a znížiť spotrebu elektrickej energie na 1 kg výrobku aspoň o 50%, čo je 1,14kWh/1kg fólie. (údaje z auditu)

V súčasnosti sú na trhu linky, ktoré majú deklarovaný maximálny výkon od 80 do 130 kg fólie na hodinu a deklarovaný príkon týchto liniek je od 70 do 80 kW. Toto sú hodnoty vďaka, ktorým je možné dosiahnuť tento cieľ. Obstaranie takejto technológie pre našu spoločnosť znamená zníženie priamych nákladov výroby, tým získanie nových možností odbytu  a zlepšenie nášho postavenia na trhu s obalovými materiálmi. Otvorí to možnosť získať nových zákazníkov, čo je potenciál na vytváranie nových pracovných miest.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Hlavnú aktivita 01 - výmena a zavedenie progresívnej technológie

Po výbere dodávateľa v zmysle zákona č. 25/2006 Z.z. o verejnom obstarávaní sa s  vybraným dodávateľom podpíše zmluva, vytvorí projektový tím. Určia sa zodpovedné osoby zo strany dodávateľa, zosúladí harmonogram prác. Inžinierske siete sa nebudú upravovať, rovnako sa nebudú realizovať žiadne stavebné úpravy. 

Popis postupu hlavnej aktivity (názov technológie - Linka na vyfukovanie LDPE /MDPE fólie):

- pred umiestnením a štartom aktivity žiadateľ zabezpečí demontáž a likvidáciu pôvodnej linky

- postaví a ukotví sa základná konštrukcia linky

- namontujú sa jednotlivé časti linky, prebehne napojenie elektrických častí

- spustí sa testovacia prevádzka za účasti určených zástupcov žiadateľa

- v prípade potreby sa doladí chod linky, prebehne kontrola spojov a pohyblivých častí

- spustí sa ostrá prevádzka a prevzatie sa potvrdí preberacím protokolom

Celkovo je trvanie celého projektu nastavené na 3 mesiace. Žiadateľ zabezpečí propagáciu projektu v zmysle manuálu pre informovanie a publicitu OPBK.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Projekt priamo zníži energetickú spotrebu výroby, zvýši kapacitu výroby, zvýši produktivitu, zníži prevádzkové náklady, zníži náklady na 1 kg výrobku, zníži prestoje kvôli poruchám a s tým spojené náklady.

Toto sú skutočnosti, ktoré majú následne priamy dopad na posilnenie spoločnosti na trhu a zvýšenie jej konkurencieschopnosti. Otvorí to možnosť získať nových zákazníkov, čo je potenciál na vytváranie nových pracovných miest. Za žiadateľa bude riadiť projekt osoba, zo skúsenosťami s implementáciou súčasných liniek.

Projekt umožní mať konkurencieschopné ceny na trhu a zvýši to pridanú hodnotu – maržu spoločnosti, vďaka ktorej bude môcť investovať do svojho rozvoja. Projekt vytvorí priamy konkurenčný nástroj a produkciu z novej linky bude možné umiestniť na trhu(vďaka nižším nákladom na výrobok), kde sa dnes spoločnosť nedokázala presadiť kvôli cenám.

V predloženom energetickom audite znalec podľa vzorových prepočtu vyčíslil (26,31%) možné úspory realizáciou projektu. Vychádza z rozdielu príkonu starej a plánovaného u novej technológie. To má priamo súvis aj so znížením prevádzkových nákladov a neposledne pozitívny vplyv na životné prostredie a svojím podielom na región.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Vďaka referenciám a stabilnej skupine zákazníkov máme zabezpečený odbyt a súčasných 5 liniek je využívaných. Práve výmena technológie nám umožní zvýšenie kapacity výroby a zreálni aj možnosti získavanie nových zákazníkov. Prípadný pokles odbytu nespôsobí odstavenie všetkých 5 liniek a je prirodzené, že v prípade takejto situácii zostane v prevádzke nová technológia, keďže bude vykazovať najnižší náklad na 1kg výrobku. Dodržaním kritéria, t.j. obstaraním technológie s maximálne deklarovaným plánovaným spoločným príkonom do 80kW je nemožné dopadové ukazovatele nedodržať. Spoločnosť získanú výhodu aktívne využije na získavanie zákazníkov, kde sa nedokázala výrazne presadiť a zastabilizovať ich odbery. Prínosy získané realizáciou projektu a grant, plánujeme využiť a smerovať na marketingové aktivity, cenotvorbu. Samotná výroba počas výmeny technológií nebude odstavená a v rámci obchodnej politiky sa vždy udržiava určitá zásoba, vďaka čomu vieme flexibilne reagovať na požiadavky zákazníkov a to pokryje neštandardné objednávky v čase realizácie projektu. Ďalšia pridaná hodnota v posúdení prínosu a udržatelnosti je, že nová technológia potrebuje menej času na výrobu rovnakého množstva.


