	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	LÚČ - vydavateľské družstvo Bratislava (ďalej len „spoločnosť“) bolo založené v roku 1990 s cieľom zaplniť voľné miesto na trhu náboženskej literatúry. Svoju činnosť spoločnosť od začiatku rozvíjala v troch oblastiach – vydavateľskej, produkčnej a obchodnej. Polygrafická výroba zabezpečuje vlastnú produkciu vydavateľstva a približne polovica výrobnej kapacity je k dispozícii externým odberateľom. Ťažiskom polygrafickej výroby je čierno-biela tlač – viac ako 70% produkcie. V súčasnosti sa situácia na trhu polygrafickej výroby mení a ťažisko sa presúva k plnofarebnej tlači, spojenej s ďalším zušľachťovaním – napr. lakovaním. Najstarším, technicky zaostalým ako aj energeticky náročným článkom celej polygrafickej výroby je 2-farebný ofsetový stroj ADAST 725. Náročnosť stroja vychádza z jeho dvoj farebnosti. Stroj je vyrobený v roku 1997. Maximálny výkon stroja po 13 rokoch nepretržitej výroby je 5 000 hárkov za hodinu. Čas prípravy pred výrobným procesom predstavuje až 25 minút. Makulatúra t.j. množstvo hárkov potrebných na nastavenie stroja pred začiatkom výrobného procesu predstavuje až 200 hárkov na jeden cyklus. Maximáln.y príkon stroja pri štandardnej tlači je 11,2 kWh.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Inovácia výrobného procesu ofsetovej tlače  umožní spoločnosti výrazným spôsobom znížiť energetickú, časovú a personálnu náročnosť tohto procesu. Päťfarebný ofsetový stroj umožňuje tlač naraz piatich farieb t.j. štyroch farieb z plnofarebnej tlače a jednu dodatkovú farbu resp. lak. Pri použití inovatívneho zariadenia musí každý hárok prejsť strojom teda iba 2 krát.  Maximálny rozmer papiera je 485 x 660 mm t.j. formát A2. Stroj umožňuje spoľahlivú tlač hárkov o hrúbke 0,04 až 0,45 mm. Stroj je primárne určený pre efektívnu tlač s možnosťou obracania hárkov. Stroj je v základnej výbave vybavený pultom diaľkového ovládania, denzitometrom, kompresormi  a štandardnými prvkami automatizácie. Stroj je vybavený dvojsystémovou nakladacou hlavou s kontrolou dvojitého naloženia hárku. Reálna rýchlosť tlače pri štandardnej tlači je 10 000 hárkov za hodinu. Maximálny príkon stroja pri plnom výrobnom zaťažení je  35,0 kW.  Čas prípravy pred výrobným procesom predstavuje iba 15 minút. Makulatúra t.j. množstvo hárkov potrebných na nastavenie stroja pred začiatkom výrobného procesu predstavuje len 30 - 50 hárkov na jeden cyklus, čo je výrazne nižšie ako pri súčasnej technológii (200 hárkov).

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Samotnej realizácii projektu bude predchádzať výber dodávateľa technológie. Žiadateľ bude postupovať pri výbere dodávateľa technológie v zmysle zákona o VO postupmi zadávania nadlimitných zákaziek – verejnou súťažou. 

HA 01  Inovácia výrobného procesu ofsetovej tlače

Základná špecifikácia inovatívnej technológie: Päťfarebný ofsetový stroj – formát A2.

Po ukončení procesu verejného obstarávania, ktorý bude zabezpečovať osoba odborne spôsobilá v zmysle §116 zákona o VO a výbere dodávateľa technológie sa s úspešným uchádzačom podpíše zmluva o dielo, čím sa potvrdí záväzná objednávka technológie – predpoklad – september 2010 Dodacia lehota sú 3 mesiace. Dodanie technológií predpokladáme teda v období december 2010. Technológia bude po zaškolení pracovníkov spoločnosti uvedená do ostrej prevádzky do konca roku 2010.

PA 03 Publicita a informovanosť

V zmysle Manuálu pre informovanie a publicitu OPBK (ďalej len „Manuál“) umiestni spoločnosť „Informačnú tabuľu (plagát)“ v objekte tlačiarenskej výroby (1ks) ako aj na novej výrobnej technológii (1ks).

PA 04 Riadenie projektu

Všetky realizované činnosti v rámci riadenia projektu budú vychádzať zo Zmluvy o poskytnutí NFP.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Realizáciou projektu sa významným spôsobom zvýši efektivita polygrafickej výroby – ofsetovej tlače, nakoľko sa výrazne zníži energetická náročnosť výrobného procesu – až o 42%, čas potrebný na prípravu tlače – až o 81%, materiálová náročnosť – spotreba papiera (zníženie makulatúry z 200 hárkov na 30-50 hárkov) a v neposlednom rade náklady na zamestnancov z dôvodu zníženia časovej náročnosti výrobného procesu. Znížia sa náklady na opravy a údržbu. Realizácia projektu bude pre spoločnosť predstavovať prínos vo viacerých rovinách: dosiahne sa vyššia farebná stálosť a vernosť podkladov, rýchlejšia produkcia, vyššia spoľahlivosť, nižšie ceny produktov a rozšírenie produktovej ponuky spoločnosti o tlačové produkty najvyššej triedy s maximálnymi požiadavkami na kvalitu – napríklad knižné reprodukcie umeleckých diel – konkrétna konkurenčná výhoda. V súvislosti s očakávanou expanziou a rastom produkcie firmy v strednodobom časovom horizonte spoločnosť predpokladá okamžité zvýšenie počtu vysokokvalifikovaných zamestnancov - 1 pracovné miesto. Výrazné zníženie energetickej náročnosti - až o 42% -  ofsetovej tlače priamo prispieva k napĺňaniu horizontálnej priority „Trvalo udržateľný rozvoj“.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Na základe hodnotenia podľa AI pre firmy neemitujúce akcie na trhu je spoločnosť  hodnotená ako „firma s neurčitou finančnou situáciou“. Ukazovateľ zadlženosti spoločnosti má hodnotu 0,7, čo je hodnota v strednom pásme tohto ukazovateľa. Bežná likvidita má hodnotu 0,48. Pozitívnym prvkom pre finančnú udržateľnosť projektu je aj postupné znižovanie zadlženosti spoločnosti práve v čase realizácie projektu - splatenie úveru resp. leasingu (uvoľnenie finančných zdrojov). Nová inovatívna technológia ofsetovej tlače a z nej vyplývajúca vyššia efektivita celého výrobného procesu ako aj vyššia produktivita práce zabezpečia predpokladaný rast produkcie a zároveň aj tržieb spoločnosti o 10-15 % do niekoľkých mesiacov od realizácie projektu. Vychádzajúc z tržieb spoločnosti v roku 2009 sa tržby spoločnosti zvýšia medziročne o 120 tis. až 180 tis. €. Tieto finančné prostriedky spoločnosť použije na zabezpečenie finančnej udržateľnosti projektu po skončení financovania z verejných zdrojov. Uvedením technológií do prevádzky predpokladáme úsporu elektrickej energie v celkovej výške 20 GJ za rok, ktorá sa však bude kontinuálne zvyšovať v závislosti od zvyšovania produkcie spoločnosti.


