	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť  KOVOMONTÁŽE, s.r.o. začala svoju samostatnú činnosť v oblasti zámočníckej a strojárskej výroby od 

septembra 2001. Prebrala tak činnosť po firme Cevaservis a.s., ktorá mala dlhoročnú tradíciu v oblasti strojárskej 

výroby. Činnosť v strojárenskej oblasti sa postupne vyvíjala od servisných a opravárenských služieb pre cementárske 

podniky po celom Slovensku. Postupne začala so zabezpečovaním výroby hlavne v oblasti strojných mechanizmov 

dopravných ciest i pre ostatné podniky na Slovensku i v zahraničí, predovšetkým do Nemecka a Rakúska. 

Spoločnosť  KOVOMONTÁŽE, s.r.o. má 18 výrobných pracovníkov (vrátane živnostníkov a zamestnancov pracujúcich 

na dohodu) a v súčasnosti zabezpečuje výrobnú činnosť a montážne práce s vlastnými montážnymi mechanizmami t.j. 

pracovné plošiny, autožeriav 16 t a dopravné prostriedky na prepravu vyrobených oceľových konštrukcií. Prevádza 

kompletné montážne práce po zabezpečení stavebných úprav. Spoločnosť zabezpečuje komplexné spracovanie ocele, 

pričom je rozčlenená na jednotlivé prevádzky a to na strojársku výrobu, zámočnícku výrobu oceľovú a zámočnícku 

výrobu nerezovú.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Realizáciou projektu sa obstará linka na dierovanie a delenie profilov. V spoločnosti  KOVOMONTÁŽE, s.r.o. sa 

spracovanie oceľových profilov do konštrukcií prevádza vo výrobných halách s následnou montážou dielov, ktoré sa 

navzájom skrutkujú. Na túto výrobu doteraz používame klasickú výrobu otvorov, ktorá pozostáva z viacerých pracovísk, 

ako je nameranie jednotlivých otvorov s označením stredu otvoru do ktorého sa ručne vyrazí jamka (dulčík), prenesenie 

dielca pod vŕtačku, kde sa zabezpečí vŕtačka proti pohybu. Po vyvŕtaní otvoru  sa prechádza na ďalšie pracoviská, kde 

sa materiál delí strihaním, alebo rezaním. Nižšie obrázky ukazujú doterajšie zastaralé zariadenia, ktoré sa používajú.  

 Výrobný proces na novej výrobnej linke je omnoho jednoduchší, efektívnejší a presnejší. Vložením spracovávaného 

materiálu do linky a zadaním príslušného programu stroj na jednom mieste vykoná všetky úkony potrebné na výrobu 

oceľových konštrukcií.Nová výrobná linka má oveľa nižšie energetické nároky  čo taktiež ovplyvní výrobné náklady a 

samozrejme aj predajnosť produktu. Táto linka zvýši flexibilitu spracovania rôznych druhov materiálu. 



	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	 Realizácia projektu sa skladá z viacerých fáz, ktoré na seba nadväzujú : 

a/ sumarizácia opisu projektu, žiadosti o NFP vrátane zabezpečenia povinných príloh ŽoNFP, 

b/vyhlásenia verejného obstarávania a jeho vyhodnotenia vrátane uzatvorenia zmluvného záväzku s víťazným 

uchádzačom, 

c/ dodávateľského procesu, 

d/ inštalácie technológií a uvedenia do prevádzky  

Hlavná aktivita projektu sa bude realizovať v priebehu 3 mesiacov od 01/2015 – 03/2015. 

Aktivita 1  - Obstaranie  linky na dierovanie a delenie profilov 

Podporné aktivity budú prebiehať od 01/2015 – 04/2015. Z toho Publicita a informovanosť sa ukončí o mesiac skôr ako 

riadenie projektu. 

Technológia, ktorá bude predmetom hlavnej aktivity sa bude skladať z viacerých pracovísk, uvádzame aj ich technické 

parametre jednotlivo : 

Linka na dierovanie a delenie profilov zložená zo 4 pracovísk: 

1. Pracovisko linky na dierovanie uzavretých profilov 

2. Pracovisko linky na dierovanie otvorených  profilov 

3. Pracovisko linky na delenie otvorených  profilov a pásoviny 

4. Pracovisko linky na dierovanie do plechov a plochých  profilov 



	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	celý projektový zámer je plne v súlade so : 

?Strategickým cieľom NSRR SR na roky 2007 – 2013 

?Cieľom strategickej priority v rámci NSRR  

?Príslušným opatrením OPBK   

Po ukončení realizácie projektu bude naša spoločnosť vybavená modernou technológiou na komplexné dierovanie 

materiálov ako do plechu tak do I, H, U, uzavretých profilov štvorcového a kruhového prierezu. Na tejto dierovacej linke 

dosiahneme vysokú kvalitu výrobkov, zvýšenie kvalifikácie pracovníkov, zníži sa energetická náročnosť, nákladovosť a 

zvýši sa ochrana pracovného a životného prostredia. 

S touto dierovacou linkou sa vieme zaradiť medzi firmy ktoré vlastnia certifikáty na výrobu oceľových konštrukcií kde už 

sme začali s prípravou na splnenie podmienok normy ČSN 1090-2+A1 ČSN 732603 

Firma  KOVOMONTÁŽE, s.r.o. sa svojou ekonomickou činnosťou snaží minimalizovať náklady na výrobu, predaj služieb 

a distribúciu. Pre udržanie tohto trendu je dôležité realizovať strategicky výhodné investičné projekty, medzi ktoré patrí aj 

modernizácia strojnotechnologického zariadenia. Z toho to dôvodu sa firma KOVOMONTÁŽE, s.r.o. uchádza o NFP  v 

rámci predmetnej výzvy. 



	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Spoločnosť predpokladá, že vďaka priaznivým ekonomickým výsledkom v roku 2013 a zvýšenému odbytu vlastných 

výrobkov, dosiahne v najbližších rokoch rast tržieb v priemere 10% -12%. To zaručuje, spolu s rastom produktivity práce 

a znížením prevádzkových nákladov, že firma bude schopná zabezpečiť financovanie aj po ukončení projektu. 

Z hľadiska ekonomiky spoločnosti existuje  záruka trvalej udržateľnosti projektu v ďalšom období  a záruka financovania 

projektovej činnosti z vlastných zdrojov – zisk a odpisy - po ukončení realizácie tohto projektu. Z priložených účtovných 

výkazov, ktoré prezentujú hospodársky výsledok spoločnosti  a tvorbu odpisov, dostatok vlastného imania vychádza 

vysoká ekonomická sila a efektívnosť podniku.  

Zabezpečenie odbytu produkcie: Spoločnosť KOVOMONTÁŽE, s.r.o. je schopná udržiavať a zvyšovať svoju pozíciu na 

trhu. Vychádza z kvalitného marketingu, poznania trhu a schopnosti prispôsobiť sa meniacim sa požiadavkám 

zákazníkov. O úspešnosti ich filozofie svedčí i nárast tržieb a zisku prezentovaný v predložených účtovných výkazoch. 

Určitým rizikom je snaha najbližších konkurentov o získanie prevahy, čo však môže byť eliminované pozorovaním akcií 

konkurencie.


