	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	Spoločnosť Novplasta, s.r.o. bola založená 10.11.1999. Dnes má spoločnosť viac ako 10-ročnú tradíciu na slovenskom aj zahraničnom trhu a stabilné miesto na trhu výrobkov z PE. Spoločnosť sa na trhu prezentuje ako stredne veľká firma, ktorá vyrába fólie, vrecia a sáčky v rôznych hrúbkach a rozmeroch, prevažne obalové, taktiež mulčovaciu fóliu pre záhradníctvo a poľnohospodárstvo, odpadové vrecia pre nemocnice a pod. Okrem toho spoločnosť vyrába ochranné prostriedky ako napr. plášte, návleky na topánky a pod.. Od roku 2004 má spoločnosť udelený certifikát na systém kvality ISO 9001:2000. Spoločnosť je zameraná na výrobu mikroténových odpadových vriec pre západoeurópsky trh a na výrobu LDPE fólií pre český a slovenský trh. Hlavnú konkurenčnú nevýhodu spoločnosti predstavujú pomalé, morálne a fyzicky zastarané stroje vo viackrokovej výrobe - výrobe voľne ložených vriec (stroj na výrobu PE vriec a sáčkov) a výrobe rezaných a prevíjaných folií (stroj na prevíjanie a rezanie fólií). Popis súčasných technológií: Stroj na výrobu PE vriec a sáčkov ARVOR typ: 872GL/1979 príkon 3,50 kW - výroba je možná len v jednom rade a Stroj na prevíjanie a rezanie fólií – typ: CS-1200 - príkon 3,00 kW.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	HA 01 Inovatívna technológia na výrobu polyetylénových vriec a sáčkov. Stroj na výrobu vriec a sáčkov z PE fólií.

Stroj sa skladá z troch základných častí: odvíjacia stanica, zvárací automat a vykladací stôl. Odvíjacia stanica umožňuje použitie roliek s maximálnym priemerom 800 mm. Zvárací automat je vybavený inovatívnym systémom dvojitého zvárania. Maximálna rýchlosť ťahu je 95 m/min t.z. pri výrobe vriec v dvoch súbežných radoch až 190 m/min. Schopnosť stroja vyrábať produkty v dvoch súbežných radoch umožní zdvojnásobiť výrobu. Maximálna pracovná šírka je 1400 mm.

HA 02 Inovatívna technológia na výrobu fólií. Stroj na prevíjanie a rezanie fólií.

Stroj sa skladá z troch základných častí: odvíjacia jednotka, rezacia jednotka a navíjacia jednotka. Výmena nástavcov na vložky s čepielkami, prepichovacími alebo strihacími nožmi v držiaku sa vykonáva priamo v stroji t.j. odpadá manuálne vyberanie tažkých hriadeľov zo stroja a ich vkladanie spät do stroja. Odstraňovanie vzniknutých odrezkov je zabezpečené použitím difúzneho vákuového systému. Bezpečnost zamestnancov pri práci zabezpečuje laserové skenovacie zariadenie na priestorovú ochranu. Maximálna rýchlost stroja je až 450 m/min.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	HA01/HA02 Samotnej realizácii projektu bude predchádzať výber dodávateľa technológií. Žiadateľ bude postupovať pri výbere dodávatela technológií v zmysle § 6 zákona o VO. Po ukončení procesu VO, ktorý bude zabezpečovať osoba odborne spôsobilá v zmysle §116 zákona o VO a výbere dodávateľa technológií sa s úspešným uchádzačom podpíše zmluva o dielo, čím sa potvrdí záväzná objednávka technológie – predpoklad – september 2011. Dodacia

lehota je cca 10-12 týždnov. Dodanie technológií predpokladáme teda v období december 2011. Technológia bude po zaškolení pracovníkov spoločnosti uvedená do ostrej prevádzky v mesiaci december 2011.

PA03 V zmysle Manuálu umiestni spolocnosť „Informačnú tabulu (plagát)“ v objekte výroby (1ks) ako aj na jednotlivých technológiách (2 ks).

PA04 Všetky realizované činnosti v rámci riadenia projektu budú vychádzať zo Zmluvy o poskytnutí NFP. Riadenie projektu bude zabezpečovať externý projektový manažér. Manažment projektu bude zahŕňať vedenie, koordinovanie a organizačné zabezpečenie realizácie projektu, administráciu a monitoring projektu, komunikáciu s riadiacim orgánom a taktiež kontrolu, či realizácia projektu prebieha v súlade s podmienkami so zmluvou.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Po ukončení realizácie hlavných aktivít projektu sa výrazným spôsobom zvýši konkurencieschopnosť spoločnosti resp. jej postavenie na trhu nakoľko sa významným spôsobom zvýši celková produkcia vriec, sáčkov a fólií. Spoločnosť predpokladá nárast výroby voľne ložených vriec zo súčasných cca 15 ton za mesiac na 45 ton za mesiac. Vo výrobe fólií predpokladá spoločnosť nárast výroby zo súčasných cca 5 ton za mesiac na 50 ton za mesiac. Z nárastu výroby vyplýva aj predpoklad zvýšenia celkového zisku spoločnosti medziročne o cca 10 %, čo predstavuje vychádzajúc zo zisku spoločnosti v roku 2010 nárast zisku o cca 19000 EUR ročne. Spoločnosť rozšíri produktovú ponuku zvýšením maximálnej šírky vriec (z 800 mm na 1400mm) a fólií (z 1200 mm na 1350 mm) resp. možnostou výroby a rezania väcšieho rozsahu ich hrúbky. Konkrétnu konkurenčnú výhodu bude predstavovať zavedenie výroby mikroténových vreciek. Inovácia technológií na výrobu PE vriec, sáckov ako aj fólií zabezpečí zníženie spotreby elektrickej energie až o 40% (výroba vriec a sáčkov) resp. o 24% (výroba fólií). Po uvedení technológií do prevádzky bude nevyhnutne potrebné prijať štyroch zamestnancov na trvalý pracovný pomer.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Na základe hodnotenia podla AI je spoločnosť hodnotená ako „firma s dobrou finančno-ekonomickou situáciou“. Ukazovateľ zadĺženosti má veľmi priaznivú hodnotu 0,169 zvýraznenú nulovým úverovým resp. leasingovým zatažením. Bežná likvidita firmy je za rok 2010 priaznivá. Inovácia výrobných technológií prinesie výrazné zníženie energetickej náročnosti - zníženie spotreby elektrickej energie až o 40% (výroba vriec a sáčkov) resp. o 24% (výroba fólií), ako aj minimalizáciu nákladov na opravy a údržbu, čo prinesie spoločnosti úsporu prevádzkových nákladov. Výrazné zníženie prevádzkových nákladov spoločnosti vytvorí finančné zdroje, ktoré spoločnosť využije na finančnú udržatelnosť projektu. Zvýšenie efektivity výroby a nové možnosti výroby prinesú spoločnosti predpokladaný rast produkcie a zároveň aj zisku o cca 10 % do niekoľkých mesiacov od realizácie projektu. Vychádzajúc zo zisku spoločnosti v roku 2010 sa zisk zvýši ročne o cca 19 000 €. Pozitívnym prvkom finančnej udržatelnosti je aj mimoriadne priaznivá situácia bežnej likvidity spoločnosti ako aj nulová zadĺženosť spoločnosti. Uvedením technológií do prevádzky predpokladáme úsporu energií v celkovej výške cca 20 GJ za rok.


