	10. Stručný popis projektu

	a) Východisková situácia (max. 1200 znakov)

	CNC frézovanie, s. r. o. sa zaoberá výrobou vysoko kvalitných sériových aj kusových dielcov z neželezných kovov, pre potreby strojárenského priemyslu. Výrobné kapacity firmy sú zabezpečené strojovým parkom zahŕňajúcim CNC vertikálne obrábacie centrum PINNACLE PK-VMC650S, konvenčnú univer. frézu TOS FU 20 a konvenčný hrotový sústruh TOS SV 18 RA, vŕtačku, pásovú pílu, brúsku na plocho a brúsku na guľato.

Začínajúci podnikateľ funguje na slovenskom trhu od roku 2009.  Spoločnosť je schopná za krátku dobu vyhotoviť rôzne protypy, čo využívajú  zákazníci, ktorí sa zaoberajú vývojom, výrobou a predajom rôznych špecializovaných zariadení na zrýchlenie procesu výroby vyvíjaného zariadenia činností napr. Kvant s.r.o. – výroba laserovej techniky, mikroskopov, Ichc s.r.o. – dodávka sériových dielcov pre stavebnú činnosť, Showtacle s.r.o. – dodávka kusových aj sériových jemnomech. komponentov. 

Dodávateľmi spoločnosti sú firmy s hutným materiálom, prevažne neželeznými kovmi – napr. Alcu - trade spol. s r.o. Bratislava, Bikar Metalle GmbH Sk.

Odbyt výrobkov je zabezpečovaný najmä prostredníctvom siete stálych odberateľov.Dopyt po výrobkoch spoločnosti v súčasnej dobe prekračuje ich možnosti.

	b) Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu (max. 1200 znakov) 

	Po ukončení realizácie aktivít bude nahradená pôvodná technológia novou progresívnou. Účelom projektu je nahradiť momentálne používané strojné zariadenia - univerzálnu frézu, ktorá je v prevádzke už 33 rokov a hrotový sústruh z roku 1984.  

Výroba pomocou zastaralej frézy a sústruhu vyžaduje veľký podiel manuálne vykonávaných činností,  týkajúcich sa manipulácie s obrobkom, nástrojmi a nastavovania zariadenia.

Nová technológia založená na CNC obrábacom centre – fréze s kompresorom a sušičkou vzduchu, obsahuje programovateľnú riadiacu jednotku, ktorá plne zautomatizuje výrobný proces, presne a rýchle obrába obecné tvarové povrchy, vŕta, vystružuje, reže závity a frézuje väčšie a tvarovo zložité dielce. Zariadenie obsahuje zásobník na 20 nástrojov, čím odpadajú manipulačné prestoje počas výroby komponentu. Automatická výmena nástrojov umožňuje prácu v cykloch.

Vysokorýchlostný CNC sústruh pracuje v automatickom pracovnom cykle. Stroj je štandardne vybavený  revolverovou hlavou s 8 pozíciami pre nástroje. Výmena nástroja je jednoduchá a rýchla, čo vo veľkom pomôže znížiť pracovný čas.

	c) Spôsob realizácie projektu (max. 1200 znakov)

	Predmetom projektu je dodávka a inštalácia technologických zariadení, Vertikálnych obrábacích strojov    – CNC sústruhu a CNC frézy s kompresorom a sušičkou podľa cieľa projektu a výzvy OPBK/2010/2.1./06 a dvoch podporných aktivít

HA 1 – Nákup a inštalácia CNC sústruhu

CNC sústruh  - Horizontálne obrábacie centrum HTC 1635 N je zariadenie s hydraulickým skľučovadlom, 8 miestnou nástrojovou hlavou, 45 stupňovým lôžkom a vysokovýkonným ovládačom GSK980TD, ktorého programový kód je kompatibilný s Fanuc a Mitsubishi systémom

HA 2 – Nákup a inštalácia CNC frézy s kompresorom a sušičkou

CNC Vertikálne obrábacie centrum VMC – 1060 s kompresorovou stanicou ABAC SPINN 5.5 10 200 ST a kondenz. sušičkou tlakového vzduchu LB 3.8 obrába obecné tvarové povrchy

Podpornými aktivitami projektu sú riadenie projektu a publicita a informovanosť. Projekt je navrhnutý na obdobie  7 mesiacov, počas ktorých bude do spoločnosti CNC frézovanie, s.r.o. zavedená nová progresívna technológia. Odborne je projekt zastrešovaný majiteľom spoločnosti a technickými pracovníkmi spoločnosti. Administratívna kapacita je zabezpečená externou poradenskou firmou.

	d) Zdôvodnenie vhodnosti realizácie projektu (max. 1500 znakov)

	Nová technológia zvyšuje produktivitu práce, skracuje čas potrebný na výrobu konečného produktu, skracuje dodacie termíny, zvyšuje kvalitu produkcie, skvalitňuje pracovné prostredie. Nová, počítačom riadená technológia minimalizuje negatívny dopad ľudského faktoru na kvalitu výroby a výrazne skracuje časovú jednotku potrebnú na výrobu jedného kusu výsledného produktu.

Nezanedbateľný je i ekologický aspekt inovovanej technológie, keďže 

- nové zariadenia budú energeticky úspornejšie, 

- počítačom riadené zariadenia dokážu rovnaký objem výroby vyprodukovať za kratšiu časovú jednotku, čo predstavuje priamu úsporu energie, 

- riadenie výroby počítačom zníži množstvo spotrebovaného materiálu a vyprodukovaného odpadu,

- dopravník triesok zabudovaný v zariadení zefektívni triedenie materiálu na recykláciu.

Pri sériovej výrobe dielcov počíta spoločnosť so zvýšením produktivity práce o 10 až 15 násobok oproti stavu pred realizáciou projektu.

Množstvo energie pri používaní CNC technológie je v porovnaní s pôvodnou technológiou desaťnásobne menšie, za rok sa tak ušetrí cca 178,2Gj. Použitím novej technológie sa zvýši zamestnanosť o 1 pracovníka.

	e) Udržateľnosť výsledkov projektu (max. 1200 znakov) 

	Spoločnosť CNC frézovanie, spol. s r.o. je začínajúcim podnikateľom na trhu so strojárskymi výrobkami. V druhom roku svojej existencie si našla svoje miesto na trhu, má stabilný okruh odberateľov, s predpokladom zvyšovania objemu zákaziek. 

Plnohodnotné fungovanie firmy je zjavné aj z  hodnotového vyjadrenia - v majetkovej oblasti dosiahla spoločnosť medziročné zvýšenie majetku desaťnásobne, má hodnotu cudzích zdrojov  48% a bežnú likviditu 2,82.

Z hľadiska ekonomiky spoločnosti existuje záruka trvalej udržateľnosti projektu v ďalšom období a záruka financovania projektovej činnosti z vlastných zdrojov. Garancia vychádza z kladného hospodárskeho výsledku a zvyšujúcich sa tržieb, ktorých nárast sa predpokladá cca o 10% ročne aj na základe zvýšenia výrobných kapacít vďaka novej progresívnej technológii.

Riziká projektu spočívajú len v hospodársko-spoločenskej situácii, ako napr. neočakávaná zmena podmienok na trhu, čo by mohlo vyústiť do poklesu dopytu. Aby spoločnosť predišla možnému riziku, vyvinie aktivity smerujúce k osloveniu ďalších potenciálnych odberateľov a k diverzifikácii trhu.

Projekt ma pozitívny vplyv na životné prostredie.


