
 

INFORMAČNÝ LIST ÚSPEŠNE ZREALIZOVANÉHO 
PROJEKTU 

 

Názov projektu 
Zefektívnenie výroby prostredníctvom výmeny 
zastaralého lasera za laserové zariadenie 
najmodernejšej generácie 

Kód ITMS 22320120112 

Prijímateľ (názov a sídlo) 
SoftIdea, s.r.o., Svätoplukova 14,  
Malacky 901 01 

Operačný program Bratislavský kraj 

Prioritná os Prioritná os 2 –Vedomostná ekonomika 

Opatrenie 2.1 Inovácie a technologické transfery 

Skupina aktivít 
2.1.2 Podpora zavádzania a využívania 
progresívnych technológií v MSP 

Kód výzvy  OPBK/2010/2.1/06 

Schéma štátnej pomoci/schéma de minimis Schéma de minimis 
 

1. Miesto realizácie projektu 

Okres Obec Ulica Číslo 

Bratislava Bratislava III Sliačska 10 

 
2. Finančný a časový rámec realizácie projektu 

Časový rámec realizácie projektu (MM/RRRR) 

Začiatok realizácie aktivít 
projektu  

Ukončenie realizácie aktivít 
projektu  

05/2012 10/2012 

 Výdavky projektu (v EUR) 

Celkové oprávnené výdavky 191 970,00 

Z toho  
NFP 182 371,50 

Vlastné zdroje 9 598,50 

 

        3.    Stručný opis projektu
1
 

Po ukončení realizácie projektu je spoločnosť SoftIdea, s.r.o. vybavená modernou technológiou. Obstaraním technológie – 
Laserového zariadenia na výrobu šablón LPKF P6060-200 – sa znížila výrazne energetická náročnosť, nákladovosť, zvýšila 
sa presnosť a kapacita, čo spolu prispieva k väčšej ochrane pracovného i životného prostredia. Realizácia projektu 
prebehla podľa harmonogramu. 

 
4. Cieľ a dosiahnuté výsledky projektu 

Cieľ projektu Cieľom projektu bola eliminácia nepriaznivých vplyvov v rámci výroby šablón na nanášanie pasty pri 
súčasnom znížení energetickej náročnosti výroby. Ďalšími cieľmi boli modernizácia technologického 
vybavenia, zníženie materiálovej náročnosti, zvýšenie produktivity práce ako aj ochrany pracovného 
prostredia v podniku a zvýšenie ochrany životného prostredia zavedením ekologicky prospešnej 
technológie.  

                                                      
1 rozpísať maximálne na 800 znakov 
² v prípade že projekt prispieva k viacerým horizontálnym prioritám, je potrebné rozpísať príspevok k cieľom HP aj plnenie ukazovateľov výsledku  pre každú 
horizontálnu prioritu v samostatnej tabuľke 

 



 

Dosiahnuté 
výsledky projektu 
vrátane 
merateľných 
ukazovateľov 

Pomocou projektu sa podarilo nahradiť zastaralú technológiu novou technológiou a to Laserovým 
zariadením na výrobu šablón LPKF P6060-200, čím sa naplnil merateľný ukazovateľ výsledku počet 
nových a/alebo technicky zhodnotených zariadení v počte 1ks. Zároveň sa podarilo splniť  aj 
merateľný ukazovateľ počet inovovaných výrobných postupov.  

 

 

       5.        Popis príspevku k cieľom HP a plnenie ukazovateľov výsledku na úrovni HP² 

Popis príspevku  
k cieľom HP 

 Obstaranie technológie - Laserového zariadenia na výrobu šablón – prináša 
výraznú úsporu spotrebovanej energie ako aj zefektívnenie a optimalizáciu 
výroby v spoločnosti. Ďalej prispieva k zníženiu nákladov na opravy a prestoje, 
čo prispieva pozitívne k vyššej konkurencieschopnosti podniku. Projekt napĺňa 
ciele a dlhodobé  priority TUR SR ako je energetická efektívnosť a zvyšovanie 
kvality životného prostredia. 

Plnenie ukazovateľov 
výsledku na úrovni HP 

Názov ukazovateľa 
a merná jednotka 

Východisková hodnota Cieľová hodnota Dosiahnutá hodnota 

Počet nových 
a/alebo technicky 

zhodnotených 
zariadení 

0 1 1 

Počet inovovaných 
výrobných postupov 

0 1 1 

 

 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 

 

 
 



 

FOTOGRAFIE Z MIESTA REALIZÁCIE PROJEKTU 
 

Situácia pred začiatkom realizácie aktivít projektu 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Situácia počas realizácie aktivít projektu  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu 
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