
 

INFORMAČNÝ LIST ÚSPEŠNE ZREALIZOVANÉHO 
PROJEKTU 

 

Názov projektu 
Inovácia výroby Ing.Častulík,s.r.o. obstaraním 
progresívnych výrobných 
technológií 

Kód ITMS 22320120113 

Prijímateľ (názov a sídlo) 
Ing. Častulík, s.r.o. 
Ľubovníková 24, 84107 Bratislava 

Operačný program Bratislavský kraj 

Prioritná os Prioritná os 2 - Vedomostná ekonomika 

Opatrenie 2.1 Inovácie a technologické transfery 

Skupina aktivít 
2.1.2 Podpora zavádzania a využívania progresívnych 
technológií v MSP 

Kód výzvy  OPBK/2010/2.1/06 

Schéma štátnej pomoci/schéma de minimis Schéma de minimis 

 
1. Miesto realizácie projektu 

Okres Obec Ulica Číslo 

Okres Bratislava V Bratislava-Petržalka Gogoľova 18 

 
2. Finančný a časový rámec realizácie projektu 

Časový rámec realizácie projektu (MM/RRRR) 

Začiatok realizácie aktivít 
projektu  

Ukončenie realizácie aktivít 
projektu  

06/2012 09/2012 

 Výdavky projektu (v EUR) 

Celkové oprávnené výdavky 210390 

Z toho  
NFP 199870,05 

Vlastné zdroje 10519,95 

 

        3.    Stručný opis projektu
1
 

Úspešnou realizáciou projektu bol konvenčný morálne aj fyzicky zastaralý sústruh nahradený CNC sústruhom 

a konvenčná morálne aj fyzicky zastaralá frézka nahradená CNC frézkou (CNC obrábacím centrom). 

Obstaraním CNC zariadení sa pri výrobe dielcov znižuje nepodarkovosť výroby, klesá množstvo materiálu 

i elektrickej energie potrebných na výrobu súčiastok. Zavedenie progresívnych CNC technológií zároveň 

zvyšuje výrobnú presnosť a skracuje výrobný čas jednotlivých dielcov. 

Úspešnou realizáciou projektu bol CAD systém žiadateľa používaný na konštrukciu dielov prepojený 

s obstaraným CAM systémom slúžiacim na tvorbu programov pre CNC obrábacie stroje. Obstaraný CAM 

systém (počítačom podporovaná výroba) umožňuje tvorbu a uchovanie NC programov  pre opakovanú výrobu 

súčiastok. 

 
4. Cieľ a dosiahnuté výsledky projektu 

Cieľ projektu Zabezpečenie konkurencieschopnosti a rastu produktivity obstaraním progresívnych CNC 

technológií ako náhrady za konvenčnú frézku a sústruh. 

                                                      
1 rozpísať maximálne na 800 znakov 
² v prípade že projekt prispieva k viacerým horizontálnym prioritám, je potrebné rozpísať príspevok k cieľom HP aj plnenie ukazovateľov výsledku  pre každú 
horizontálnu prioritu v samostatnej tabuľke 

 



 

Dosiahnuté 
výsledky projektu 
vrátane 
merateľných 
ukazovateľov 

Počet inovovaných výrobných postupov = 2. 

1. Náhrada energeticky náročnej frézky za progresívnu technológiu - CNC obrábacie 

centrum. 

2. Náhrada energeticky náročného sústruhu za progresívnu technológiu - CNC sústruh. 

 

 

       5.        Popis príspevku k cieľom HP a plnenie ukazovateľov výsledku na úrovni HP² 

Popis príspevku  
k cieľom HP 

trvalo 

udržateľný 

rozvoj 

 

Realizáciou projektu naša spoločnosť prešla z klasického spôsobu obrábania na 
automatizovaný počítačom riadený spôsob obrábania dielov. K cieľom HP projekt 
prispel zavedením CNC technológií a napojením CAM systému na existujúci 
CAD systém. 

Plnenie ukazovateľov 
výsledku na úrovni HP 

Názov ukazovateľa 
a merná jednotka 

Východisková hodnota Cieľová hodnota Dosiahnutá hodnota 

Počet nových 
a/alebo technicky 
zhodnotených 
zariadení 
MJ=počet 

0 2 2 

Popis príspevku  
k cieľom HP 

  

Plnenie ukazovateľov 
výsledku na úrovni HP 

Názov ukazovateľa 
a merná jednotka 

Východisková hodnota Cieľová hodnota Dosiahnutá hodnota 

    

 

FOTOGRAFIE Z MIESTA REALIZÁCIE PROJEKTU 
 

Situácia pred začiatkom realizácie aktivít projektu 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Situácia počas realizácie aktivít projektu  
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Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu 
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