
 

INFORMAČNÝ LIST ÚSPEŠNE ZREALIZOVANÉHO 
PROJEKTU 

 
 

Názov projektu 
Inováciou kovoobrábacieho pracoviska zníženie 
energetickej náročnosti výroby. 

Kód ITMS 22320120162 

Prijímateľ (názov a sídlo) CNC frézovanie,  s. r. o. 

Operačný program Bratislavský kraj 

Prioritná os Prioritná os 2 – Vedomostná ekonomika 

Opatrenie 2.1 Inovácie a technologické transféry 

Skupina aktivít 
2.1.2 Podpora zavádzania a využívania 
progresívnych technológií v MSP 

Kód výzvy  OPBK/2010/2.1/06 

Schéma štátnej pomoci/schéma de minimis Schéma de minimis 
 

1. Miesto realizácie projektu 

Okres Obec Ulica Číslo 

Bratislava Bratislava III. Račianska         71 

 
2. Finančný a časový rámec realizácie projektu 

Časový rámec realizácie projektu (MM/RRRR) 

Začiatok realizácie aktivít 
projektu  

Ukončenie realizácie aktivít 
projektu  

02/2013 08/2013 

 Výdavky projektu (v EUR) 

Celkové oprávnené výdavky 138 000,00 

Z toho  
NFP 131 100,00 

Vlastné zdroje 6 900,00 

 

        3.    Stručný opis projektu
1
 

Stav po ukončení realizácie projektu: Spoločnosť CNC frézovanie, s.r.o. obstarala nové stroje – CNC horizontálny sústruh 
Leadwell typ T-6 a CNC vertikálne obrábacie centrum VMC-1000 s kompresorovou stanicou ABAC SPINN 7.5 10 270 St 
a kondenzovanou sušičkou tlak vzduchu LB 3.8. Zavedením nových technológií sa zjednodušil a skrátil proces výroby 
dielcov a súčiastok, čo sa prejaví na finančných aspektoch spoločnosti CNC frézovanie, s.r.o.   

 
4. Cieľ a dosiahnuté výsledky projektu 

Cieľ projektu Cieľom projektu bolo zvýšenie produktivity práce pri výrobe špecifických produktov. Ďalšími cieľmi 
projektu bolo zníženie materiálovej náročnosti výroby, zlepšenie kvality produkcie, energetické úspory a 
zvýšenie kapacity výroby. 

Dosiahnuté 
výsledky projektu 
vrátane 
merateľných 
ukazovateľov 

Pomocou projektu sa podarilo zvýšiť kvalitu  a úroveň výrobného procesu dielcov a súčiastok 
v spoločnosti CNC frézovanie, s.r.o. Spoločnosť CNC frézovanie, s.r.o. obstarala nové progresívne 
technológie konkrétne CNC horizontálny sústruh Leadwell typ T-6 a CNC vertikálne obrábacie 
centrum VMC-1000 s kompresorovou stanicou ABAC SPINN 7.5 10 270 St a kondenzovanou 
sušičkou tlak vzduchu LB 3.8., čím naplnila ukazovatele výsledku a to počet nových a/alebo technicky 
zhodnotených zariadení.  

                                                      
1 rozpísať maximálne na 800 znakov 
² v prípade že projekt prispieva k viacerým horizontálnym prioritám, je potrebné rozpísať príspevok k cieľom HP aj plnenie ukazovateľov výsledku  pre každú 
horizontálnu prioritu v samostatnej tabuľke 

 



 

 
 

       5.        Popis príspevku k cieľom HP a plnenie ukazovateľov výsledku na úrovni HP² 

Popis príspevku  
k cieľom HP 

Projekt – Inováciou kovoobrábacieho pracoviska zníženie energetickej náročnosti výroby 
podporuje ciele Národnej stratégie TUR. Modernizáciou výroby sa zlepšila konkurencieschopnosť 
spoločnosti na našom i európskych trhoch. Projekt ďalej prispieva k rozvoju a prenosu 
environmentálne prijateľných technológií s cieľom zníženia zaťaženia zložiek životného prostredia, 
minimalizuje tvorbu odpadov, znižuje energetickú náročnosť výroby. Projekt je plne v súlade s 
horizontálnou prioritou TUR a prispieva k naplneniu jej stratégie. 

Plnenie ukazovateľov 
výsledku na úrovni HP 

Názov ukazovateľa 
a merná jednotka 

Východisková hodnota Cieľová hodnota Dosiahnutá hodnota 

Počet nových 
a/alebo 
zhodnotených 
zariadení 
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FOTOGRAFIE Z MIESTA REALIZÁCIE PROJEKTU 
 

Situácia pred začiatkom realizácie aktivít projektu 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Situácia počas realizácie aktivít projektu  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu 
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