
 

INFORMAČNÝ LIST ÚSPEŠNE ZREALIZOVANÉHO 
PROJEKTU 

 

Názov projektu 
Modernizácia výrobných technológií v spoločnosti 
PRODAN INTERIER s.r.o 

Kód ITMS 22320120098 

Prijímateľ (názov a sídlo) 
PRODAN INTERIER s.r.o., Latorická 16, 821 07 
Bratislava 

Operačný program Bratislavský kraj 

Prioritná os 2 Vedomostná ekonomika 

Opatrenie 2.1 Inovácie a technologické transfery 

Skupina aktivít 713004 

Kód výzvy  OPBK/2010/2.1/06 

Schéma štátnej pomoci/schéma de minimis 
Schéma podpory mikro, malých a stredných 
podnikateľov Operačného programu Bratislavský 
kraj (schéma pomoci de minimi) číslo DM-13/2008 

 
1. Miesto realizácie projektu 

Okres Obec Ulica Číslo 

Senec Ivánka pri Dunaji Nádražná 2769/40 

 
2. Finančný a časový rámec realizácie projektu 

Časový rámec realizácie projektu (MM/RRRR) 

Začiatok realizácie aktivít 
projektu  

Ukončenie realizácie aktivít 
projektu  

06/2013 01/2014 

 Výdavky projektu (v EUR) 

Celkové oprávnené výdavky 196 732,00 

Z toho  
NFP 186 895,40 

Vlastné zdroje 9 836,60 

 

        3.    Stručný opis projektu
1
 

Zámerom projektu bola náhrada energeticky náročného technologického zariadenia na delenie vstupných veľkoplošných 
plátových materiálov. V rámci realizácie aktivít sa na základe výsledkov verejného obstarávania kúpilo a uviedlo do 
prevádzky nárezové centrum s automatickým manipulátorom  typu HOLZMA OPTIMAT HPP 350 – TLF 210. Zariadenie 
dosahuje vyššiu efektivitu výroby. Zároveň sa dosiahnu priaznivejšie výrobné náklady na jednotku produkcie. 

 
4. Cieľ a dosiahnuté výsledky projektu 

Cieľ projektu Cieľom projektu bolo zvýšenie konkurencie schopnosti firmy inštaláciou progresívneho deliaceho 
technologického zariadenia za účelom dosiahnutia úspory energie vo výrobnom procese.  

Dosiahnuté 
výsledky projektu 
vrátane 
merateľných 
ukazovateľov 

Z hľadiska výsledkových indikátorov projektu možno konštatovať, že realizáciu projektu  sa 
zabezpečila inovácia jedného výrobného postupu pri delení vstupného materiálu a došlo zároveň 
k zhodnoteniu jedného výrobného zariadenia výmenou pôvodného nárezového centra za nárezové 
centrum s automatickým manipulátorom. Uvedená výmena zariadení má pozitívny vplyv na plnenie 
merateľného ukazovateľa dopadu, ktorým je úspora energie vo výške 132,75 GJ/ročne. 

 

                                                      
1 rozpísať maximálne na 800 znakov 
² v prípade že projekt prispieva k viacerým horizontálnym prioritám, je potrebné rozpísať príspevok k cieľom HP aj plnenie ukazovateľov výsledku  pre každú 
horizontálnu prioritu v samostatnej tabuľke 

 



 

 

       5.        Popis príspevku k cieľom HP a plnenie ukazovateľov výsledku na úrovni HP² 

Popis príspevku  
k cieľom HP 

 

Trvalo udržateľný rozvoj 

Plnenie ukazovateľov 
výsledku na úrovni HP 

Názov ukazovateľa 
a merná jednotka 

Východisková hodnota Cieľová hodnota Dosiahnutá hodnota 

Počet inovovaných 
výrobných postupov 

0 1 1 

Popis príspevku  
k cieľom HP 

 

Plnenie ukazovateľov 
výsledku na úrovni HP 

Názov ukazovateľa 
a merná jednotka 

Východisková hodnota Cieľová hodnota Dosiahnutá hodnota 

    

 

FOTOGRAFIE Z MIESTA REALIZÁCIE PROJEKTU 
 

Situácia pred začiatkom realizácie aktivít projektu 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Situácia počas realizácie aktivít projektu  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Situácia po ukončení realizácie aktivít projektu 
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