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11/2011 4/2012
Celkové opravnené vydavky 214 830,00
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Projektom boli nahradené energeticky narocné zariadenia novymi energeticky UspornejSimi, univerzalnejsimi

a vykonnejSimi zariadeniami pricom bol zmeneny aj spdsob manipulécie s velkoploSnymi drevotrieskovymi doskami, ktoré
su hlavnym vstupnym materialom pre vyrobu nabytku.

Spoloénym negativnym znakom predchadzajcich rozhodujdcich vyrobnych a manipulanych zariadeni bola ich vysoka
energeticka naroénost pogas prevadzky, ktora je v su¢asnosti minimalizovand obstaranymi novymi zariadeniami.
Realizaciou projektu sa vo vyrobe nabytku dosiahol nasledujuci stav:

1. Energeticky UspornejSie obrabacie centrum

Predchadzajlce obrabacie centrum typu PRO MASTER ma celkovy prikon 22 kW. Okrem vysokej spotreby elektrickej
energie bolo zariadenie svojim konStrukénym usporiadanim nevyhodné v tom zmysle, Ze obrabacia hlava s nastrojmi sa
pred viozenim obrabanych dielcov nachadza vo vychodiskovej pozicii na vzdialenejSej strane od nakladacieho stola. Po
spusteni do prevadzky musela obsluha opustit pracovny priestor, aby sa hlava s nastrojmi mohla presunit do miesta
obrabania. Po ukonéeni v3etkych vyrobnych operécii sa opat hlava presunula do zakladnej polohy. Uvedeny spdsob préace
mal negativny dopad na celkovu produkciu zariadenia, pretoZze doba presunu obrébacej hlavy do a z miesta zakladnej
pozicie bola pomerne diha. Nové obrabacie centrum OPTIMAT BHX 055 je konStrukéne usporiadané tak, ze obrabany plat
sa nevklada do stroja nalezato, ale zvisle, do tesnej blizkosti obrabacej hlavy, ¢im sa Casy presunu do miesta obrabania
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minimalizuju. Obrabacie centrum OPTIMAT BHX 055 je priebezné, na jednej strane sa dielce vkladaju a na druhej strane sa
vyberaju uz hotové dielce. Ddsledkom uvedeného konStrukéného usporiadania je takmer 100% zvySenie vykonu
zariadenia, pricom prikon uvedeného zariadenia je len 11,5 kW.

2. UniverzalnejSie a vykonnejSie olepovanie hran

Pred realizaciou projektu bola v spoloénosti pouzivana olepovacka hran typu SPRINT 1317-1 s prikonom 19,76 kW
a moznou rychlost posuvu pri lepeni max. 8 m/min, maximalna hrubka olepovaného dielca bola 40 mm. Obstarané nové
zariadenie, olepovacka AMBITION 1440 HIGHFLEX, na olepovanie hran dielcov s nizSim prikonom 16,5 kW dosahuje pri
tej istej priemernej dizke dielca rychlost lepenia aZ 14 m/min a maximéalna hribka olepovaného dielca méze byt az 60 mm.
Nové olepovacie zariadenie obsahuje kapovaci agregat s pneumatickym ovladanim, dvomi motormi a dvomi kapovacimi
pilami s moznostou kolmého a Sikmého kapovania ( od 0° po 15°), o v predchadzajicom zariadeni nebolo mozné
zabezpeCit. Nové zariadenie mé& moznost elektromotorického nastavenia jednotlivych agregatov, s &im sa spaja zvySenie
vykonu zariadenia a hlavne presnosti vyroby.

3. Zmena spbsobu manipulacie s velkoploSnymi drevotrieskovymi doskami

Predchadzajlci spbsob manipulacie s rozhodujicim materialom — vefkoplodné drevotrieskové laminované dosky - ktoré su
ulozené v prifahlom samostatnom skladovom priestore sa realizaciou zameru zasadne zmenila. Casovo a energeticky
naro¢ny spdsob premiestfiovania a nakladania platov na stol nérezového centra pomocou ruéne ovladaného manipulatora
s elektrickym pohonom a nevyhnutného transportného zariadenia s dieselovym pohonom sa nahradil jedinym
plnoautomatickym manipulatorom s elektrickym pohonom.

Pred realizaciou projektu sa nakladanie dosiek na stdl narezového centra zabezpecovalo ruéne ovladanym jednoduchym
elektrickym zariadenim opatrenym dvomi prisavkami. Nevyhnutny transport dosiek zo skladu do miesta nakladania na stdl
narezového centra sa vykondval transportnym zariadenim - vysokozdviznym vozikom DESTA, ktory pohana dieselovy
motor o vykone 41 kW. Popisany spd6sob manipulacie s doskami sa nahradil modernym a vykonnym plnoautomatickym
manipulatorom s poCitaéovym riadenim s celkovym prikonom 4 kW. Uvedeny spdsob manipulacie s velkoploSnymi doskami
patri medzi najnovsie technické moznosti a doteraz podobné zariadenia neboli vobec dostupné na trhu.

Plnoautomaticky manipulator OPTIMAT TLF 210/10/05 BARGSTEDT, ako integralna sucast vyroby, umoziuje zaroven
ziskat dokonaly prehlad o podte, rozmeroch, hriibkach a farbach jednotlivych uskladnenych dielcov. Riadiaci systém
plnoautomatického manipulatora je priamo prepojeny na vyrobu, &im sa v dostatoénom predstihu mdZe prepravit
pozadovany material ku miestu primarneho delenia podia poziadaviek zakazky. Pouzitefné zvySky sa vracaju naspat do
odkladacieho priestoru, odkial sii ndsledne pouzité pri dalSej zakazke.

Premiestnenim narezového centra do manipulacného priestoru pohyblivého mechanizmu plnoautomatického manipulatora
sa vytvorilo integrované pracovisko delenia materiélu s efektivnym a prehfadnym manipulovanim s jednotlivymi dielcami.

4. Cief a dosiahnuté vysledky projektu

Ciel projektu ZvySenie konkurencie schopnosti firmy inStalaciou progresivnych technologickych zariadeni za
Ucelom dosiahnutia Uspory energie vo vyrobnom procese.

Dosiahnuté Projektom bola uskutoénena ndhrada energeticky naroénych kfi€ovych technologickych zariadeni na
vysledky projektu obrabanie a manipuléciu s materiadlom energeticky Uspornej§imi technologickymi zariadeniami.
vratane ZvySenie pridanej hodnoty bolo dosiahnuté znizenim spotreby energie pri obrabani a manipulacii
meratelnych s materialom vo vyrobe nabytku.

ukazovatelov ZvySenie kvality obrabania a hranovania nabytkovych dielcov ako aj ostatné vysledky projektu boli

dosiahnuté realizaciou troch hlavnych aktivit projektu a to nakupom Obrabacieho centra OPTIMAT
BHX 055, nakupom Olepovacky AMBITION 1440 HIGHFLEX a nakupom Plnoautomatického
manipulatora OPTIMAT TLF 210/10/05 BARGSTEDT.

5. Popis prispevku k ciefom HP a plnenie ukazovatelov vysledku na tirovni HP?

Popis prispevku Horizontalna | InStalacia novych energeticky uspornejSich zariadeni zabezpecila
k cielom HP priorita inovaciu kI"aGovych, resp. rozhodujucich technologickych postupov pri
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vyrobe nabytku: obrabanie materialu, olepovanie hran, integrovany
systém delenia a manipulacie s materialom vo vyrobnom procese. Uspora
energie je dosiahnutd vymenou energeticky naro¢nych technologickych
zariadeni za energeticky uspornejSie zariadenia.

realizovanim projektu,
GJ/rok

Plnenie ukazovatelov | Nazov ukazovatela Vychodiskova Cielova hodnota Dosiahnuta hodnota
vysledku na drovni HP | a merna jednotka hodnota
Pocet inovovanych 0,00 3,00 3,00
vyrobnych postupov,
pocet
Ro¢né uspory energie 0,00 155,97 155,97

Situacia pred zaciatkom realizacie aktivit projektu

CNC obrabacie centrum
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Postup pri prevoze materialu zo skladu k narezovému centru
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Situacia po ukonéeni realizacie aktivit projektu

Obrabacie centrum OPTIMAT BHX 055
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PInoautomaticky manipulator OPTIMAT TLF 210/10/05 BARGSTEDT
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